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Merkmale und Typen Kurvenrollen

Merkmale der Kurvenrollen

AuRenring Dichtung Seitenteil ~ Zapfen

Nadelrollen

Abb. 1 Aufbau der Kurvenrolle Typ CF---UU-A

Aufbau und Merkmale

Die Kurvenrolle ist ein kompaktes, hochsteifes Lager mit Wellenzapfen. Es enthalt Nadelrollen und
wird als Leitrolle fir Kurvengetriebe oder Linearbewegungen verwendet.

Da der AuBenring sich dreht und dabei kontinuierlich die Kontaktflache beruhrt, ist dieses Produkt
dickwandig und zur Aufnahme von Sto3belastungen ausgelegt.

Innerhalb des AuRenrings befinden sich Nadelrollen und ein Prazisionskafig. Dadurch wird ein
Schraglaufen der Rollen verhindert und eine hervorragende rotative Bewegung erreicht. Das Pro-
dukt halt somit Drehbewegungen bei hohen Geschwindigkeiten stand.

Der Aulenring ist in zwei verschiedenen Formen verfligbar: sphéarisch und zylindrisch. Der spha-
rische AuRenring gleicht Verwindungen des Zapfenkerns beim Einbau der Kurvenrolle aus und
dampft ungleichmafige Lasten.

Die Kurvenrolle kommt in zahlreichen Anwendungen zum Einsatz, dazu gehéren u.a. automatische
Maschinen, Tragersysteme, Forderer, Buchbindemaschinen, Werkzeugwechsler fir Bearbeitungs-
zentren, Palettenwechsler, automatische Beschichtungsmaschinen und Regalbediengeréate.
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Merkmale und Typen

Merkmale der Kurvenrollen

Kurvenrollen mit Schmiernippel

Bei vorherigen Modellen war die Herstellung einer Hilfsvorrichtung erforderlich, um einen Stopfen
oder einen Schmiernippel einzubauen. Die Kurvenrolle CF-AB ist auf beiden Seiten mit Schmiernip-

peln ausgestattet, sodass diese umgehend und ohne Anderung verwendet werden kann.

Es kann ein Inbusschlissel verwendet werden, um den Zapfen entweder vom Kopf oder vom Ge-
windeende zu verankern, und er kann auch von beiden Seiten geschmiert werden. Dadurch ist
sichergestellt, dass ausreichend Raum fiir den Einbau der Einheit sowie zur Durchfiihrung der War-

tung und Verbesserung der Arbeitseffizienz vorhanden ist.

Spezielle Duse der
Fettpresse

CF-AB

Konventioneller Typ

Kurvenrolle mit Axialkugellager

Selbst geringe Einbaufehler kénnen bei einem
Kurvengetriebe fir hohe Geschwindigkeiten in ei-
ner rauen Umgebung zu aulRergewdhnlich hohem
Verschleil® des tragenden Bereichs der Kurven-
rolle fihren. In solchen Fallen erhéht die Verwen-
dung von Kurvenrollen mit Axialkugellagern Typ
CFN die Lebensdauer erheblich.

Die Typen CFN5 bis 12 sind standardmaRig ab
Lager lieferbar. Sollten Sie eine andere Baugro-
3e wiinschen, wenden Sie sich bitte an THK.
Der Typ CFN gleicht Axiallasten aus, die auf
leichten Montageungenauigkeiten beruhen. Bei
der Auslegung von Kurvengetrieben und dem
Einbau von Kurvenrollen muss jedoch die Axi-
alkraftkomponente minimiert oder ausgeschlos-
sen werden.

Td&
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Abb. 2
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Typen der Kurvenrolle
Typeniibersicht

Kurvenrollen mit Schmiernippel Typ CF-AB Maftabelle=>E¥19-16

Es befindet sich ein Innensechskant auf beiden
Seiten des Zapfens, und ein Schmiernippel fir
die Schmierung ist an der Innenseite ange-
bracht. Daher ist die Schmierung und Befesti-
gung von beiden Richtungen aus mdglich.

Zapfendurchmesser: 12 bis 30 mm

Standard-Kurvenrolle Typ CF

Die gangigste Ausfuihrung der Kurvenrolle ver-
fugt tUber einen Schlitz im Zapfenkopf.

Zapfendurchmesser: 5 bis 10 mm

Typ CF

Kurvenrolle mit Innensechskant Typ CF-A  Magtabelle=&19-20

Da der Zapfenkopf uber einen Innensechskant
verfugt, ist der Einbau mittels Sechskantschlis-
sel einfach moglich.

Zapfendurchmesser: 3 bis 10 mm

BN19-6 TRl
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Merkmale und Typen

Typen der Kurvenrolle

Exzentrische Kurvenrolle Typ CFH-AB, CFH-A MaRtabelle=19-22

Aufgrund der Exzentrizitat von 0,25 bis 1,0 mm
zwischen dem Montageschaft und dem Kopf
des Zapfens kénnen problemlos geringfugige
Lageanpassungen vorgenommen werden,
indem der Zapfen einfach etwas gedreht wird.
Daher muss die Kurvenrolle nicht exakt an die
Kurvennut angepasst werden, und es entfallt
eine Prazisionsbearbeitung der Montageboh-
rung. Dadurch verringern sich Zeit- und Arbeits-
aufwand fir Herstellung und Zusammenbau Typ CFH-A
beachtlich.

Typ CFH-AB: Ausgestattet mit Schmiernippel
und Innensechskant, kompatibel mit Zapfen-
durchmessern von 12 bis 30 mm.

Typ CFH-A: Ausgestattet mit Innensechskant,
kompatibel mit Zapfendurchmessern von 5 bis
10 mm.

Kurvenrolle mit Axialkugellager Typ CFN-R-A Matabelle=E19-26

Dieser Typ von Kurvenrollen ist mit Axialkugel-
lagern an der Innenseite ausgestattet.

Diese Lager verhindern beim Auftreten von
Axiallasten aufgrund eines unsachgemafRen
Einbaus o. a. wirksam Reibung und Verschlei
an den Gleitflachen.

uajjoJUBAINY

Zapfendurchmesser: 5 bis 12 mm Typ CFN-R-A

MaRtabelle=ER19-28 -

Kurvenrolle mit Schmierbohrung Typ CFT

Im Prinzip baugleich mit der Standard-Kurven-
rolle verfliigt dieser Typ lUber Gewindebohrun-
gen zum Leitungsanschluss an Zapfenkopf und
-gewinde.

Sie ist optimal fur Anwendungen geeignet, bei
denen integrierte Schmierleitungen erforderlich
sind.

Zapfendurchmesser: 6 bis 30 mm

TR [EN19-7



Kompakte Kurvenrolle mit AuBenring Typ CFS-A

Diese Kurvenrolle enthalt extrem kleine Nadel-
rollen.

Der AuBenringdurchmesser ist im Verhaltnis
zum Zapfendurchmesser sehr klein, was eine
kompakte Ausfiihrung ermdglicht.

Zapfendurchmesser: 2.5 bis 6 mm

MaRtabelle=E19-30

Typ CFS-A

Montagefreundliche Kurvenrolle Typ CF-SFU

Zur Erleichterung der Montage ist der Zapfen
mit einem Schlitz versehen, durch den der Zap-
fen mithilfe einer Schraube gesichert werden
kann. Dadurch verringern sich Zeit und Arbeits-
aufwand fur den Einbau betrachtlich. Diese
Bauform eignet sich ideal fir Anwendungen,
bei denen kein ausreichender Freiraum fiir das
Sichern des Zapfens mithilfe einer Schrauben-
mutter vorhanden ist.

Zapfendurchmesser: 6 bis 20 mm

MaRtabelle=ER19-32

Typ CF-SFU

Kurvenrolle mit zweireihigen zylindrischen Walzkorpern Typ NUCF-AB

Dieser Typ verfugt Uber zwei Reihen von zylin-
drischen Walzkorpern und kann hohe Radialbe-
lastungen aufnehmen.

Ein Innensechskant befindet sich an beiden
Zapfenenden, und an der Innenseite ist die Kur-
venrolle mit einem Schmiernippel ausgestattet.
Daher ist die Schmierung und Montage von bei-
den Richtungen maglich.

Zapfendurchmesser: 16 bis 30 mm

[N19-8 ArRAIK

MaRtabelle=R19-34

Typ NUCF-AB
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Merkmale und Typen
Typen der Kurvenrolle

Optionen

Hinweis: Je nach Modell stehen unterschiedliche Ausstattungsmerkmale und Optionen zur Verfu-
gung. Einzelheiten entnehmen Sie bitte der Matabelle zum konkreten Produkt.

® Linearfiihrung mit Rollen

Mit Kafig (Kein Symbol)

Die Kafigform bietet optimale Schmierbedin-
gungen und ist fir hohe Drehzahlen am
besten geeignet.

® Materialart

Vollrollig (V)

Die Vollkugelausfihrung ist fir niedrige Drehzahlen und
Schwerlasten am besten geeignet.
Hinweis: Der Schmierplan muss unbedingt eingehalten werden!

Kohlenstoffstahl und korrosionsbestandiger Stahl sind verfligbar.
Ein korrosionsbestandiger Edelstahl ist die beste Wahl fur eine Verwendung in Reinrdumen und un-

ter anderen Olfreien Betriebsbedingungen.
* Korrosionsbestandiger martensitischer Stahl.

® Mit/ohne Dichtung

Ohne Dichtung (Ohne Symbol)

® Konfiguration der AuBenring-AuBenflache

Zylindrischer AuRenring (Kein Symboll)
Dieser Typ bietet eine grofle Kontaktflache zwischen
den Walzflachen und ist daher ideal fiir Schwerlast
und fiir Walzflachen mit geringer Steifigkeit geeignet.

Mit Dichtung (UU)

Ausgestattet mit Dichtungen aus hoch verschleifestem synthetischem Kautschuk,
die ein Eindringen von Fremakdrpern in das Innere der Baugruppe verhinden.

Spharischer AuRenring (R)

Diese Form unterstiitzt die Abschwéchung einer

exzentrischen Belastung im Fall

ungiinstiger

Bedingungen um den Auenring und der Walzflache.

ALK
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Ubersicht

512G

Hauptabmessungen Optionen
Zapfendurch- | AuRendurch-|  Breite Gesamt- | Linearfiihrung Material
Typ messer messer |AuBenring| lange mit Rollen
Mit | Vollrol- | Walzla- | korosionsbe-
L] Lol Ll mml | afig | lig | gerstah | sidgerSa

CF-AB ®12-30 | ®30-90 14-35 40-100 O O O O
Standardtyp

CF d5-10 $13-26 9-12 23-36 @) @) O O

CF-A »3-10 ®10-26 7-12 17-36

CFH-AB ®12-30 | $30-90 14-35 40-100 O O O O
Exzentrische
Ausfiihrung

CFH-A ®5-10 D13-26 9-12 23-36 O O O O

M”Al’ggg‘ruge" CFNRA | ®512 | ©1330 | 914 | 2340 | O | — | O | —
Mit Gewinde-

Schmierboh- CFT D6-30 ®16-90 11-35 28-100 @) @) O O

rung

Kompakte

Ausfiihrung mit|  CFS-A 2,5-6 ®5-12 3-7 9,5-21,5 O @) O O
Aufenring
Montage-

freundlicher CF-SFU D6-20 »16-47 11-24 32-50,5 @) — O —

Typ

Zweireihiger

zylindrischer NUCF $16-30 | $35-90 18-35 52-100 — O O —
Walzkorper

Hinweis 1: Es wird empfohlen, Nippel zum Schmieren zu verwenden. Nippel kdnnen auf Anfrage befestigt werden.

Hinweis 2: Nippel und Anschllsse kénnen auf Anfrage befestigt werden.
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Merkmale und Typen

Ubersicht
Dichtung Form AuRenring
Merkmale (Installation und Schmierung) Seite
) Kugel-
Mit | Ohne Zé’gp' formige
Oberflache
Installation: Verwenden Sie das Innensechskantgewinde an beiden
Enden des Zapfens.
O O O O Schmieren: Verwenden Sie die inneren Nippel an den Enden oder B19-16
die Schmierbohrung im Zapfenschaft.
Installation: Verwenden Sie den Schlitz im Zapfenkopf. %
O O O O Schmieren: Verwenden Sie die Schmierbohrung* im Zapfenkopf. m19-18
Installation: Verwenden Sie das Innensechskantgewinde im Zapfenkopf. 019-20
Schmieren: Kein Nachschmieren méglich.
e Die Position des AuRendurchmessers des AufRenrings kann mit
dem Exzentermechanismus feinabgestimmt werden
— Nutzlich bei der Installation und Ausrichtung mehrerer Kurvenrollen.
O O O ) Installation: Verwenden Sie das Innensechskantgewinde an beiden [19-22
Enden des Zapfens.
Schmieren: Verwenden Sie die inneren Nippel an jedem Ende.
e Die Hohe des AuRendurchmessers des AulRenrings kann mit dem
Exzentermechanismus feinabgestimmt werden
O O O O — Niitzlich bei der Installation und Ausrichtung mehrerer Kurvenrollen. | [19-24
Installation: Verwenden Sie das Innensechskantgewinde im Zapfenkopf.
Schmieren: Kein Nachschmieren méglich.
e Die Axialkugellager nehmen die Axialbelastung auf, um Reibung
und VerschleiR der Gleitflachen zu verhindern .
— Optimal fir Umgebungen, in denen Installationsfehler u. A. auf-
treten kénnen.
- O - O Installation: Verwenden Sie das Innensechskantgewinde im Zapfenkopf. [19-26
Schmieren: Zapfendurchmesser 5 bis 10 mm: Kein Nachschmieren mdglich.
Zapfendurchmesser 12 mm: Verwenden Sie die Schmierbohrung*
am Zapfenende oder die Schmierbohrung im Zapfenschaft.
e Schmierbohrungen mit Gewinde an beiden Zapfenenden
— I|deal flir den Anschluss an einer Zentralschmierung, z. B. bei
Einsatz vieler Kurvenrollen.
Installation: Verwenden Sie den Schlitz im Zapfenkopf.
@) @) O O Schmieren: Zapfendurchmesser 6 bis 10 mm: Verwenden Sie einen R[19-28
Nippel oder Anschluss am Zapfenkopf.
Zapfendurchmesser 12 mm oder mehr: Verwenden Sie
die Nippel oder Anschliisse an den Zapfenenden oder
die Schmierbohrung im Zapfenschaft.
e Der AufRendurchmesser des AuRenrings passt sich genau an den
Zapfendurchmesser an
— O O — — Erméglicht eine kompakte Bauweise A19-30
Installation: Verwenden Sie das Innensechskantgewinde im Zapfenkopf.
Schmieren: Kein Nachschmieren méglich.
o Ausgelegt fir die Befestigung mit Stellschrauben
— Kirzere Montagezeiten und damit ideal bei der Installation vie-
O — O O ler Kurvenrollen. [19-32
Installation: Die Arretierung erfolgt mit einer Stellschraube.
Schmieren: Verwenden Sie die Schmierbohrung* im Zapfenkopf.
e \erwendet zwei Reihen zylindrischer Walzkorper fir hohe Trag-
kraft des Flihrungssystems
— |deal fiir schwere Lasten
— O O O Installation: Verwenden Sie das Innensechskantgewinde an beiden | [19-34
Enden des Zapfens.
Schmieren: Verwenden Sie die inneren Nippel an den Enden oder
die Schmierbohrung im Zapfenschaft.

TR E19-11
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Auswahlkriterien Kurvenrollen

Nominelle Lebensdauer

[Statischer Sicherheitsfaktor]

Die statische Tragzahl Co ist eine statische Last von konstanter Hohe und Richtung, bei der die berech-
nete Flachenpressung in der Mitte der Kontaktflache von Rolle und Laufbahn bei maximaler Belastung
4000 MPa betragt. (Wenn die Flachenpressung diesen Wert libersteigt, wird die Drehbewegung beein-
trachtigt.) Dieser Wert wird in den Abmessungstabellen mit ,Co“ angegeben. Bei Einwirken von statischer
oder dynamischer Belastung muss der statische Sicherheitsfaktor wie folgt berlicksichtigt werden:

Co

—_— f

P

fs : Statischer Sicherheitsfaktor in
Abhangigkeit von C, (siehe Tab. 1)

Co : Statische Tragzahl (kN)

Po  : Radiale Belastung (kN)

Die zulassige Belastung (Fo) gibt den zulassigen Wert der einwirkenden Belastung an, der durch die
Festigkeit des Zapfenquerschnitts der Kurvenrolle bestimmt wird. Daher muss der statische Sicher-

heitsfaktor fu in Abhangigkeit von Fo ebenso beriicksichtigt werden wie fs.
Tab. 1 Statischer Sicherheitsfaktor (fs, fu)

L

Po - Belastungsbedingungen U‘;‘Iteeéilﬁ:g?:'

fu : Statischer Sicherheitsfaktor in Normale Belastung 1 bis 2
Abhangigkeit von Fo  (siehe Tab. 1)

Fo :Zulassige Belastung (kN) StoRbelastung 2bis 3

Po  : Radiale Belastung (kN)

* Der Mindestwert fir den statischen Sicherheitsfaktor gilt unter der Annahme einer ausreichenden Schmierung und optima-
ler Bedingungen fiir Montage und Zusammenbau. Die Auswirkungen interner Lasten aufgrund unsachgemafier Montage,
Verformung von Befestigungsbauteilen u. &. kénnen nicht vorausberechnet werden. Ergreifen Sie bitte alle notwendigen
Vorkehrungen fiir einen sicheren Betrieb.

[Nominelle Lebensdauer]
Die Lebensdauer der Kurvenrolle wird nach der folgenden Gleichung berechnet:

fr- C \1
L= (—) T X10°

fw* Pc
L : Nominelle Lebensdauer

(Gesamtzahl der Umdrehungen, die 90% einer Gruppe baugleicher unabhangig arbei-

tender Kurvenrollen unter gleichen Betriebsbedingungen ohne Anzeichen von Materia-
lermudung erreichen kann)

C  : Dynamische Tragzahl* (kN)
Pc  : Radiale Belastung (kN)
fr : Temperaturfaktor

(siehe Abb. 1 auf Seite I319-13)
fw @ Tragkraftfaktor
(siehe Tab. 2 auf 319-13)

* Die dynamische Tragzahl (C) der Kurvenrolle gibt diejenige in GréRe und Richtung konstante Belastung an, bei der sich
eine nominelle Lebensdauer (L) von 1 Million Umdrehungen ergibt, wenn eine Gruppe baugleicher unabhangig arbeitender
Kurvenrollen unter gleichen Bedingungen betrieben wird. Die dynamische Tragzahl (C) ist in den MaRtabellen angegeben.
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[Lebensdauerberechnung]

Auswabhlkriterien
Tragkraft

Nach Berechnen der nominellen Lebensdauer (L) wird die Lebensdauer (L.) anhand folgender Glei-

chung berechnet:

® Fiir Linearbewegungen

- D-n-L
bhs—mM8Mmm—
2 X {s* ni1X60
L»  :Lebensdauer (h)
L : Nominelle Lebensdauer
D : AuBendurchmesser des Lagers (mm)
¢s  :Hubléange (mm)
n:  :Zyklenzahl pro Minute (min™)
® Fiir Drehbewegungen
L=_D2'L
D:1+*n X 60
D:  : Mittlerer Kontaktdurchmesser des AuRenrings
mit der Kurvenscheibe (mm)
n : Umdrehungen pro Minute der Kurvenscheibe
(min™)

Tragkraft

Die Tragkraft ist die zulassige Belastung, bei
der der AuRenring eines Lagers und die Kon-
taktflache wiederholtem Betrieb Uber einen lan-
gen Zeitraum standhalten.

Die in der Tabelle der technischen Einzelheiten
aufgefuhrte Tragkraft des Fihrungssystems gibt
den Wert bei Verwendung von Stahlwerkstoffen
mit einer Zugfestigkeit von 1,24 kN/mm? als Kon-
taktmaterial an. Daher kann die Tragkraft des
Flhrungssystems durch héhere Materialharte er-
hoht werden. Abb. 2 zeigt die Harte des Kontakt-
materials und den Tragkraftfaktor in Bezug auf
die Zugfestigkeit. Zum Berechnen der Tragkraft
der einzelnen Kontaktmaterialien muss die in der
entsprechenden Tabelle der technischen Einzel-
heiten angegebene Tragkraft des Systems mit
dem entsprechenden Tragkraftfaktor multipliziert
werden.

Hinweis: Fur Kontaktmaterialien wird die Verwendung von
Materialien mit einer Laufflachenharte von min. 20
HRC und einer Zugfestigkeit von min. 755 N/mm?
empfohlen.

E1.0 ==
509
x

4:“0,8

100 150 200 250

Temperatur des Lagers (°C)
Abb. 1 Temperaturfaktor (fr)
Hinweis: Die normale Betriebstemperatur betragt maximal

80°C. Wenn Sie das Produkt bei hheren Temperatu-
ren einsetzen méchten, wenden Sie sich bitte an THK.

Tab. 2 Belastungsfaktor (fw)

Bedingung fw

GleichmaRiger Betrieb ohne Erschiitterungen 1 bis 1,2

Normaler Betrieb 1,2 bis 1,5

Betrieb bei starken Erschitterungen 1,5 bis 3

Tragkraftfaktor

Spharischer AuRenring

Tragkraftfaktor

O =~ N W H» o N

<
Zylindrischer Aufenring|
| | |

20 25 30 35 40 45 50 5558

Harte der Laufbahn [HRC]

755 843 951 1079 1245 1481 1755 2079 2290
Zugfestigkeit (N/mm?)

Abb. 2 Tragkraftfaktor
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Genauigkeitsklassen

Kurvenrollen werden mit Genauigkeiten gemaR Tab. 3 hergestellt. Typ CFS wird jedoch gemaR Tab.

4 gefertigt.

(1) MaRtoleranz bei zylindrischem AuRenring fur Auendurchmesser D: Tab. 3
(2) Maltoleranz bei spharischem AuRenring fir AuBendurchmesser D: _8,05
(3) Maftoleranz der Kurvenrolle fiir Zapfendurchmesser d: h7

(4) Maltoleranz des Aulienrings fur Breite C: _8'12

Tab. 3 Genauigkeit des AuBenrings (JIS Klasse 0)

512G

Tab. 4 Genauigkeitsklassen fur Typ CFS

Hinweis: ,Dm" ist der arithmetische Mittelwert des minimalen und maximalen
an zwei Punkten gemessenen AuRendurchmessers.

Radialspiel
Das Radialspiel der Kurvenrollen ist in Tab. 5 angegeben (vollrollige und Typen mit Kafig weisen das
gleiche Radialspiel auf). Zum Radialspiel fiir den Typ CFS siehe Tab. 6.

Einheit: um Einheit: mm
NennauBendurch- | Toleranz des Au- | Toleranz fiir (1) MaBtoleranz fiir AuRenring- 0
messer (D) des Rendurchmessers | radiale Rund- durchmesser D -0,008
Lagers (mm) (Dm)*™™ des Lagers klziltjf(gn?;]:)utlige;s (2) MaBtoleranz fiir Zapfendurch- he
tiber bis zu von bis Auenrings messer d
— (3) MafRtoleranz des AuRenrings 0
6 18 0 8 15 fiir Breite C 0,12
18 30 0 -9 15 - —
30 50 0 1 20 5’4) iaglale' Rundlaufgenauigkeit 15um
50 80 0 13 o5 es AuRenrings
80 120 0 -15 35

Tab. 5 Radialspiel Einheit: pm Tab. 6 Radialspiel fir Typ CFS  Einheit: pm
Radialspiel Radialspiel
22 C'g\ll:’_glfﬂ ) EFT (Typen mit Kafig und Zapfendurch- (Typen mit Kafig und
vollrollige Typen) T vollrollige Typen)
Zapfendurchmesser Min. Max. Min. Max.
3 bis 4 3 17 2,5 bis 5 3 17
5 bis 8 5 20 6 5) 20
10 bis 12-1 5 25 Tab. 7 Radialspiel beim Modell NUCF  Einheit: um
16 bis 20-1 10 30 o
- Zapfendurch- Radialspiel
24 bis 30-2 10 40 messer Min. Max.
16 bis 24 0 25
24-1 bis 30-2 5 30

R[19-14 TnAIXK
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Auswabhlkriterien

ALK

Radialspiel
P
c
P4
o
=]
S
)
=]
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Kurvenrolle Typ CF-AB mit Schmiernippel

Nippel c B3

r pd2
Optionale Vorgaben Symbol ‘ Nippel
Linearfiihrung Mit Kéfig  [Kein Symbol

mit Rollen Volirollig v ol (T
Walzlagerstahl [Kein Symbol ¢D h B R G
Material Korrosionsbe- u
H —

=0

512G

standiger Stahl M d
Dichtun Ohne Dichtung |Kein Symbol| —— g -
I R lo L
. __|Zylindrischer AuBenring|Kein Symbol
Form Aufenring Spharischer Auenring| R B B2
B1
Zapfen- Hauptabmessungen

durchmes- Auen- | Breite n Ge- An-

ser durch- | AuBen- '\cx n%Z' samt- schluss-
messer | ring lange mafe
f

d Baureihe/-groRe [ D C G G| B [Bi | B:|Bs|[Ci| do| H | Fsmn|(min.)
12 CF 12-AB 30 14 |M12X15| 13 | 15 | 40 | 25 6 [06]| 3 6 |06 20
12 CF 12-1-AB 32 14 [M12X1,5| 13 | 156 | 40 | 25 6 [06]| 3 6 |06 20
16 CF 16-AB 35 | 18 |M16X1,5| 17 [19,5] 52 |325| 8 [ 08| 3 6 [06] 24
18 CF 18-AB 40 | 20 |M18X1,5| 19 |21,5| 58 |36,5] 8 [ 08| 3 6 1 26
20 CF 20-AB 52 | 24 |M20X1,5| 21 |25,5| 66 |40,5] 9 | 08| 4 8 1 36
20 CF 20-1-AB 47 | 24 |M20X1,5| 21 |255| 66 |40,5] 9 [ 08 | 4 8 1 36
24 CF 24-AB 62 | 29 |M24X1,5]| 25 [30,5| 80 |49,5] 11 [ 08 | 4 8 1 40
24 CF 24-1-AB 72 | 29 |M24X1,5| 25 [30,5| 80 |495( 11 [ 08 | 4 8 1 40
30 CF 30-AB 80 | 35 |[M30X1,5| 32 | 37 [100| 63 | 15 | 1 4 8 1 46
30 CF 30-1-AB 85 | 35 |[M30X1,5| 32 | 37 [100| 63 | 15 | 1 4 8 1 46
30 CF 30-2-AB 90 | 35 |M30X1,5| 32 | 37 |100| 63 | 15 1 4 8 1 46

Hinweis: Angaben Giber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in 319-14.

CF12 V M UU R-AB

T Zapfen mit Innensechskant an beiden Enden
Kein Symbol Mit Kaflg Keln Symbol: Zylindrischer AuRenring
v : Vollrollig : Sphérischer AuRenring

Kein Symbol : Walzlagerstahl Ohne Symbol : Ohne Dichtung
M - Korrosionsbesténdig ~ UU : Mit Dichtung

Hinweis: Zubehér siehe E119-38.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
19-16 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort https://tech.thk.com




R500 (CF12 bis CF18)

R1000 (CF20 oder groRer)

R500 (CF12 bis CF18)

R1000 (CF20 oder groRer)

Typ CF-R-AB Typ CF-UUR-AB
Einheit: mm
Tragzahl Max Tragkraft des Systems| Maximale Drehzahl * Gewicht
zulassige | ZYlind- Spha- i B
Mit Kafig Volirollig Be|astu?,g rischer | rischer | MitKafig | Vollrollig K'\é'# V"l'i'r°'
AuBenring | Auenring 9 9
(o] Co C Co Fo
kN kN kN kN kN kN kN min™ min™' g g
7,87 9,79 13,4 19,8 9,37 7,06 2,45 14000 5800 105 107
7,87 9,79 13,4 19,8 9,37 7,45 2,74 14000 5800 115 117
12 18,3 20,6 37,6 17,3 11,2 3,14 10000 4500 205 207
14,7 25,2 25,2 51,3 26,1 14,4 3,72 8500 3800 295 300
20,7 34,8 33,2 64,8 32,1 23,2 8,23 7000 3400 525 530
20,7 34,8 &2 64,8 32,1 21 7,15 7000 3400 450 455
30,6 53,2 46,7 92,9 49,5 34,2 10,5 6500 2900 915 925
30,6 53,2 46,7 92,9 49,5 39,8 12,9 6500 2900 1150 | 1160
454 87,6 67,6 145 73,7 52,6 14,9 5000 2300 1880 | 1890
45,4 87,6 67,6 145 73,7 56 16,1 5000 2300 1950 | 1960
45,4 87,6 67,6 145 73,7 59,3 17,3 5000 2300 2000 2010

Hinweis: Der Grenzwert fiir die Drehzahl in der Tabelle (*) gilt fir Ausfiihrungen ohne Dichtung und mit Fettschmierung. Bei
Olschmierung sind bis zu 130% des genannten Wertes erlaubt. Bei Ausfiihrungen mit Dichtung sind bis zu 70% des

genannten Wertes erlaubt.

ALK

RN19-17
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Typ CF (am meisten verwendeter Typ)

512G

C
Optionale Vorgaben Symbol r
Linearfiihrung Mit Kéfig  [Kein Symbol C
mit Rollen Vollrollig V T
Walzlagerstahl [Kein Symbol -4
Material Korrosionsbe- M #D ¢d1L 1--= G
standiger Stahl
Dichtun Ohne Dichtung |Kein Symbol - #d G
9 [MitDichtung | LU o !
. [Zylindrischer AuBenring|Kein Symbol S
Form Aufenring Spharischer Auenring| R B Ba
B1
Zapfendurch- Hauptabmessungen
[hesse] AuBendurch- |Breite Au- Mit Gesamt- Schulter-
messer | Benring | Gewinde lange hohe
f
d Baureihe/-groRe | D C G Gi B B B: Ci di Fsmin | (MiN.)
5 CF5 13 9 M5X0,8 7,5 10 23 13 | 05| 31| 03 9,7
6 CF 6 16 11 M6 X 1 8 12 | 28 | 16 | 0,6 4 0,3 11
8 CF 8 19 11 M8X1,25 | 10 | 12 | 32 | 20 | 0,6 4 0,3 13
10 CF 10 22 12 | M10X125 | 12 | 13 | 36 | 23 | 0,6 4 0,3 15
10 CF 10-1 26 12 | M10X1,25 | 12 | 13 | 36 | 23 | 0,6 4 0,3 15

Hinweis: Angaben Uiber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in 319-14.

Aufbau der Bestellbezeichnung

CF6 VM UU

e ]

Kein Symbol: Mit Kéfig

\

Vollrollige Ausfiihrung

Kein Symbol: Walzlagerstahl
M: korrosionsbesténdiger Stahl

[

Kein Symbol: Kein Schmiernippel

: Spezieller Schmiernippel beigefiigt (Siehe IX19-39)

Ohne Symbol: Ohne Dichtung Kem Symbol: Zylindrischer AuBenring
: Sphérischer Auflenring

uu

: Mit Dichtung

N19-18

ALK

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




-

ﬂ

R250(CF5) R250(CF5)
R500(CF6 bis CF10) R500(CF6 bis CF10)
Typ CF-R Typ CF---UUR
Einheit: mm
Tragzahl Max. Tragkraft des Systems | Maximale Drehzahl * Gewicht
L ' zulassige | zylindrischer | Spharischer | 5., 1 : )
Mit Kéafig Vollrollig Belastung | Aufenring | AuBenring Mit Kéfig | Vollrollig K'\é{llflitg Vollilg;c’l
Cc Co C Co Fo

kN kN kN kN kN kN kN min"' min™' g g
3,14 2,77 5,1 55 1,42 2,25 0,53 29000 11600 10,5 11
518 3,58 6,94 8,5 2,11 3,43 1,08 25000 11000 18,5 19
4,17 4,65 8,13 11,2 4,73 4,02 1,37 20000 8700 28,5 29
5,33 6,78 9,42 14,3 5,81 4,7 1,67 17000 7200 45 46
5,33 6,78 9,42 14,3 5,81 5,49 2,06 17000 7200 60 61

Hinweis: Der Grenzwert fiir die Drehzahl in der Tabelle (*) gilt fur Ausfiihrungen ohne Dichtung und mit Fettschmierung. Bei

ALK

19-19

Olschmierung sind bis zu 130% des genannten Wertes erlaubt. Bei Ausflihrungen mit Dichtung sind bis zu 70% des
genannten Wertes erlaubt.

uajjoJUBAINY



Mit Innensechskant und zylindrischem AuBenring Typ CF-A

512G

C
Optionale Vorgaben Symbol ,
Linearfiihrung Mit Kéfig  [Kein Symbol
mit Rollen Vollrollig v T
Walzlagerstahl |[Kein Symbol
Material Korrosionsbe- M |
standiger Stahl @ 4D ] G
. Ohne Dichtung [Kein Symbol 1
Dichtung ™\t Dichtung uu ‘ H ‘
. |2ylindrischer AuRenring|[Kein Symbol b #d G
Form AuRenringiz——+ -
Spharischer Auenring| R
_Lc
B B2
B1
Zapfendurch- Hauptabmessungen
messer - "
AuRen- | Breite Mit Gesamt- Schul-
durch- | AuRen- | Gewinde lange terhdhe
messer | ring f
d Baureihe/-groRe | D © G G B B: B. Ci H* | fewn | (min.)
3 CF 3-A 10 7 |[M3X05| 5 8 17 9 05 | 2(15 | 0,2 6,8
4 CF 4-A 12 8 |M4X0,7| 6 9 20 1 05 |25@ | 03 8,6
5 CF 5-A 13 9 |M5X0,8]| 7,5 10 23 13 0,5 |3(25 | 0,3 9,7
6 CF 6-A 16 11 M6 X1 8 12 28 16 0,6 3 0,3 11
8 CF 8-A 19 11 M8X1,25 10 12 32 20 0,6 4 0,3 13
10 CF 10-A 22 12 | M10x125 | 12 13 36 23 0,6 5 0,3 15
10 CF 10-1-A 26 12 | M10X125 | 12 13 36 23 0,6 5 0,3 15
Hinweis: Angaben Giber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in 319-14.
Diese Typen haben keine Schmierbohrung und kénnen nicht nachgeschmiert werden.
CF10 V M UU R-A
K S b I: Mit Kafi
Ve{%” ryor;rlg: Aulsfu ;ru% QT —‘7 Zapfenkopf mit Innensechskant
Kein Symbol: Wilzlagerstahl Keln Symbol: Zylindrischer AufRenring
M: korrosionsbesténdiger Stahl - Spharischer Auenring
Ohne Symbol: Ohne Dichtung
UU: Mit Dichtung
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
19-20 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\;/)gort https://tech.thk.com




R250 (CF5 oder niedriger) R250 (CF5 oder niedriger) v P
R500(CF6 bis CF10) R500(CF6 bis CF10) W
Typ CF-R-A Typ CF---UUR-A
Einheit: mm
Tragzahl Max. Tragkraft des Systems | Maximale Drehzahl * Gewicht
o : zulassige | zylindrischer | Spharischer | 5., 1 : )
Mit Kafi Vollroll 5 : Mit Kafi Vollroll Mit
it Kafig ollrollig Belastung | Aufenring | AuBenring it Kafig ollrollig ey
C Co C Co Fo Vollrollig
kN kN kN kN kN kN kN min”' min’' g g
1,47 1,18 2,8 2,5 0,36 1,37 0,37 47000 18800 4,5 5
2,06 2,05 4 4,3 0,78 1,76 0,47 37000 14800 7,5 8
3,14 2,77 5,1 55 1,42 2,25 0,53 29000 11600 10,5 11
3,59 3,58 6,94 8,5 2,11 3,43 1,08 25000 11000 18,5 19
4,17 4,65 8,13 11,2 4,73 4,02 1,37 20000 8700 28,5 29
5,33 6,78 9,42 14,3 5,81 4,7 1,67 17000 7200 45 46
5,33 6,78 9,42 14,3 5,81 5,49 2,06 17000 7200 60 61

Hinweis1: ,%*“ gibt an, dass die Abmessungen in Klammern in dieser Zeile fir die rostbestandige Ausfihrung gelten.

Der Grenzwert fiir die Drehzahl in der Tabelle (*) gilt fir Ausfiihrungen ohne Dichtung und mit Fettschmierung. Bei
Olschmierung sind bis zu 130% des genannten Wertes erlaubt. Bei Ausfiihrungen mit Dichtung sind bis zu 70%
des genannten Wertes erlaubt.

ALK

319-21
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Exzentrische Kurvenrolle mit Schmiernippel Typ CFH-AB

512G

) C
Nippel
- Nippel -
Optionale Vorgaben Symbol _ lppe
Linearfiihrung Mit Kéfig  [Kein Symbol il
mit Rollen Volirollig v $ #D| FERE G 2
Walzlagerstahl |[Kein Symbol - g
Material Korrosionsbe- M JH / ]
sténdiger Stahl ci | G H
Dichtun Ohne Dichtung |Kein Symbol e h
9 ["Mit Dichtung uu B B2
. |Zylindrischer AuBenring|Kein Symbol B1
Form Aufenring Spharischer Auenring| R
Zapfen- Hauptabmessungen
durchmes- A e
ser uben-) Bretle | ] Gesant- Exzent- Anschluss-
durch- AuIBen- Mit Gewinde tinge Tizitit T
messer | ring
f
d Baureihe/-groe | D C G G B B B: | C e H | rewn | (Min.)
12 CFH 12-AB 30 14 | M12X15| 13 | 15 | 40 | 25 | 06 | 0,4 6 [ 06 20
12 CFH 12-1-AB 32 14 | M12X15| 13 | 15 | 40 | 25 | 06 | 04 6 [ 06 20
16 CFH 16-AB 35 18 | M16X15| 17 [19,5] 52 [325| 0,8 | 0,5 6 [ 06 24
18 CFH 18-AB 40 | 20 [ M18X15| 19 |215| 58 [36,5[ 0,8 | 0,6 6 1 26
20 CFH 20-AB 52 | 24 | M20X15| 21 |255| 66 |40,5| 0,8 | 0,7 8 1 36
20 CFH 20-1-AB 47 | 24 | M20X1,5| 21 [255| 66 [40,5| 0,8 | 0,7 8 1 36
24 CFH 24-AB 62 | 29 | M24X15| 25 |30,5| 80 [49,5[ 0,8 | 0,8 8 1 40
24 CFH 24-1-AB 72 | 29 | M24X15| 25 |30,5| 80 [49,5[ 0,8 | 0,8 8 1 40
30 CFH 30-AB 80 35 | M30X1,5| 32 | 37 | 100 | 63 1 1 8 1 46
30 CFH 30-1-AB 85 | 35 | M30X15| 32 | 37 [ 100 | 63 1 1 8 1 46
30 CFH 30-2-AB 90 35 | M30X1,5[ 32 | 37 | 100 | 63 1 1 8 1 46
Hinweis: Angaben Giber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in 119-14.
CFH12 V M UU R -AB
Kein Symbol Mit Kaflg Zapfen mit Innensechskant an beiden Enden
v : Vollrollige Ausfiihrung
Kein Symbol : Walzlagerstahl Kem Symbol: Zylindrischer Auenring
M  korrosionsbestandiger Stahl : Sphérischer Auf3enring
Ohne Symbol Ohne Dichtung
: Mit Dichtung
Hinweis: Zubehor siehe E119-38.
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
N19-22 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort https://tech.thk.com




R500 (CFH18 oder niedriger)
R1000 (CFH20 oder groRer)

R500 (CFH18 oder niedriger,

R1000 (CFH20 oder groRer)

Typ CFH-R-AB Typ CFH-UUR-AB
Einheit: mm
Tragkraft des Sys- . . .
Tragzahl Max. e Maximale Drehzahl Gewicht
zulassige | zylind- Sphé- .
Mit Kafig Vollrollig | Belastung | rischer | rischer | MitKafig | Voliollig | it | Voo
AuBenring | AuRenring 9 9

C Co (o] Co Fo

kN kN kN kN kN kN kN min™! min™! g g
7,87 9,79 13,4 19,8 9,37 7,06 2,45 14000 5800 105 107
7,87 9,79 13,4 19,8 9,37 7,45 2,74 14000 5800 115 117

12 18,3 20,6 37,6 17,3 11,2 3,14 10000 4500 205 207
14,7 25,2 25,2 51,3 26,1 14,4 3,72 8500 3800 295 300
20,7 34,8 33,2 64,8 32,1 23,2 8,23 7000 3400 525 530
20,7 34,8 33,2 64,8 32,1 21 7,15 7000 3400 450 455
30,6 53,2 46,7 92,9 49,5 34,2 10,5 6500 2900 915 925
30,6 53,2 46,7 92,9 49,5 39,8 12,9 6500 2900 1150 1160
45,4 87,6 67,6 145 73,7 52,6 14,9 5000 2300 1880 1890
454 87,6 67,6 145 73,7 56 16,1 5000 2300 1950 1960
45,4 87,6 67,6 145 73,7 59,3 17,3 5000 2300 2000 | 2010

Hinweis: Der Grenzwert fiir die Drehzahl in der Tabelle (*) gilt fur Ausfiihrungen ohne Dichtung und mit Fettschmierung. Bei
Olschmierung sind bis zu 130% des genannten Wertes erlaubt. Bei Ausflihrungen mit Dichtung sind bis zu 70% des
genannten Wertes erlaubt.

ALK

319-23
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512G

Exzentrisch mit Innensechskant und zylindrischem AuRenring Typ CFH-A
C

Optionale Vorgaben Symbol e
Linearfiihrung Mit Kéfig  [Kein Symbol
mit Rollen Vollrollig \
Walzlagerstahl |Kein Symbol é 7
Material Korrosionsbe- M
standiger Stahl
. Ohne Dichtung [Kein Symbol
Dichtung = Bichtung uu
. |Zylindrischer AuBenring|Kein Symbol
Form Aufenring Sphérischer AuBenring] R

Zapfendurch- Hauptabmessungen
messer Aufen-| Breite Mit it Exzen- Schulter-
durch- | AuBen-| Gewinde lange trizitét héhe
messer| ring f
d Baureihe/-groRe [ D C G G | B |Bi|B:| G e H | fomn [ (min.)
O 5 CFH 5-A 13 9 M5X08 [75]10 | 23 |13 |05 0,2 3 0,3 9,7
6 CFH 6-A 16 11 M6 X 1 8 [ 1228 |16 |06]025| 3 |03 11
8 CFH 8-A 19 11 | M8X1,25 | 10 [ 12 [ 32 | 20 |06 |0,25| 4 [03 13
10 CFH 10-A 22 | 12 |M10X1,25| 12 | 13 | 36 | 23 | 0,6 | 0,3 5 [03 15
10 CFH 10-1-A 26 | 12 |M10X1,25| 12 | 13 | 36 | 23 | 0,6 | 0,3 5 [03 15

Hinweis: THK stellt auch Ausfiihrungen mit Schlitz und Schmierbohrung im Kopf her. (Bei der Bestellbezeichnung fiir Ausflihrungen
mit Schlitz entféllt am Ende das Symbol ,-A".)
Angaben Uber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in 19-14.
Diese Typen haben keine Schmierbohrung und kénnen nicht nachgeschmiert werden.

CFH10 V M UU R-A

=

Baureihe/-grc")f&e

Kein Symbol: Mit K&fig

V: Vollrollige Ausfiihrung Zapfenkopf mit Innensechskant
hl

Kein Symbol: Walzlagerstahl Kem Symbol : Zylindrischer Aukenring
M: korrosionsbestandiger Sta : Spharischer Aufzenring
Ohne Symbol Ohne Dichtung
: Mit Dichtung

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
19-24 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort https://tech.thk.com




R250(CF5)
R500 (CF6 bis CF10)

R250(CF5)
R500 (CF6 bis CF10)

Typ CFH-R Typ CFH---UUR
Einheit: mm
Tragzahl Max. Tragkraft des Systems | Maximale Drehzahl * Gewicht
zulassige indri Ari
Mit Kafig Vollrollig | Belastung ZX'l'j’,‘g:frf::r 3::;2:5:;” Mit Kafig | Volirollig
C Co C Co Fo Mit Kafig | Vollrollig
kN kN kN kN kN kN kN min’' min’' g g
3,14 2,77 5,1 5,5 1,42 2,25 0,53 29000 11600 10,5 11
3,59 3,58 6,94 8,5 2,11 3,43 1,08 25000 11000 18,5 19
4,17 4,65 8,13 11,2 4,73 4,02 1,37 20000 8700 28,5 29
5,33 6,78 9,42 14,3 5,81 4,7 1,67 17000 7200 45 46
5,33 6,78 9,42 14,3 5,81 5,49 2,06 17000 7200 60 61

Hinweis1: O: Typ CFH5M-A ist nur in Karbonstahl verfiigbar.

Hinweis2: Der Grenzwert fur die Drehzahl in der Tabelle (*) gilt fiir Ausfiihrungen ohne Dichtung und mit Fettschmierung. Bei
Olschmierung sind bis zu 130% des genannten Wertes erlaubt. Bei Ausfiihrungen mit Dichtung sind bis zu 70%
des genannten Wertes erlaubt.

TR [19-25
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512G

Kurvenrolle mit Axialkugellager Typ CFN-R-A

C
B3
r
2
Optionale Vorgaben Symbol r
Linearflihrung e . | 1 T =7
mit Rollen Mit Kafig Kein Symbol 4D ,:\‘ Li: - :i,: L:ﬂ | sd{ G
Material Walzlagerstahl |Kein Symbol g ol
Dichtung Ohne Dichtung [Kein Symbol M
Form AufRenring|Spharischer Auenring R pd G
L _J.c
B B2
B1
R250(CFNS5)
R500(CFNG6 bis CFN12)
Zapfendurch-|  Baureihe/
messer -grofie e
Auflen-| Breite Mit Ge-
- durch- | AuBen- g samt-
d S:ﬁgg:ﬁri:gr messer| ring Gl lange
D C G Gi B B: B: Bs Ci ds
5 CFN 5R-A 13 9 M5X0,8 | 7,5 10 23 13 — 0,5 —*
6 CFN 6R-A 16 1 M6 X1 8 12 28 16 — 0,6 —*
8 CFN 8R-A 19 11 [M8X1,25| 10 12 32 20 — 0,6 —*
10 CFN 10R-A 22 12 |[M10X1,25| 12 13 36 23 — 0,6 —*
12 CFN 12R-A 30 14 |[M12X1,5| 13 15 40 25 6 0,6 6

Hinweis: Angaben Uiber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in [319-14.
Die mit , % “ markierten Typen haben keine Schmierbohrung und kénnen nicht nachgeschmiert werden.

Aufbau der Bestellbezeichnung

CFN12 R-A N

Baureihe/-groRe T Kein Symbol : Kein Schmiernippel
R: Spharischer AuRenring N : Spezieller Schmiemippel beigefiigt (Siehe E¥19-39)

Zapfenkopf mit Innensechskant

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
19-26 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\{)gort. https://tech.thk.com




Einheit: mm
a Max. Tragkraft q
Abmessungen Tragzahl Z}&’iia:"s;gf zulassige des Ig’:x'zn;ﬁlﬁ Gewicht
Belastung| Systems
Sch%“r:fr' G Y Fo
f

d> H Fsmin (min.) kN kN N kN kN min! g
—* 3 0,3 10 3,14 2,77 160 1,42 0,53 29000 10,5
—* 3 0,3 12 3,59 3,58 250 2,11 1,08 25000 18,5
—* 4 0,3 14 4,17 4,65 290 4,73 1,37 20000 28,5
—* 5 0,3 16,5 e8] 6,78 400 5,81 1,67 17000 45
3 6 0,6 21,5 7,87 9,79 680 9,37 2,45 14000 105

Hinweis: Der Grenzwert der Drehzahl in der Tabelle (*) gilt fiir Typen mit Fettschmierung. Bei Olschmierung sind bis zu 130%

des genannten Wertes erlaubt.

ALK

X19-27
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Mit Schmierbohrung und zylindrischem Auenring Typ CFT

512G

C
- B3
Optionale Vorgaben Symbol [~
Linearfiihrung | MitKafig__|Kein Symbol r & St
mit Rollen Vollrollig Vv Si
Walzlagerstahl [Kein Symbol 1T
Material Korrosionsbe- M i i /
standiger Stahl D [ =1V 3 e S ng L G
) Ohne Dichtung |Kein Symbol _
Dichtung M Bichtung uu =P
Form AuBenrin Zylindrischer AuBenring|Kein Symbol Gt
9 spharischer Autenring] R C1
B T B2
B1
Zapfendurch- Hauptabmessungen
messer :
messer| ring Gewinde ange héhe
f
d Baureihe/-groRe [ D | C G G| B [Bi|[B:]|Bs| Cs Si dz | Fsmn | (MiN.)
6 CFT6 16| 11 | M6X1 | 8 [ 12 [ 28 |16 | — | 0,6 | M6X075* | — [ 0,3 | 11
8 CFT8 19 | 11 | M8x125 | 10 [ 12 | 32 | 20 | — | 0,6 | M6X075* | — | 0,3 | 13
10 CFT 10 22 | 12 | M10x125| 12 | 13 | 36 | 23 | — | 0,6 | M6X0,75° | — | 0,3 15
10 CFT 10-1 26 | 12 [ M10X125| 12 | 13 | 36 [ 23 | — | 0,6 [ M6X075* | — | 0,3 | 15
12 CFT 12 30 | 14 |[M12X15| 13 | 15 [40 | 25| 6 (06| M6X075 | 3 [ 06| 20
12 CFT 12-1 32 | 14 [M12X15[ 13 | 15|40 [ 25| 6 |06 | M6X075 | 3 |06 | 20
16 CFT 16 35 | 18 |[M16X1,5| 17 |19,5| 52 |325| 8 |08 | PT1/8 | 3 |06 | 24
18 CFT 18 40 | 20 |M18X1,5| 19 |21,5| 58 |36,5| 8 | 08| PT1/8 | 3 1 26
20 CFT 20 52 | 24 |[M20X1,5| 21 |25,5| 66 [405] 9 [08 | PT1/8 | 4 1 36
20 CFT 20-1 47 | 24 |M20X1,5| 21 [25,5| 66 |40,5| 9 [08 | PT1/8 | 4 1 36
24 CFT 24 62 | 29 |M24X15| 25 |30,5| 80 |49,5| 11 | 0,8 | PT1/8 | 4 1 40
24 CFT 24-1 72 | 29 |[M24x15| 25 |30,5| 80 |495| 11 [ 0,8 | PT1/8 | 4 1 40
30 CFT 30 80 | 35 [M30x1,5[ 32 [ 37 |[100| 63 [ 15| 1 | PT1/8 | 4 1 46
30 CFT 30-1 85 | 35 [M30x1,5[ 32 [ 37 |[100| 63 [ 156 | 1 | PT1/8 | 4 1 46
30 CFT 30-2 90 | 35 [M30X1,5[ 32 | 37 |100| 63 | 15| 1 | PT1/8 | 4 1 46

Hinweis: Angaben tiber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in 119-14.
Die mit , *“ markierten Typen verfligen Uber eine Schmierbohrung am Kopf.

CFT301 VM UU RN

Baurelhe/-grolise —|_
Kein Symbol: Mit Kéfig
V: Vollrollige Ausfiihrung

|

Kein Symbol: Walzlagerstahl
M: korrosionsbesténdiger Stahl

'

Keln Symbol: Kein Schmiernippel
: Spezieller Schmiemippel beigefiigt (Siehe EX19-39)

Kein Symbol Zylindrischer AuRenring

: Sphaérischer AufRenring

: Mit Dichtung

Ohne Symbol: Ohne Dichtung

19-28
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Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




R500(CFT18 oder niedriger)
R1000(CFT20 oder gréRer)

R500(CFT18 oder niedriger)
R1000(CFT20 oder groRer)

NI

Typ CFT-R Typ CFT---UUR
Einheit: mm
Tragzahl Max Tragkraft des Systems | Maximale Drehzahl * Gewicht
Y : 2uléssige Zylindrischer | Spharischer | .. s )
Mit Kéfig Vollrollig Belastung | Aufenring | AuBenring Mit Kafig | Vollrollig

C Co C Co Fo Mit Kafig | Vollrollig

kN kN kN kN kN kN kN min”' min”' g g
3,59 3,58 6,94 8,5 2,11 3,43 1,08 25000 11000 18,5 19
4,17 4,65 8,13 11,2 4,73 4,02 1,37 20000 8700 28,5 29
5,33 6,78 9,42 14,3 5,81 4,7 1,67 17000 7200 45 46
588 6,78 9,42 14,3 5,81 5,49 2,06 17000 7200 60 61
7,87 9,79 13,4 19,8 9,37 7,06 2,45 14000 5800 105 107
7,87 9,79 13,4 19,8 9,37 7,45 2,74 14000 5800 115 117

12 18,3 20,6 37,6 17,3 11,2 3,14 10000 4500 205 207
14,7 25,2 25,2 51,3 26,1 14,4 3,72 8500 3800 295 300
20,7 34,8 33,2 64,8 32,1 23,2 8,23 7000 3400 525 530
20,7 34,8 33,2 64,8 32,1 21 7,15 7000 3400 450 455
30,6 53,2 46,7 92,9 49,5 34,2 10,5 6500 2900 915 925
30,6 53,2 46,7 92,9 49,5 39,8 12,9 6500 2900 1150 | 1160
45,4 87,6 67,6 145 73,7 52,6 14,9 5000 2300 1880 | 1890
454 87,6 67,6 145 73,7 56 16,1 5000 2300 1950 | 1960
454 87,6 67,6 145 73,7 59,3 17,3 5000 2300 2000 | 2010

Hinweis: Der Grenzwert fiir die Drehzahl in der Tabelle (*) gilt fur Ausfihrungen ohne Dichtung und mit Fettschmierung. Bei
Olschmierung sind bis zu 130% des genannten Wertes erlaubt. Bei Ausfiihrungen mit Dichtung sind bis zu 70% des

genannten Wertes erlaubt.

ALK

319-29
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Kompakte Kurvenrollen mit AuBenring Typ CFS-A

512G

C
Optionale Vorgaben Symbol
Linearfiihrung Mit Kéfig  [Kein Symbol —
mit Rollen Vollrollig \ =
Walzlagerstahl |[Kein Symbol 1|
Material Korrosionsbe- EE , R G
standiger Stahl M ¢D | THHF
Dichtung Ohne Dichtung |Kein Symbol
Form AuRenring|Zylindrischer Auenring|Kein Symbol H R gd Gi
- C1
B B2
B1
Zapfendurch- Hauptabmessungen
messer AuBen-| Breite Ge-
durch- |AuBen-| Mit Gewinde samt- Sc[:]fgjr:teer-
messer| ring lange
f

d Baureihe/-gréRe | D C G G B B: B. Ci H (min.)

2,5 CFS 2,5-A 5 3 M2,5X0,45 | 2,5 4,5 9,5 5 0,7 0,9 4,8
3 CFS 3-A 6 4 M3X0,5 ) 55 | 11,5 6 0,7 | 1,5 5,8
4 CFS 4-A 8 5 M4 X 0,7 4 7 15 8 1 2 7,7
5) CFS 5-A 10 6 M5X0,8 5 8 18 10 1 25 9,6
6 CFS 6-A 12 7 M6 X1,0 6 95 [21,5]| 12 1,2 3 11,6

Hinweis: Angaben tiber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in 119-14.

CFS3 V M -A

—_—
Baureihe/—gréﬂzr

Kein Symbol: Mit Kafig

V: Vollrollige Ausfiihrung

Kein Symbol: Walzlagerstahl Zapfenkopf mit Innensechskant
M: korrosionsbesténdiger Stahl

Hinweis1: Typ CFS ist nur mit Ausfiihrungen mit zylindrischem AuBenring ohne Dichtungen und mit Zapfenkopf-Innensechskant kompatibel.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
19-30 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\;/)gort. https://tech.thk.com




Einheit: mm
Tragzahl Tragkraft des Systems Masse
Max. zuldssige Zylindrischer
it Kafi i Belastun
Mit Kéfig Vollrollig 9 AuBenring

C Co C Co Fo Mit Kafig | Vollrollig
kN kN kN kN kN kN g g
0,41 0,335 1 1,08 0,26 0,3 1 1
0,63 0,61 1,37 1,77 0,36 0,48 2 2
1,08 1,08 2,35 3,04 0,78 0,77 4 4
1,57 1,86 3,14 4,71 1,42 1,18 7 7
2,06 2,16 4,61 6,27 2,11 1,54 13 13

s« Der Typ CFS hat keine Schmierbohrung und kann daher nicht nachgeschmiert werden.
Rl 319-31
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Montagefreundliche Kurvenrolle Typ CF-SFU

512G

C
[AI~
Optionale Vorgaben Symbol r
Linearfihrun e .
Imit RL(J)IIeun 9 Mit Kafig  |Kein Symbol =
Material | Walzlagerstahl [Kein Symbol L
Dichtung Mit Dichtung [Kein Symbol 4D |gdr HH p==at [ #d
. |Zylindrischer AuBenring|Kein Symbol L
Form AuBtenring Sphérischer AuBenring] R = o
Q’Q
_J.c
B B2
B1
Zapfendurch-
. Hauptabmessungen
Aulen-| Breite Ge-
durch- [AuBen- samt-
messer| ring lange
d Baureihe/-gréRe | D C B B+ B Ci 12 2] d Fsmin e
6 CF-SFU-6 16 11 12 32 20 0,6 5 10 4 0,3 0,3
8 CF-SFU-8 19 1 12 32 20 0,6 5 10 4 0,3 0,5
10 CF-SFU-10 22 12 13 33 20 0,6 5 10 4 0,3 0,5
10 CF-SFU-10-1 26 12 13 33 20 0,6 5 10 4 0,3 0,5
12 CF-SFU-12 30 14 15 35 20 0,6 5 10 6 0,6 1
12 CF-SFU-12-1 32 14 15 85 20 0,6 ) 10 6 0,6 1
16 CF-SFU-16 35 18 [ 195 | 445 | 25 0,8 10 10 6 0,6 1
18 CF-SFU-18 40 20 [ 215 | 465 | 25 0,8 10 10 6 1 1
20 CF-SFU-20 52 24 | 255|505 | 25 0,8 10 10 8 1 1
20 CF-SFU-20-1 47 24 | 255|505 | 25 0,8 10 10 8 1 1
Hinweis: Angaben tiber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in 119-14.
C F-SFU-6 R -N
Baureihe/-groRRe T
Kein Symbol : Zylindrischer AuBenring
R : Sphérischer AuBenring
Kein Symbol: Kein Schmiernippel
N : Spezieller Schmiernippel beigefiigt (Siehe E119-39)
Hinweis: Typ CF-SFU wird auch dann mit UU-Dichtungen geliefert, wenn kein UU-Symbol verwendet wird.
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
19-32 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort https://tech.thk.com




. TN i
/R500 (CF-SFU-6 bis CF-SFU-18)
R1000 (CF-SFU-20 oder groRer)
Typ CF-SFU ‘R
Einheit: mm
; Maximale
BefestigungsmaRe Tragzahl Max. Tragkraft des Systems Drehzahl * Masse
. An- zulassige o -
Befestigungs- _ s Zylindrischer | Spharischer [ 1.\ e
mak H schluss: Mit Kafig Belastung AuBenring | AuRenring Mit Kafig
male
Toleranz t f h C Co Fo Mit Kafig
. f (Richt- e
H7 (Min.) | (min.) wert) kN kN kN kN kN min” g
6 20 11 10 3,59 3,58 2,11 3,43 1,08 17500 19
8 20 13 10 4,17 4,65 4,73 4,02 1,37 14000 28,5
10 20 15 10 5,33 6,78 5,81 4,7 1,67 11900 43
10 20 15 10 5,33 6,78 5,81 5,49 2,06 11900 58,5
12 20 20 10 7,87 9,79 9,37 7,06 2,45 9800 93
12 20 20 10 7,87 9,79 9,37 7,45 2,74 9800 103
16 25 24 15 12 18,3 17,3 11,2 3,14 7000 163,5
18 25 26 15 14,7 25,2 26,1 14,4 3,72 5950 235
20 25 36 15 20,7 34,8 32,1 23,2 8,23 4900 436
20 25 36 15 20,7 34,8 321 21 7,15 4900 361
Hinweis: * Die maximale Drehzahl betrifft Typen mit Fettschmierung und Dichtungen.
Typ CF-SFU ist mit einem starkeren Anschlagstopfen ausgestattet.
TR EN19-33
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512G

Kurvenrolle mit zweireihigen zylindrischen Walzkorpern Typ NUCF-AB

C
Nippel . B3, Nippel
Optionale Vorgaben Symbol -J\_»Ldz
Linearfihrun . ) —
Imit RL(J)IIeun 9 Volirollig Kein Symbol 0 X -
Material Walzlagerstahl [Kein Symbol {}} N Al 4 G JET[}
Dichtung Ohne Dichtung [Kein Symbol T
Form AuBenri Zylindrischer AuBenring|Kein Symbol #d G1
=TS [Sphrischer Ausenring R H -1 H
Ci
B B2
B1
Zapfendurch-
a— Hauptabmessungen
pulerr| 3%te | it Ge- Gesa- Schulter-
messer| ring winde lange héhe
f
d Baureihe/-gréRe | D C G G| B |Bi|B:|Bs|Ci| do| H [ Fmn|(min.)
16 NUCF 16-AB 35| 18 |[M16X1,5| 17 |19,5| 52 [325|78 |08 | 3 6 |06| 20
18 NUCF 18-AB_ | 40 | 20 |M18X1,5| 19 [21,5| 58 |36,5| 8 [ 08| 3 6 1 22
20 NUCF 20-AB | 52 | 24 |M20X1,5| 21 [255| 66 |40,5| 9 [ 08| 4 8 1 31
20 NUCF 20-1-AB| 47 | 24 |M20X1,5| 21 [255| 66 |40,5| 9 [08 [ 4 8 1 27
24 NUCF 24-AB 62 | 28 |M24X1,5| 25 |30,5| 80 [495] 11 [ 13| 4 8 1 38
24 NUCF 24-1-AB| 72 | 28 |M24X1,5| 25 [30,5| 80 |49,5| 11 [ 13| 4 8 |11| 44
30 NUCF 30-AB 80 | 35 [M30X1,5| 32 | 37 |100| 63 [ 15 | 1 4 8 |11 47
30 NUCF 30-2-AB| 90 | 35 |M30X1,5| 32 | 37 [100] 63 | 156 | 1 4 8 |11 47
Hinweis: Angaben iber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in 419-38.
NUCF16 R -AB
—_— —_
Baureihe/-groRe AB : Zapfen mit Innensechskant an beiden Enden
Kein Symbol : Zylindrischer AuRenring
R : Sphérischer AulRenring
Hinweis: Zubehor siehe E119-38.
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
N19-34 ﬁﬁr“:« SieaufunsererHomepagefurtechmschenSu\;/)gort. https://tech.thk.com



R500 (NUCF18 oder niedriger)

R1000 (NUCF20 oder gréRer)

Einheit: mm
Tragkraft des Systems
Max. zulassige Maximale .
Tragzahl Belastung Zylindrischer | Spharischer Drehzahl e
Aufenring Aufenring
C Co Fo
kN kN kN kN kN min’! g
23,4 27,2 11,5 11,2 3,14 5200 200
252 30,9 212 14,4 3,72 4700 295
43 58,1 27,1 23,2 8,23 3300 515
38,9 48,9 24,8 21 7,15 3800 445
57,6 74,3 34,3 32,9 10,5 2800 885
63,3 87,5 49,5 38,2 12,9 2300 1120
94,8 135 73,7 52,6 14,9 2100 1840
94,8 135 73,7 59,3 17,3 2100 2200
TR [N19-35
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Konstruktionshinweise Kurvenrollen

Passung

Fur die MaRtoleranzen der Zapfenaufnahme bei Kurvenrollen gelten folgende Empfehlungen:

Tab. 1 MaBtoleranz der Zapfenaufnahme

BaugroRe MafRtoleranz der Zapfenaufnahme
Typen CF, CFN, CFH, CFT, CF-SFU und NUCF H7
Typ CFS H6

Montage

[Montagebereich]

Zwischen Zapfenaufnahme und der seitlichen
Anlageflache muss Rechtwinkligkeit herge- J

stellt werden und die Aufnahmebohrung auf

den kleinstmdglichen Radius angefast werden, I
vorzugsweise CO0,5. Der Durchmesser der An- f
lageflache sollte zudem mindestens der in der |
Maftabelle angegebenen Abmessung ,f* ent- | |
sprechen. ﬁ

Beruhrt der AuRenring die Laufflache einseitig
oder ungleichmafig, wird die Verwendung des
Typs CF-R empfohlen, dessen Aufdenring spha-
risch geschliffen ist.

[Laufflache]
Zum Material der Laufflache siehe Tragkraft auf
B[19-13.

[VorsichtsmaBnahmen bei der Montage]

Kein Gewinde in die Aufnahmebohrung schnei- A B
den sondern die Kurvenrolle direkt mit einer
Mutter befestigen, wie in Abb. 1 dargestellt. An-
dernfalls kénnte das Anzugsdrehmoment nicht
ausreichen oder die Biegespannung sich auf
das Auflengewinde konzentrieren und im Falle

einer Lockerung der Verschraubung den Zapfen 4
beschadigen.

Abb. 1

819-36 THIN



[Montage von Typ CF-SFU]

Informationen zur Montage des Typs CF-SFU
finden Sie unter Abb. 2.

Typ CF-SFU ist flr leichte Montage ausgelegt
und lasst sich daher auch auf einfache Weise
demontieren. Diese Kurvenrollen eignen sich
aber nicht fir Anwendungen mit schwingenden
Lasten oder Stéf3en. Bei Vibrations- oder Stof3-
belastung wird eine gewdhnliche durch eine
Mutter gesicherte Kurvenrolle empfohlen.

Konstruktionshinweise

Abb. 2

ALK

Montage

X19-37

512G
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Zubehor Kurvenrollen

Kurvenrollenzubehor

Das Standardzubehdr fur Kurvenrollen ist in Tab. 1 abgebildet.

Der Anschlagstopfen verhindert das Austreten von Fett. Der Blindstopfen dient zum Versiegeln einer
nicht verwendeten Schmierbohrung. Beide miissen mit Vorsicht verwendet werden, da die Stopfen
nach dem Einsetzen nicht mehr entfernt werden kénnen. Verwenden Sie einen dieser beiden Stop-
fen fir die vorgesehene Anwendung, wenn Sie keinen Schmiernippel einsetzen.

Tab. 1 Zubehér

Typ Zapfencz::1 r:T:]r;messer Anscr;leal?stop- Filler plug I\I/I(Lgt:sr eJIZS Schmierfett
CF-AB — — Enthalten Befiillt
CF 5 — — Enthalten Befiillt

6 oder héher Enthalten — Enthalten Befullt
CF-A — — Enthalten Befllt
CFH-AB — — Enthalten Befillt
CFH-A — — Enthalten Befiillt
10 oder niedriger — — Enthalten Befiillt

CFN-A —
12 Enthalten Enthalten Enthalten Befiillt
CFT — —Hinwes 1) Enthalten Befillt
CFS — — Enthalten Befiillt
CrSFU 10 oder niedriger Zes?ﬁfgﬁggs' — — Befiillt
12 oder héher esiﬁr'ga’ggs' Enthalten — Befilllt
NUCF-AB — — Enthalten Befiillt

Hinweis 1: Wenn Sie fiir den Typ CFT einen Stopfen brauchen, wenden Sie sich an THK.

Auf diese Weise einsetzen Auf diese Weise einsetzen
Anm. Stopfen (Harz) Anm. Stopfen (Metall)

319-38 TAIN



Schmiernippel

Werden Schmernippel bendtigt, fligen Sie bitte der Teilenummer das Symbol ,N“ an. Es werden
dann Schmiernippel nach Tab. 2 montiert. Geben Sie bei der Bestellung von Typ CFT an, welcher
Schmiernippel angebracht werden soll.
Der Schmieradapter der Fettpresse MG70 variiert je nach Kurvenrollentyp. Siehe dazu Tab. 2.
Naheres zur GréRe und Form der Schmiernippel siehe [124-35 bis [124-37.

Zubehor
Schmiernippel

Beispiel: CF 10 UUR -N
T Zugehoriger Schmiernippel
Tab. 2 Schmiernippel- und adapter
S L -

CF-AB Integriert! e Ausfiihrung P
CF 5 NP3.2X3.5 Ausfiihrung N
6 oder mehr PB1021B Ausfihrung N

C F_A ___Hinweis 2) I
CFH-AB Integriert! e Ausfihrung P

CFH-A __Hinweis 2) _

10 oder weniger —Hinweis 2) —

CFN-A -

12 NP6 X5 Ausfiihrung N
CFT 12 oder weniger A-M6F, B-M6F, C-M6F Ausfihrung H
16 oder mehr A-PT1/8, B-PT1/8, C-PT1/8 Ausfihrung H

C FS —_Hinweis 2) P
6 bis 10 PB1021B Ausfiihrung N
CF-SFU 12 bis 18 NP6 X5 Ausfiihrung N
20 NP8X9 Ausfiihrung N
NUCF-AB Integriert' s Ausfihrung P

Hinweis 1: Die Typen CF(H)-AB und NUCF-AB sind bereits mit einem Schmiernippel ausgestattet. Bei diesen Typen sind
Schmiernippel angebracht, auch wenn der Typennummer bei der Bestellung kein ,N* hinzugefiigt wird.
Hinweis 2: Kein Nachschmieren moglich

TR 319-39
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Bestellbezeichnung Kurvenrollen

Aufbau der Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung bezeichnet die Typenmerkmale. Siehe dazu die Beispiele unten zum Auf-
bau der Bestellbezeichnung.

[Kurvenrollen mit Schmiernippel]
® Typen CF-AB, CFH-AB und NUCF-AB

CF12 V M UU R-AB

-_—
Baureihe/-gréfSeT T AB : Zapfen mit Innensechskant an beiden Enden
Kein Symbol: Mit Kafig Kem Symbol : Zylindrischer AuRenring

v + Vollrollig - Sphérischer AuRenring
Keln Symbol: Walzlagerstahl Ohne Symbol : Ohne Dichtung
: Korrosionsbestandig  UU : Mit Dichtung
NUCF16 R -A
—_— —_
Baureihe/-groRe AB : Zapfen mit Innensechskant an beiden Enden

Kein Symbol : Zylindrischer AuRenring
R : Sphérischer AuRenring

[Kurvenrollen]
® Typen CF, CFH, CFN, CFT und CFS

CF10 V M UU R-A

Kein Symbol Mit Kaﬁg
y : Vololige Ausfirung Keln Symbol Flacher Kopf mit Schlitz
hi

Kein Symbol : Walzlagerstahl : Zapfenkopf mit Innensechskant

] : korrosionsbestandiger Sta
Ohne Symbol : Ohne Dichtung  Kein Symbol: Zylindrischer AuRenring
uu :MitDichtung R : Sphérischer AuRenring

* Da die Befestigung vom Typ abhéangt, entnehmen Sie Einzelheiten aus den MaRtabellen.

BN19-40 TR



512G

Bestellbezeichnung

[Montagefreundliche Kurvenrolle]
® Typen CF-SFU und CF-SFU-R

CF-SFU-6 R

8

Keln Symbol : Zylindrischer AuBenring
: Sphaérischer Aufienring

 Die maximale Drehzahl betrifft Fettschmierung mit Dichtungen.
Typ CF-SFU wird auch dann mit UU-Dichtungen geliefert, wenn kein UU-Symbol verwendet wird.

uajjoJUBAINY
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VorsichtsmafRnahmen Kurvenrollen

[Handhabung]

(1) Die Teile durfen nicht demontiert werden. Dies fuhrt zu einem Verlust der Funktionsfahigkeit.

(2) Die Kurvenrollen nicht fallen lassen oder stoflen. Dies konnte Verletzungen oder Schéden verursachen. StoRe
kénnen aulerdem die Funktionsfahigkeit beeintrachtigen, auch wenn duRerlich keine Schaden erkennbar ist.

(3) Tragen Sie bei der Handhabung des Produkts aus Sicherheitsgriinden Schutzhandschuhe, Si-
cherheitsschuhe usw.

[VorsichtsmaBnahmen]

(1) Ziehen Sie beim Montieren der Kurvenrolle die Mutter mithilfe eines Drehmomentschllssels oder
eines gleichwertigen Werkzeugs auf die in B119-16 auf Tab. 1 vorgegebenen Anzugsmo-
mente fest.

(2) Setzen Sie das Produkt nicht bei Temperaturen von 80 °C oder héher ein. Hohe Temperaturen
kénnen Verformungen/Schaden an Teilen aus Kunststofff Gummi verursachen.

(3) Vermeiden Sie das Eindringen von Fremdkdrpern wie Metallspéne oder Kuhlfl Ussigkeit in das
System, um Schaden zu vermeiden.

(4) Haften Fremdkorper, wie Metallspane am Produkt, ist es zu reinigen und anschliefend neu zu schmieren.

(5) Kurvenrollen sind fiir die Verwendung bei Radialbelastung ausgelegt. Verwenden Sie das Pro-
dukt nicht bei axialen Belastungen.

(6) Aufgrund von Mikrobewegungen verteilt sich das Schmiermittel maglicherweise nicht auf der Kontaktflache der Kugeln mit
der Laufbahn, wodurch Tribokorrosion ausgeldst werden kann. Um dies zu verhindern, verwenden Sie ein Schmierfett mit
hervorragendeen Eigenschaften gegen Tribokorrosion. THK empfiehlt auerdem, die Kurvenrollen regelmaRig mindestens
einmal zu drehen, um sicherzustellen, dass die Laufbahn sowie die Kugeln mit Schmiermittel tiberzogen sind.

(7) Unzureichende Steifigkeit oder Genauigkeit bei Befestigungsteilen verursacht eine Konzentration der Belastung
des Lagersatzes auf eine Stelle, und die Leistung des Lagers ist wesentlich geringer. Beachten Sie dementspre-
chend die Steifigkeit/Genauigkeit des Gehauses und des Sockels sowie Festigkeit der Befestigungsschrauben.

[Schmierung]

(1) Die Kurvenrollen sind standardmafig mit Lithiumseifenfett der Konsistenzklasse 2 befiillt. Der
Typ CFN ist mit Schmierfett auf Urea-Basis der Klasse 2 befiillt.

Fillen Sie den Schmierstoff falls erforderlich auf. Unterschiedliche Schmierstoffe dirfen nicht kombiniert
werden. Das Vermischen der Schmierstoffe kann zu nachteiligen Wechselwirkungen zwischen ungleichen
Zusatzen oder anderen Inhaltsstoffen fiihren. (Siehe E119-17, Staubschutz und Schmierung.)

(2) Tragen Sie vor Inbetriebnahme des Produkts auch zwischen Kurvenrolle und Kontaktflachen der
Rolle ein Schmiermittel auf.

(3) CF24, CFH24 oder grofere Kurvenrollen mit Innensechskant (Symbol - A, ausschlieflich SUS-Typen) besitzen
einen Stopfen in der Durchgangsbohrung, die den Innensechskant mit der Schmierbohrung verbindet (siehe MaR-
zeichnung @d:, gd. 819-20), damit ein Austreten von Schmiermittel am Innensechskant vermieden wird.

Bei der Schmierung ist darauf zu achten, dass der Stopfen nicht durch zu hohen Druck aus dem In-
nensechskant getrieben wird.

(4) Wird das Produkt in Umgebungen eingesetzt, in denen konstante Schwingungen herrschen,
oder in speziellen Umgebungen, wie Reinrdumen, unter Vakuum oder bei extremen Temperatu-
ren, verwenden Sie das fir die technischen Angaben/Umgebung geeignete Schmierfett.

(5) Die Konsistenz des Schmierfetts andert sich je nach Temperatur. Beachten Sie, dass sich auch
der Gleitwiderstand der Kurvenrolle mit der veranderten Konsistenz des Schmierfetts andert.

(6) Nach der Schmierung erhéht sich méglicherweise der Gleitwiderstand der Kurvenrolle aufgrund
des Bewegungswiderstands des Schmierfetts. Flihren Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine
einen Probelauf durch, damit sich das Schmierfett vollstéandig verteilen kann.
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VorsichtsmaRnahmen

(7) Selbst wenn die Baugruppe mit Dichtungen ausgestattet ist, kann es bei Erstverwendung oder
unmittelbar nach einem Nachschmieren zum Ausspritzen von Schmierfett kommen. Wischen Sie
ggf. ausgetretenes Schmierfett ab.

(8) Die Eigenschaften von Schmierfett verschlechtern sich, und die Leistungsfahigkeit der Schmie-
rung lasst im Laufe der Zeit nach. Uberpriifen Sie das Schmierfett daher regelmaRig und tragen
Sie je nach Haufigkeit der Verwendung der Maschine zusatzlich Schmierfett auf.

(9) Das Schmierintervall variiert je nach Verwendungs- und Umgebungsbedingungen. Stellen Sie
das endgultige Schmierintervall/die Menge anhand der verwendeten Maschine ein.

[Lagerung]
Lagern Sie die Kurvenrolle in einer von THK dafur bestimmten Verpackung, und vermeiden Sie ext-

reme Temperaturen und hohe Feuchtigkeit.

Nachdem das Produkt Uber einen langeren Zeitraum gelagert wurde, hat sich moglicherweise die
Qualitat der Schmierstoffe im Innern verschlechtert. Fiigen Sie vor der Verwendung neuen Schmier-
stoff hinzu.

[Entsorgung]
Entsorgen Sie das Produkt ordnungsgeman als Industrieabfall.

TR [319-43
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Merkmale und Typen Kurvenrollen

Merkmale der Kurvenrollen

AuRenring Dichtung Seitenteil ~ Zapfen

Nadelrollen

Abb. 1 Aufbau der Kurvenrolle Typ CF---UU-A

Aufbau und Merkmale

Die Kurvenrolle ist ein kompaktes, hochsteifes Lager mit Wellenzapfen. Es enthalt Nadelrollen und
wird als Leitrolle fir Kurvengetriebe oder Linearbewegungen verwendet.

Da der AuBenring sich dreht und dabei kontinuierlich die Kontaktflache beruhrt, ist dieses Produkt
dickwandig und zur Aufnahme von Sto3belastungen ausgelegt.

Innerhalb des AuRenrings befinden sich Nadelrollen und ein Prazisionskafig. Dadurch wird ein
Schraglaufen der Rollen verhindert und eine hervorragende rotative Bewegung erreicht. Das Pro-
dukt halt somit Drehbewegungen bei hohen Geschwindigkeiten stand.

Der Aulenring ist in zwei verschiedenen Formen verfligbar: sphéarisch und zylindrisch. Der spha-
rische AuRenring gleicht Verwindungen des Zapfenkerns beim Einbau der Kurvenrolle aus und
dampft ungleichmafige Lasten.

Die Kurvenrolle kommt in zahlreichen Anwendungen zum Einsatz, dazu gehéren u.a. automatische
Maschinen, Tragersysteme, Forderer, Buchbindemaschinen, Werkzeugwechsler fir Bearbeitungs-
zentren, Palettenwechsler, automatische Beschichtungsmaschinen und Regalbediengeréate.
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Merkmale und Typen

Merkmale der Kurvenrollen

Kurvenrollen mit Schmiernippel

Bei vorherigen Modellen war die Herstellung einer Hilfsvorrichtung erforderlich, um einen Stopfen
oder einen Schmiernippel einzubauen. Die Kurvenrolle CF-AB ist auf beiden Seiten mit Schmiernip-

peln ausgestattet, sodass diese umgehend und ohne Anderung verwendet werden kann.

Es kann ein Inbusschlissel verwendet werden, um den Zapfen entweder vom Kopf oder vom Ge-
windeende zu verankern, und er kann auch von beiden Seiten geschmiert werden. Dadurch ist
sichergestellt, dass ausreichend Raum fiir den Einbau der Einheit sowie zur Durchfiihrung der War-

tung und Verbesserung der Arbeitseffizienz vorhanden ist.

Spezielle Duse der
Fettpresse

CF-AB

Konventioneller Typ

Kurvenrolle mit Axialkugellager

Selbst geringe Einbaufehler konnen bei einem
Kurvengetriebe fir hohe Geschwindigkeiten in ei-
ner rauen Umgebung zu auRergewdhnlich hohem
Verschleil? des tragenden Bereichs der Kurven-
rolle fiihren. In solchen Fallen erhdht die Verwen-
dung von Kurvenrollen mit Axialkugellagern Typ
CFN die Lebensdauer erheblich.

Die Typen CFN5 bis 12 sind standardmaRig ab
Lager lieferbar. Sollten Sie eine andere Baugro-
3e wiinschen, wenden Sie sich bitte an THK.
Der Typ CFN gleicht Axiallasten aus, die auf
leichten Montageungenauigkeiten beruhen. Bei
der Auslegung von Kurvengetrieben und dem
Einbau von Kurvenrollen muss jedoch die Axi-
alkraftkomponente minimiert oder ausgeschlos-
sen werden.

Td+

Abb. 2

ALK
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Typen der Kurvenrolle
Typeniibersicht

Kurvenrollen mit Schmiernippel Typ CF-AB Maftabelle=>E¥19-16

Es befindet sich ein Innensechskant auf beiden
Seiten des Zapfens, und ein Schmiernippel fir
die Schmierung ist an der Innenseite ange-
bracht. Daher ist die Schmierung und Befesti-
gung von beiden Richtungen aus mdglich.

Zapfendurchmesser: 12 bis 30 mm

Standard-Kurvenrolle Typ CF

Die gangigste Ausfuihrung der Kurvenrolle ver-
fugt tUber einen Schlitz im Zapfenkopf.

Zapfendurchmesser: 5 bis 10 mm

Typ CF

Kurvenrolle mit Innensechskant Typ CF-A MaRtabelle=19-20

Da der Zapfenkopf uber einen Innensechskant
verfugt, ist der Einbau mittels Sechskantschlis-
sel einfach moglich.

Zapfendurchmesser: 3 bis 10 mm

E19-6 TRl
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Merkmale und Typen

Typen der Kurvenrolle

Exzentrische Kurvenrolle Typ CFH-AB, CFH-A

Aufgrund der Exzentrizitat von 0,25 bis 1,0 mm
zwischen dem Montageschaft und dem Kopf
des Zapfens kénnen problemlos geringfugige
Lageanpassungen vorgenommen werden,
indem der Zapfen einfach etwas gedreht wird.
Daher muss die Kurvenrolle nicht exakt an die
Kurvennut angepasst werden, und es entfallt
eine Prazisionsbearbeitung der Montageboh-
rung. Dadurch verringern sich Zeit- und Arbeits-
aufwand fir Herstellung und Zusammenbau
beachtlich.

Typ CFH-AB: Ausgestattet mit Schmiernippel
und Innensechskant, kompatibel mit Zapfen-
durchmessern von 12 bis 30 mm.

Typ CFH-A: Ausgestattet mit Innensechskant,
kompatibel mit Zapfendurchmessern von 5 bis
10 mm.

MaRtabelle=ER19-22

Typ CFH-A

Kurvenrolle mit Axialkugellager Typ CFN-R-A MaRtabelle=E19-26

Dieser Typ von Kurvenrollen ist mit Axialkugel-
lagern an der Innenseite ausgestattet.

Diese Lager verhindern beim Auftreten von
Axiallasten aufgrund eines unsachgemaRen
Einbaus o. a. wirksam Reibung und Verschlei
an den Gleitflachen.

Zapfendurchmesser: 5 bis 12 mm

Typ CFN-R-A

Kurvenrolle mit Schmierbohrung Typ CFT

Im Prinzip baugleich mit der Standard-Kurven-
rolle verfliigt dieser Typ uUber Gewindebohrun-
gen zum Leitungsanschluss an Zapfenkopf und
-gewinde.

Sie ist optimal fir Anwendungen geeignet, bei
denen integrierte Schmierleitungen erforderlich
sind.

Zapfendurchmesser: 6 bis 30 mm

MaRtabelle=ER19-28

512G
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Kompakte Kurvenrolle mit AuBenring Typ CFS-A

Diese Kurvenrolle enthalt extrem kleine Nadel-
rollen.

Der AuBenringdurchmesser ist im Verhaltnis
zum Zapfendurchmesser sehr klein, was eine
kompakte Ausfiihrung ermdglicht.

Zapfendurchmesser: 2.5 bis 6 mm

MaRtabelle=E19-30

Typ CFS-A

Montagefreundliche Kurvenrolle Typ CF-SFU  Magtabelle=m@19-32

Zur Erleichterung der Montage ist der Zapfen
mit einem Schlitz versehen, durch den der Zap-
fen mithilfe einer Schraube gesichert werden
kann. Dadurch verringern sich Zeit und Arbeits-
aufwand fur den Einbau betrachtlich. Diese
Bauform eignet sich ideal fir Anwendungen,
bei denen kein ausreichender Freiraum fiir das
Sichern des Zapfens mithilfe einer Schrauben-
mutter vorhanden ist.

Zapfendurchmesser: 6 bis 20 mm

Typ CF-SFU

Kurvenrolle mit zweireihigen zylindrischen Walzkorpern Typ NUCF-AB

Dieser Typ verfugt Uber zwei Reihen von zylin-
drischen Walzkorpern und kann hohe Radialbe-
lastungen aufnehmen.

Ein Innensechskant befindet sich an beiden
Zapfenenden, und an der Innenseite ist die Kur-
venrolle mit einem Schmiernippel ausgestattet.
Daher ist die Schmierung und Montage von bei-
den Richtungen maglich.

Zapfendurchmesser: 16 bis 30 mm

E19-8 AR

MaRtabelle=R19-34
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Merkmale und Typen
Typen der Kurvenrolle

Optionen

Hinweis: Je nach Modell stehen unterschiedliche Ausstattungsmerkmale und Optionen zur Verfu-
gung. Einzelheiten entnehmen Sie bitte der Matabelle zum konkreten Produkt.

® Linearfiihrung mit Rollen

Mit Kafig (Kein Symbol)

Die Kafigform bietet optimale Schmierbedin-
gungen und ist fir hohe Drehzahlen am
besten geeignet.

® Materialart

Vollrollig (V)

Die Vollkugelausfihrung ist fir niedrige Drehzahlen und
Schwerlasten am besten geeignet.
Hinweis: Der Schmierplan muss unbedingt eingehalten werden!

Kohlenstoffstahl und korrosionsbestandiger Stahl sind verfligbar.
Ein korrosionsbestandiger Edelstahl ist die beste Wahl fur eine Verwendung in Reinrdumen und un-

ter anderen Olfreien Betriebsbedingungen.
* Korrosionsbestandiger martensitischer Stahl.

® Mit/ohne Dichtung

Ohne Dichtung (Ohne Symbol)

® Konfiguration der AuBenring-AuBenflache

Zylindrischer Auenring (Kein Symboll)
Dieser Typ bietet eine grolRe Kontaktflache zwischen
den Walzflachen und ist daher ideal fiir Schwerlast
und fiir Walzflachen mit geringer Steifigkeit geeignet.

Mit Dichtung (UU)

Ausgestattet mit Dichtungen aus hoch verschleifestem synthetischem Kautschuk,
die ein Eindringen von Fremakdrpern in das Innere der Baugruppe verhinden.

Spharischer AuRenring (R)

Diese Form unterstiitzt die Abschwéchung einer

exzentrischen Belastung im Fall

ungunstiger

Bedingungen um den Aufenring und der Walzflache.

ALK
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Ubersicht
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Hauptabmessungen Optionen
Zapfendurch- | AuBendurch-|  Breite Gesamt- | Linearfiihrung Material
Typ messer messer |AuBenring| lange mit Rollen
Mit | Vollrol- | Walzla- | korosionsbe-
L] Lol Lk mml | afig | lig | gerstah | sidgerSa

CF-AB $®12-30 | ®30-90 14-35 40-100 O O O O
Standardtyp

CF d5-10 $13-26 9-12 23-36 @) @) O O

CF-A d3-10 $10-26 7-12 17-36

CFH-AB $®12-30 | ®30-90 14-35 40-100 O O O O
Exzentrische
Ausfiihrung

CFH-A ®5-10 ®13-26 9-12 23-36 O O O O

M”Al’ggg‘ruge" CFNRA | ®512 | ©1330 | 914 | 2340 | O | — | O | —
Mit Gewinde-

Schmierboh- CFT D6-30 ®16-90 11-35 28-100 @) @) O O

rung

Kompakte

Ausfiihrung mit|  CFS-A 2,5-6 ®5-12 3-7 9,5-21,5 O @) O O
Aufenring
Montage-

freundlicher CF-SFU D6-20 D16-47 11-24 32-50,5 @) — O —

Typ

Zweireihiger

zylindrischer NUCF $16-30 | $35-90 18-35 52-100 — O O —
Walzkorper

Hinweis 1: Es wird empfohlen, Nippel zum Schmieren zu verwenden. Nippel kdnnen auf Anfrage befestigt werden.

Hinweis 2: Nippel und Anschlisse kénnen auf Anfrage befestigt werden.

E19-10 TR



Merkmale und Typen

Ubersicht
Dichtung Form AuRenring
Merkmale (Installation und Schmierung) Seite
Kugel-
Mit Ohne | Zylinder | formige
Oberflache
Installation: Verwenden Sie das Innensechskantgewinde an beiden
Enden des Zapfens.
O O O O Schmieren: Verwenden Sie die inneren Nippel an den Enden oder B19-16
die Schmierbohrung im Zapfenschaft.
Installation: Verwenden Sie den Schlitz im Zapfenkopf. %
O O O O Schmieren: Verwenden Sie die Schmierbohrung* im Zapfenkopf. m19-18
Installation: Verwenden Sie das Innensechskantgewinde im Zapfenkopf. 019-20
Schmieren: Kein Nachschmieren méglich.
e Die Position des AuRendurchmessers des AufRenrings kann mit
dem Exzentermechanismus feinabgestimmt werden
— Nutzlich bei der Installation und Ausrichtung mehrerer Kurvenrollen.
O O O ) Installation: Verwenden Sie das Innensechskantgewinde an beiden [19-22
Enden des Zapfens.
Schmieren: Verwenden Sie die inneren Nippel an jedem Ende.
e Die Hohe des AuRendurchmessers des AulRenrings kann mit dem
Exzentermechanismus feinabgestimmt werden
O O O O — Niitzlich bei der Installation und Ausrichtung mehrerer Kurvenrollen. | [19-24
Installation: Verwenden Sie das Innensechskantgewinde im Zapfenkopf.
Schmieren: Kein Nachschmieren méglich.
e Die Axialkugellager nehmen die Axialbelastung auf, um Reibung
und VerschleiR der Gleitflachen zu verhindern .
— Optimal fir Umgebungen, in denen Installationsfehler u. A. auf-
treten kénnen.
- O - O Installation: Verwenden Sie das Innensechskantgewinde im Zapfenkopf. [19-26
Schmieren: Zapfendurchmesser 5 bis 10 mm: Kein Nachschmieren mdglich.
Zapfendurchmesser 12 mm: Verwenden Sie die Schmierbohrung*
am Zapfenende oder die Schmierbohrung im Zapfenschaft.
e Schmierbohrungen mit Gewinde an beiden Zapfenenden
— I|deal flir den Anschluss an einer Zentralschmierung, z. B. bei
Einsatz vieler Kurvenrollen.
Installation: Verwenden Sie den Schlitz im Zapfenkopf.
@) @) O O Schmieren: Zapfendurchmesser 6 bis 10 mm: Verwenden Sie einen R[19-28
Nippel oder Anschluss am Zapfenkopf.
Zapfendurchmesser 12 mm oder mehr: Verwenden Sie
die Nippel oder Anschliisse an den Zapfenenden oder
die Schmierbohrung im Zapfenschaft.
e Der AufRendurchmesser des AuRenrings passt sich genau an den
Zapfendurchmesser an
— O O — — Erméglicht eine kompakte Bauweise A19-30
Installation: Verwenden Sie das Innensechskantgewinde im Zapfenkopf.
Schmieren: Kein Nachschmieren méglich.
o Ausgelegt fir die Befestigung mit Stellschrauben
— Kirzere Montagezeiten und damit ideal bei der Installation vie-
O — O O ler Kurvenrollen. [19-32
Installation: Die Arretierung erfolgt mit einer Stellschraube.
Schmieren: Verwenden Sie die Schmierbohrung* im Zapfenkopf.
e \erwendet zwei Reihen zylindrischer Walzkorper fir hohe Trag-
kraft des Flihrungssystems
— |deal fiir schwere Lasten
— O O O Installation: Verwenden Sie das Innensechskantgewinde an beiden | [19-34
Enden des Zapfens.
Schmieren: Verwenden Sie die inneren Nippel an den Enden oder
die Schmierbohrung im Zapfenschaft.

TR E19-11
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Auswahlkriterien Kurvenrollen

Nominelle Lebensdauer

[Statischer Sicherheitsfaktor]

Die statische Tragzahl Co ist eine statische Last von konstanter Hohe und Richtung, bei der die berech-
nete Flachenpressung in der Mitte der Kontaktflache von Rolle und Laufbahn bei maximaler Belastung
4000 MPa betragt. (Wenn die Flachenpressung diesen Wert libersteigt, wird die Drehbewegung beein-
trachtigt.) Dieser Wert wird in den Abmessungstabellen mit ,Co“ angegeben. Bei Einwirken von statischer
oder dynamischer Belastung muss der statische Sicherheitsfaktor wie folgt berlicksichtigt werden:

Co

—— =Ff

P

fs : Statischer Sicherheitsfaktor in
Abhangigkeit von Co (siehe Tab. 1)

Co : Statische Tragzahl (kN)

Po  : Radiale Belastung (kN)

Die zulassige Belastung (Fo) gibt den zulassigen Wert der einwirkenden Belastung an, der durch die
Festigkeit des Zapfenquerschnitts der Kurvenrolle bestimmt wird. Daher muss der statische Sicher-

heitsfaktor fu in Abhangigkeit von Fo ebenso beriicksichtigt werden wie fs.
Tab. 1 Statischer Sicherheitsfaktor (fs, fu)

Fo

Po = fu Belastungsbedingungen U‘;‘Iteeéilﬁ:g?:'

fu : Statischer Sicherheitsfaktor in Normale Belastung 1 bis 2
Abhangigkeit von Fo  (siehe Tab. 1)

Fo :Zulassige Belastung (kN) StoRbelastung 2bis 3

Po  : Radiale Belastung (kN)

* Der Mindestwert fir den statischen Sicherheitsfaktor gilt unter der Annahme einer ausreichenden Schmierung und optima-
ler Bedingungen fiir Montage und Zusammenbau. Die Auswirkungen interner Lasten aufgrund unsachgemafier Montage,
Verformung von Befestigungsbauteilen u. &. kénnen nicht vorausberechnet werden. Ergreifen Sie bitte alle notwendigen
Vorkehrungen fiir einen sicheren Betrieb.

[Nominelle Lebensdauer]
Die Lebensdauer der Kurvenrolle wird nach der folgenden Gleichung berechnet:

fr- C \1
L= (—) T X10°

fw* Pc
L : Nominelle Lebensdauer

(Gesamtzahl der Umdrehungen, die 90% einer Gruppe baugleicher unabhangig arbei-

tender Kurvenrollen unter gleichen Betriebsbedingungen ohne Anzeichen von Materia-
lermudung erreichen kann)

C  : Dynamische Tragzahl* (kN)
Pc  : Radiale Belastung (kN)
fr : Temperaturfaktor

(siehe Abb. 1 auf E119-13)
fw  : Tragkraftfaktor
(siehe Tab. 2 auf E119-13)

* Die dynamische Tragzahl (C) der Kurvenrolle gibt diejenige in GréRe und Richtung konstante Belastung an, bei der sich
eine nominelle Lebensdauer (L) von 1 Million Umdrehungen ergibt, wenn eine Gruppe baugleicher unabhangig arbeitender
Kurvenrollen unter gleichen Bedingungen betrieben wird. Die dynamische Tragzahl (C) ist in den MaRtabellen angegeben.
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[Lebensdauerberechnung]
Nach Berechnen der nominellen Lebensdauer (L) wird die Lebensdauer (L.) anhand folgender Glei-
chung berechnet:

® Fiir Linearbewegungen

D-n-L

2 X {s* ni1X60

: Lebensdauer (h)
: Nominelle Lebensdauer

: AuBendurchmesser des Lagers (mm)
: Hublange (mm)
: Zyklenzahl pro Minute (min™)

® Fiir Drehbewegungen

Lx

D

D-L

D:* n X 60
: Mittlerer Kontaktdurchmesser des Aufienrings

mit der Kurvenscheibe (mm)

: Umdrehungen pro Minute der Kurvenscheibe

(min)

£ 10
509
%08

512G

Auswabhlkriterien

Nominelle Lebensdauer

100 150 200 250

Temperatur des Lagers (°C)

Abb. 1 Temperaturfaktor (fr)

Hinweis: Die normale Betriebstemperatur betragt maximal

80°C. Wenn Sie das Produkt bei hdheren Tempe-
raturen einsetzen méchten, wenden Sie sich bitte
an THK.

Tab. 2 Belastungsfaktor (fw)

Bedingung fuw
GleichmaRiger Betrieb ohne Erschiitterungen 1 bis 1,2
Normaler Betrieb 1,2 bis 1,5
Betrieb bei starken Erschiitterungen 1,5 bis 3

uajjoJUBAINY
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Tragkraft

Die Tragkraft ist die zulassige Belastung, bei der
der AuBenring eines Lagers und die Kontakt-
flache wiederholtem Betrieb Uber einen langen
Zeitraum standhalten.

Die in der Tabelle der technischen Einzelheiten
aufgefiihrte Tragkraft des Fihrungssystems gibt
den Wert bei Verwendung von Stahlwerkstoffen
mit einer Zugfestigkeit von 1,24 kN/mm? als Kon-
taktmaterial an. Daher kann die Tragkraft des
FlUhrungssystems durch héhere Materialharte er-
héht werden. Abb. 2 zeigt die Harte des Kontakt-
materials und den Tragkraftfaktor in Bezug auf
die Zugfestigkeit. Zum Berechnen der Tragkraft
der einzelnen Kontaktmaterialien muss die in der
entsprechenden Tabelle der technischen Einzel-
heiten angegebene Tragkraft des Systems mit
dem entsprechenden Tragkraftfaktor multipliziert
werden.

Hinweis: Fur Kontaktmaterialien wird die Verwendung von
Materialien mit einer Laufflachenharte von min. 20
HRC und einer Zugfestigkeit von min. 755 N/mm?*
empfohlen.

Tragkraftfaktor
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. Tragkraftfaktor
6
5 - -
4 Sphérischer AuRenring
3
2
<
1 Zylindrischer Aulenring’|
0 | | |

20 25 30 35 40 45 50 5558
Harte der Laufbahn [HRC]
| | | | | | | | |

755 843 951 1079 1245 1481 1755 2079 2290
Zugfestigkeit (N/mm?)

Abb. 2 Tragkraftfaktor

Beispiel zur Berechnung der Tragkraft

Ermitteln der Tragfahigkeit, wenn das Material, das mit dem Lager in Kontakt kommt, dessen Auf3enring eine
Tragkraft von 5,29 kN hat, durch Warmebehandlung auf 50 HRC gehartet wird.
Der Tragfahigkeitsfaktor bei einer Harte von 50 HRC betragt 2,84, wie in Abb. 2 dargestellt. Die gewlinschte
Tragfahigkeit des Fuhrungssystems wird daher wie folgt berechnet:

Tragfahigkeit des Fihrungssystems = 5,29 kN X 2,84 = 15,0 kN
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Montage und Wartung

Montage

[Montage der Kurvenrolle]

Wird die Kurvenrolle bei hoher Belastung ver-
wendet, muss das Produkt so eingebaut wer-
den, dass sich die Schmierbohrung im Zapfen
auflerhalb des belasteten Bereichs befindet.
Die Position der Schmierbohrung ist mit dem
THK-Logo auf der Kopfseite des Zapfens ge-
kennzeichnet. (siehe Abb. 1).

Die senkrechte Bohrung in der Mitte des Zap-
fens dient als Verdrehsicherung oder Schmier-
bohrung.

Stellen Sie sicher, dass der AuRenring gleich-
maRig auf der Kontaktflache aufliegt. Stellen Sie
beim Einbau der Kurvenrolle auch sicher, dass
sich ihre Achse senkrecht zur Verfahrrichtung be-
findet.

[Montage der exzentrischen Kurvenrolle]

Die Exzentrizitat wird in folgenden Schritten ein-

gestellt:

(1) Setzen Sie den Zapfen in die Aufnahme und
ziehen Sie die Mutter leicht an, bis sie sich
zu drehen beginnt. Positionieren Sie dabei
das THK-Logo bezuglich der Belastungs-
richtung wie in Abb. 2 dargestellt.

(2) Verwenden Sie den Innensechskant im Zap-
fenkopf, um den Zapfen zu drehen und das
Spiel zwischen Bolzen und Kontaktflache
einzustellen.

(3) Nach dem Einstellen des Spiels halten Sie
den Zapfen verdrehsicher fest, und ziehen
Sie die Mutter fest. Stellen Sie unbedingt
sicher, dass das maximal zuldssige Anzugs-
drehmoment (siehe E819-16 auf Tab.
1) nicht Gberschritten wird.

Kurvenrollen

Ty O

4

Belastung

Belastung

Abb. 1 Position des THK-Logos und der Schmierbohrungen

Fir Zapfendurchmesser von
10 mm und gréRer

Fir Zapfendurchmesser von
12 mm und gréRer
e

Belastung Belastung

Abb. 2 Position relativ zur Richtung der Exzentrizitat

TR E19-15
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® Verwendung von Federringen

Wenn bei der Befestigung einer Kurvenrolle ein
Federring verwendet wird, ist darauf zu achten,
dass dieser keine Grate oder scharfen Kanten
aufweist. Grate oder scharfe Kanten haben Ab-
rieb an der Berthrungsflache der Mutter bzw.
Flachscheibe zur Folge, der in das Zapfengewin-
de eindringt. Dies wiederum verursacht Schaden
oder unvollstandiges Anziehen der Mutter und
kann das Gewinde unbrauchbar machen.

® Zur Montageprozedur

Bei der Montage der Kurvenrolle ist die Seite
mit dem Schraubenzieherschlitz mit einem
Sechskantschllssel zu sichern, wahrend die
Mutter mit einem Maulschlissel angezogen
wird.

Wenn die Seite mit dem Schraubenzieherschlitz
oder mit dem Sechskantloch gedreht wird, kdn-
nen diese beschadigt werden.

® Anzugsdrehmoment fiir den Zapfen

Da der Zapfen der Kurvenrolle aufgrund der
Lagerbelastung Biege- und Zugbeanspruchung
ausgesetzt ist, darf das Anzugsdrehmoment bei
Montage die in Tab. 1 angegebenen Werte nicht
Uberschreiten.

Wenn sich die Befestigungsschraube aufgrund
von Schwingungen oder StéRen l6sen konnte,
sind entweder Federringe, flache Muttern als
Doppelmutter oder selbstsichernde Muttern zu
verwenden.

E19-16 TrHIK

chlussel

Sechskantschlissel

Tab. 1 Maximales Anzugsdrehmoment der Verschraubung

Baureihe Maximales
CF, CFN, CFH, CFT, CFSund|  Anzugsdrehmoment

NUCF Nm
2,5 0,18
3 0,392
4 0,98
5 1,96
6 2,94
8 7,84
10 10-1 16,7
12 12-1 29,4
16 70,6
18 98
20 20-1 137
24 24-1 245
30 30-1 30-2 480

Hinweis: * ist der Wert fir Standardmaterial (unlegierter
Stahl). Bei Modellen aus Edelstahl liegt der Maxi-
malwert bei 70 % von diesen Werten. 1 Nm ent-
spricht 0,102 kgfm.
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Montage und Wartung

Staubschutz und Schmierung

Staubschutz und Schmierung

Kurvenrollen kénnen mit Dichtungen aus hoch verschleifestem, synthetischem Kautschuk ausge-
stattet werden, die ein Eindringen von Fremdkérpern in das Innere der Baugruppe verhindern. Die
mit Dichtungen ausgestatteten Typen sind durch ein ,UU*“ im Produktcode gekennzeichnet.

Die Kurvenrollen sind bereits mit Lithiumseifenfett No. 2 geschmiert und kénnen sofort eingesetzt
werden. Der Typ CFN ist mit Schmierfett auf Urea-Basis No. 2 geschmiert.

Tragen Sie vor Inbetriebnahme des Produkts auch zwischen die Kurvenrolle und die Kontaktflachen
der Rolle ein Schmiermittel auf.

Kurvenrollen ohne Schmiernippel sind tber die Schmierbohrung im Zapfen abzuschmieren. Einige
Typen mit Zapfendurchmessern von 10 mm oder weniger verfiigen jedoch nicht tiber Schmierboh-
rungen. Sie werden nur mit einer Erstbefettung geliefert und kdnnen daher nicht nachgeschmiert
werden.

Die geeignete Fiillmenge betragt die Halfte bis ein Drittel des freien Raums im Lager. Das Schmier-
intervall richtet sich nach den Betriebsbedingungen. Als Richtlinie gilt jedoch das Nachschmieren
mit Fett derselben Klassifizierung alle sechs Monate bis zwei Jahre bei Ausfiihrungen mit Kafig bzw.
monatlich bis alle sechs Monate bei vollrolligen Ausfihrungen.

Berucksichtigen Sie bitte, dass sich bei der Nachfillung von Schmiermittel mit dem Schmiernippel
die zugeordneten Anbauteile (in der Fettpresse MG70 enthalten) je nach Stitzrollentyp éandern.
(Siehe Tab. 2)

Tab. 2 Tabelle geeigneter Typnummern

Bestellbezeichnung
Tyﬁ’:;urm- der passenden R d?es",:nbau-
Schmiernippel
CF(H)-AB N .
NU(CF)-AB — Ausfiihrung P
CF
CFH NP3,2X 3,5,
PB1021B, .
NP6 X5 Ausfiihrung N
CFN )
NP8X9
CF-SFU
CFT M6F, PT1/8 Ausfiihrung H

** Die Modelle CF(H)-AB und NUCF-AB sind bereits mit einem Schmiernigpel ausgestattet.
Hinweis: Zu den Abmessungen und Formen der Anbauteile siehe 1324-35.

Auch bei Ausfiihrungen mit Dichtungen (,---UU*) kann in der Anfangszeit des Betriebs und nach
dem Nachschmieren Uberschussiges Fett austreten. Muss eine Verunreinigung des Bereichs um die
Maschine durch Fett verhindert werden, sollte daher vorab ein Einlaufvorgang durchgefiihrt und das
austretende Uberschussige Fett entfernt werden.

Beim Anbringen des geeigneten Schmiernippels an der Kurvenrolle muss eine Vorrichtung wie in
Abb. 3 dargestellt verwendet werden, um Druck auf den Nippelflansch auszutiben.

Abb. 3

TR E19-17
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Zubehor Kurvenrollen

Kurvenrollenzubehor

Das Standardzubehdr fur Kurvenrollen ist in Tab. 1 abgebildet.

Der Anschlagstopfen verhindert das Austreten von Fett. Der Blindstopfen dient zum Versiegeln einer
nicht verwendeten Schmierbohrung. Beide miissen mit Vorsicht verwendet werden, da die Stopfen
nach dem Einsetzen nicht mehr entfernt werden kénnen. Verwenden Sie einen dieser beiden Stop-
fen fir die vorgesehene Anwendung, wenn Sie keinen Schmiernippel einsetzen.

Tab. 1 Zubehér

Typ Zapfencz::1 r:T:]r;messer Anscr;leal?stop- Filler plug I\I/I(Lgt:sr eJIZS Schmierfett
CF-AB — — Enthalten Befiillt
CF 5 — — Enthalten Befiillt

6 oder héher Enthalten — Enthalten Befullt
CF-A — — Enthalten Befllt
CFH-AB — — Enthalten Befillt
CFH-A — — Enthalten Befiillt
10 oder niedriger — — Enthalten Befiillt

CFN-A —
12 Enthalten Enthalten Enthalten Befiillt
CFT — —Hinwes 1) Enthalten Befillt
CFS — — Enthalten Befiillt
CrSFU 10 oder niedriger Zes?ﬁfgﬁggs' — — Befiillt
12 oder héher esiﬁr'ga’ggs' Enthalten — Befilllt
NUCF-AB — — Enthalten Befiillt

Hinweis 1: Wenn Sie fiir den Typ CFT einen Stopfen brauchen, wenden Sie sich an THK.

Auf diese Weise einsetzen Auf diese Weise einsetzen
Anm. Stopfen (Harz) Anm. Stopfen (Metall)
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Schmiernippel

Werden Schmernippel bendtigt, fligen Sie bitte der Teilenummer das Symbol ,N“ an. Es werden
dann Schmiernippel nach Tab. 2 montiert. Geben Sie bei der Bestellung von Typ CFT an, welcher

Schmiernippel angebracht werden soll.

Zubehor

Schmiernippel

Der Schmieradapter der Fettpresse MG70 variiert je nach Kurvenrollentyp. Siehe dazu Tab. 2.
Naheres zur GréRe und Form der Schmiernippel siehe [124-35 bis [124-37.

Beispiel: CF 10 UUR -N
T Zugehoriger Schmiernippel
Tab. 2 Schmiernippel- und adapter
S L -

CF-AB Integriert! e Ausfiihrung P
CF 5 NP3.2X3.5 Ausfiihrung N
6 oder mehr PB1021B Ausfihrung N

C F_A ___Hinweis 2) I
CFH-AB Integriert! e Ausfihrung P

CFH-A __Hinweis 2) _

10 oder weniger —Hinweis 2) —

CFN-A -

12 NP6 X5 Ausfiihrung N
CFT 12 oder weniger A-M6F, B-M6F, C-M6F Ausfihrung H
16 oder mehr A-PT1/8, B-PT1/8, C-PT1/8 Ausfihrung H

C FS —_Hinweis 2) P
6 bis 10 PB1021B Ausfiihrung N
CF-SFU 12 bis 18 NP6 X5 Ausfiihrung N
20 NP8X9 Ausfiihrung N
NUCF-AB Integriert' s Ausfihrung P

Hinweis 1: Die Typen CF(H)-AB und NUCF-AB sind bereits mit einem Schmiernippel ausgestattet. Bei diesen Typen sind
Schmiernippel angebracht, auch wenn der Typennummer bei der Bestellung kein ,N* hinzugefiigt wird.

Hinweis 2: Kein Nachschmieren moglich

TR E19-19
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Bestellbezeichnung Kurvenrollen

Aufbau der Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung bezeichnet die Typenmerkmale. Siehe dazu die Beispiele unten zum Auf-
bau der Bestellbezeichnung.

[Kurvenrollen mit Schmiernippel]
® Typen CF-AB, CFH-AB und NUCF-AB

CF12 V M UU R-AB

- I -T
Baureihe/-grdlse—|_ AB : Zapfen mit Innensechskant an beiden Enden
Kein Symbol: Mit Kfig Keln Symbol : Zylindrischer Auenring
\ - Vollrollig : Sphérischer Aufenring
Kein Symbol: Walzlagerstahl Ohne Symbol : Ohne Dichtung
M : Korrosionsbestandig  UU : Mit Dichtung

—_ —

Baureihe/-gréfte AB : Zapfen mit Innensechskant an beiden Enden

Kein Symbol : Zylindrischer AuRenring
R : Sphérischer AuRenring

[Kurvenrollen]
® Typen CF, CFH, CFN, CFT und CFS

CF10 V M UU R-A

Kein Symbol Mit Kafg
V : Vololige Ausfiirung Keln Symbol Flacher Kopf mit Schiitz
fl

Kein Symbol : Walzlagerstahl : Zapfenkopf mit Innensechskant
M : korrosionsbestandiger Sta

Ohne Symbol : Ohne Dichtung  Kein Symbol: Zylindrischer AuRenring
uu :Mit Dichtung R : Sphérischer AuRenring

* Da die Befestigung vom Typ abhéangt, entnehmen Sie Einzelheiten aus den MaRtabellen.
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Bestellbezeichnung

[Montagefreundliche Kurvenrolle]
® Typen CF-SFU und CF-SFU-R

CF-SFU-6 R

8

Keln Symbol : Zylindrischer AuRenring
: Sphérischer Auenring

 Die maximale Drehzahl betrifft Fettschmierung mit Dichtungen.
Typ CF-SFU wird auch dann mit UU-Dichtungen geliefert, wenn kein UU-Symbol verwendet wird.

uajjoJUBAINY
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VorsichtsmafRnahmen Kurvenrollen

[Handhabung]

(1) Die Teile durfen nicht demontiert werden. Dies fuhrt zu einem Verlust der Funktionsfahigkeit.

(2) Die Kurvenrollen nicht fallen lassen oder stoflen. Dies konnte Verletzungen oder Schéden verursachen. StoRe
kénnen aulerdem die Funktionsfahigkeit beeintrachtigen, auch wenn dulerlich keine Schaden erkennbar ist.

(3) Tragen Sie bei der Handhabung des Produkts aus Sicherheitsgriinden Schutzhandschuhe, Si-
cherheitsschuhe usw.

[VorsichtsmaBnahmen]

(1) Ziehen Sie beim Montieren der Kurvenrolle die Mutter mithilfe eines Drehmomentschllssels oder
eines gleichwertigen Werkzeugs auf die in B119-16 auf Tab. 1 vorgegebenen Anzugsmo-
mente fest.

(2) Setzen Sie das Produkt nicht bei Temperaturen von 80 °C oder héher ein. Hohe Temperaturen
kénnen Verformungen/Schaden an Teilen aus Kunststofff Gummi verursachen.

(3) Vermeiden Sie das Eindringen von Fremdkdrpern wie Metallspéne oder Kuhlfl Ussigkeit in das
System, um Schaden zu vermeiden.

(4) Haften Fremdkorper, wie Metallspane am Produkt, ist es zu reinigen und anschlieRend neu zu schmieren.

(5) Kurvenrollen sind fiir die Verwendung bei Radialbelastung ausgelegt. Verwenden Sie das Pro-
dukt nicht bei axialen Belastungen.

(6) Aufgrund von Mikrobewegungen verteilt sich das Schmiermittel maglicherweise nicht auf der Kontaktflache der Kugeln mit
der Laufbahn, wodurch Tribokorrosion ausgeldst werden kann. Um dies zu verhindern, verwenden Sie ein Schmierfett mit
hervorragendeen Eigenschaften gegen Tribokorrosion. THK empfiehlt auerdem, die Kurvenrollen regelmaRig mindestens
einmal zu drehen, um sicherzustellen, dass die Laufbahn sowie die Kugeln mit Schmiermittel tiberzogen sind.

(7) Unzureichende Steifigkeit oder Genauigkeit bei Befestigungsteilen verursacht eine Konzentration der Belastung
des Lagersatzes auf eine Stelle, und die Leistung des Lagers ist wesentlich geringer. Beachten Sie dementspre-
chend die Steifigkeit/Genauigkeit des Gehauses und des Sockels sowie Festigkeit der Befestigungsschrauben.

[Schmierung]

(1) Die Kurvenrollen sind standardmafig mit Lithiumseifenfett der Konsistenzklasse 2 befiillt. Der
Typ CFN ist mit Schmierfett auf Urea-Basis der Klasse 2 befiillt.

Fillen Sie den Schmierstoff falls erforderlich auf. Unterschiedliche Schmierstoffe dirfen nicht kombiniert
werden. Das Vermischen der Schmierstoffe kann zu nachteiligen Wechselwirkungen zwischen ungleichen
Zusatzen oder anderen Inhaltsstoffen fiihren. (Siehe E119-17, Staubschutz und Schmierung.)

(2) Tragen Sie vor Inbetriebnahme des Produkts auch zwischen Kurvenrolle und Kontaktflachen der
Rolle ein Schmiermittel auf.

(3) CF24, CFH24 oder grofere Kurvenrollen mit Innensechskant (Symbol - A, ausschlieflich SUS-Typen) besitzen
einen Stopfen in der Durchgangsbohrung, die den Innensechskant mit der Schmierbohrung verbindet (siehe MaR-
zeichnung @ds, gd. 819-20), damit ein Austreten von Schmiermittel am Innensechskant vermieden wird.

Bei der Schmierung ist darauf zu achten, dass der Stopfen nicht durch zu hohen Druck aus dem In-
nensechskant getrieben wird.

(4) Wird das Produkt in Umgebungen eingesetzt, in denen konstante Schwingungen herrschen,
oder in speziellen Umgebungen, wie Reinrdumen, unter Vakuum oder bei extremen Temperatu-
ren, verwenden Sie das fir die technischen Angaben/Umgebung geeignete Schmierfett.

(5) Die Konsistenz des Schmierfetts andert sich je nach Temperatur. Beachten Sie, dass sich auch
der Gleitwiderstand der Kurvenrolle mit der veranderten Konsistenz des Schmierfetts andert.

(6) Nach der Schmierung erhéht sich méglicherweise der Gleitwiderstand der Kurvenrolle aufgrund
des Bewegungswiderstands des Schmierfetts. Fiihren Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine
einen Probelauf durch, damit sich das Schmierfett vollstéandig verteilen kann.
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VorsichtsmaRnahmen

(7) Selbst wenn die Baugruppe mit Dichtungen ausgestattet ist, kann es bei Erstverwendung oder
unmittelbar nach einem Nachschmieren zum Ausspritzen von Schmierfett kommen. Wischen Sie
ggf. ausgetretenes Schmierfett ab.

(8) Die Eigenschaften von Schmierfett verschlechtern sich, und die Leistungsfahigkeit der Schmie-
rung lasst im Laufe der Zeit nach. Uberpriifen Sie das Schmierfett daher regelmaRig und tragen
Sie je nach Haufigkeit der Verwendung der Maschine zusatzlich Schmierfett auf.

(9) Das Schmierintervall variiert je nach Verwendungs- und Umgebungsbedingungen. Stellen Sie
das endgultige Schmierintervall/die Menge anhand der verwendeten Maschine ein.

[Lagerung]
Lagern Sie die Kurvenrolle in einer von THK dafur bestimmten Verpackung, und vermeiden Sie ext-

reme Temperaturen und hohe Feuchtigkeit.

Nachdem das Produkt Uber einen langeren Zeitraum gelagert wurde, hat sich moglicherweise die
Qualitat der Schmierstoffe im Innern verschlechtert. Fiigen Sie vor der Verwendung neuen Schmier-
stoff hinzu.

[Entsorgung]
Entsorgen Sie das Produkt ordnungsgeman als Industrieabfall.

TR E19-23
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