erdll ALU-GLIEDERSCHURZEN

dahialill FRAGEBOGEN

ANGABEN ZUR MASCHINE

EINSATZFALL
Schleifmaschine D Drehmaschine D Frasmaschine D

Bearbeitungszentrum D Hub-/Scherentisch D

sonstige Maschine fur

EINFLUSSMEDIEN / UMGEBUNG

Stahlspane D Messingspéne D Holzspéane D

Schleifschlamm D Gussspane D Aluminiumspéane D
SchweiBspritzer D Umgebungsstaub D KihImittel D

Mineraldl D Wasserdampf D andere

Materialmenge kg Materialtemperatur °C
die auf die Schiirze fallt

Temperatur °C Arbeitsstundentagl. .~ h
der Arbeitsumgebung

SCHURZENABDECKUNG / ARBEITSLAGE

Schirzenbreite mm Schurzenlange mm

Gesamtbreite (inkl. Befestigung) mm

ARBEITSLAGE

@ horizontalD IE vertikal D D:|H stehend D

BEFESTIGUNGSMOGLICHKEITEN

Alu-Winkel [ ] Alu-Endglied hohl [ ] Alu-Endglied voll [ ]

PROFILE

Alutec3.0 [ | Alutec GL3.0 [ | Alutec 55 | |

Alutec GL50 || Alutec GLK20 [ ] Alutec GLK12.0[ ]

Alutec LS75 [ ] Alutec LS14 /1525 || Alutec GLD18 ||
o~
pemme ) RN Rk

STUCKZAHL Prototyp/Serie/Ersatzteil

Senden
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