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SVR/SVS

Linearfiihrung mit Kugelkette - Ultra-Schwerlasttyp fiir Werkzeugmaschinen SVR/SVS

Fihrungswagen

Protektor

Radialtyp SVR
Querschnitt

=T %

e | ofi| ™

Typ SVS mit gleichen Tragzahlen in
allen Hauptrichtungen

*Zur Kugelkette siehe S. 11-92.

Auswahlkriterien A1-10
Konstruktionshinweise RA1-480
Optionen BA1-503
Bestellbezeichnung RA1-567
VorsichtsmaRnahmen RA1-572
Schmierzubehor R[24-1
i Montage und Wartung E11-89
Aquivalenzfaktoren fir Momente RN1-43
Tragzahlen in allen Richtungen R1-60
Aquivalenzfaktoren fir alle Richtungen N1-62
Vorspannung A1-73
Genauigkeitsklassen N1-80
Schulterhdhe der Montageflache und Ausrundungsradius A1-490
Zulassige Toleranz der Montageflache N1-496
Abmessungen mit montiertem Zubehor N1-512
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SVR/SVS

Aufbau und Merkmale

Unter den Linearfihrungen mit Kugelketten besitzen die Typen SVR/SVS eine besonders hohe Stei-
figkeit und Tragfahigkeit. Zudem sind diese Typen mit umfangreichem Zubehor zum Schutz gegen
Fremdpartikel bei kritischen Betriebsbedingungen, wie beispielsweise bei Werkzeugmaschinen,
konzipiert. Dies fuhrt zu einer hohen Zuverléassigkeit bei gleichbleibender Leistungsfahigkeit der Li-

nearfiihrungen.

*1 Die Typen SNR/SNS sind aufgrund ihrer Hauptabmessungen austauschbar.

*2 Aufgrund der sehr hohen Steifigkeit der Typen SVR/SVS konnen die Eigenschaften durch ungenaue Montageflachen oder
Montagefehler leicht beeinflusst werden. Dies kann zu einer reduzierten Lebensdauer bzw. zu schlechteren Laufeigen-
schaften fuihren. Daher ist bei der Auswahl dieser Typen THK zu kontaktieren.

[Superschwerlast, verbesserte Dampfung]
Die Kreisbogenlaufrillen der Typen SVR/SVS sind im Tiefrillenprofil ausgefiihrt. Dabei ist die Kontur

des Tiefrillenprofils nahezu identisch mit der Kugelkontur. Unter Belastung erhéht sich die Kugelkon-
taktflache, sodass sich die Tragféhigkeit erhéht und die Dampfung verbessert wird.

[Verbesserter Staubschutz]

Mit dem neu entwickelten Protektor wird eine bessere Fahigkeit erreicht, Staub- und Fremdpartikel
abzustreifen. Zusatzlich verhindern die Seitenabstreifer das Eindringen von Fremdpartikel in den
Fuhrungswagen und unterstiitzen so langfristig die Leitungsfahigkeit der Linearfihrung auch unter
erschwerten Betriebsbedingungen.

[Hohe Steifigkeit]

Die Typen SVR/SVS erreichen die hdchste Steifigkeit aller Linearfihrungen mit Kugelketten.

Der Radialtyp SVR wie auch der Typ mit gleichen Tragzahlen in allen Hauptrichtungen SVS sind in
gleichen BaugrofRen erhaltlich und kdnnen je nach Anwendungszweck ausgewahlt werden.

[Umfangreiches Zubehor]

Fir die unterschiedlichsten Anwendungsbedingungen sind verschiedene Optionen wie End-, Innen-
und Seitendichtungen sowie Lamellen-Kontaktabstreifer Protektoren, Seitenabstreifer und die Ver-
schlusskappen GC erhaltlich.

TR B31-123
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[Bewertung der Funktionsféhigkeit der Abdichtung bei den Typen SVR/SVS]
Die Funktionsfahigkeit der Typen SVR/SVS bleibt auch unter kritischen Bedingungen bei Beauf-

schlagung mit Fremdpartikeln und Flussigkeiten erhalten.

Prifbedingungen

Prifpunkte Wert

Testmuster SVS45LRITTHHYYC1+2880LP X 2 set
Maximale Geschwindigkeit | 200 m/min

Hublange 2500 mm
Verwendetes Schmierfett | THK Schmierfett AFB-LF
Typ: Metallpulver
Fremdpartikel | PartikelgroRe: 125 um oder kleiner (pulverisiert)
Ensatzbedingungen Beaufschlagung: 0,4 g/20 min
wasserlosliches Kihimittel
Beaufschlagung: 0,2 cm3/10 s

gespriihtes wasserldsliches Kihimittel  gespriihte Fremdstoffe

Kihifiissigkeit
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\_Testmuster
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Hublange

Optionen TTHHYY bei den Typen SVR/SVS

Optionen TTHHYY:
Doppeldichtungen
Lamellen-Kontaktabstreifer LaCS
Protektor
Seitenabstreifer

Testmuster 2

Einwandireier Zustand nach
3,000 km Dauerbetrieb

Testmuster 1

0 1000 2000 3000 4000 5000
Laufstrecke [km]

f Die Typen SVR/SVS erhalten sogar ihre Funkti-
Nach 3000 km Laufleistung onsfahigkeit nach einer Laufleistung von 3000 km

unter Beaufschlagung von Kihlfliissigkeit und an-

i e

deren Fremdpartikeln.
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SVR/SVS

[Bewertung der Steifigkeit bei den Typen SVR/SVS]
Die Steifigkeit der Typen SVR/SVS ist gleich oder hoher als konventionelle Linearfihrungen mit glei-

chen Tragzahlen in allen Hauptrichtungen.

[Steifigkeitsdaten]
Die Steifigkeit in allen Hauptrichtungen (radial, gegenradial und tangential) ist unten dargestellt.

Radiale Steifigkeit
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Typentbersicht

Typen SVR-R/SVS-R MaRtabelle=>E1-130/E1-132

Dieser Fuhrungswagen mit Gewindebohrungen
verfugt Uber eine geringere Wagenbreite (W).
Er wird dort verwendet, wo der Platz fur die Tisch-
breite begrenzt ist.

Typen SVR-LR/SVS-LR

Der Fuhrungswagen hat den gleichen Quer-
schnitt wie SVR/SVS-R, besitzt jedoch eine
groRere Gesamtlange (L) und eine hdhere
Tragzahl.

Typen SVR-C/SVS-C

Der Flansch des Fuhrungswagens besitzt Ge-
windebohrungen. Er kann von der Ober- oder
Unterseite montiert werden.

Geeignet fur Anwendungen, bei denen der
Tisch keine Durchgangsbohrungen fir Befesti-
gungsschrauben haben kann.
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SVR/SVS

Typen SVR-LC/SVS-LC MaRtabelle=E1-134/m1-136

Der Fuhrungswagen hat den gleichen Quer-
schnitt wie SVR/SVS-C, besitzt jedoch eine
groRRere Gesamtlange (L) und eine hdhere
Tragzahl.
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Typen SVR-RH/SVS-RH (auf Bestellung) MaRtabelle=m1-138
Die Anschlussmafle sind nahezu die gleichen
wie fur die Linearfihrungen SHS und HSR. Der
Fuhrungswagen besitzt Gewindebohrungen.

Typen SVR-LRH/SVS-LRH (auf Bestellung) MaBtabelle=>m1-138

Der Fuhrungswagen hat den gleichen Quer-
schnitt wie die SVR/SVS-RH, besitzt jedoch
eine groRere Gesamtlange (L) und eine hohere
Tragzahl.
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Typen SVR-CH/SVS-CH (auf Bestellung) MaBtabelle=>M1-140

Die Anschlussmafe sind denen der Linear-
fuhrungstypen SHS und HSR &hnlich, und der
Flansch des Fuhrungswagens weist Gewinde-
bohrungen auf.

Typen SVR-LCH/SVS-LCH (auf Bestellung)

Der Fuhrungswagen hat den gleichen Quer-
schnitt wie SVR/SVS-CH, besitzt jedoch eine
groRRere Gesamtlange (L) und eine hdhere
Tragzahl.
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Typen SVR-R und SVR-LR

w (E) ég%
L
B \ L1 €0 | **4-¢ Do
| 7
TI T { ?E. NL ® V; ‘ ;\ \; ‘ ;\ & fo
o | J J
M } } D (K) " h] : y g
iR s T | . sl
SN 3 @ di
| = |
W2 W1
SVR-R
Hauptabmessungen Abmessungen Fihrungswagen
BaugroRe Hahe |Breite| Lénge
Schmier-
nippel
M| W L B © SX¢ L. T K N fo E | e [ Do Hs
SVR 25R 82,8 35 61,4
SVR 25LR 31 | 50 102 32 50 M6 X8 80.6 9,7 1255(7,8 51|12 |45 (3,9 | B-M6F | 55
SVR 30R 98 40 72,1
SVR 30LR 38 | 60 1205 40 60 M8X 10 946 9,731 (10,3 7 |12 (6,539 | B-M6F | 7
SVR 35R 109,5 50 79
SVR 35LR 44 | 70 135 50 72 M8X 12 1045 11,7| 35 [12,1| 8 12| 6 | 52| B-M6F | 9
SVR 45R 138,2 60 105
SVR 45LR 52 | 86 171 60 80 M10X17 1378 14,7|40,4|139| 8 | 16 | 8,5 5,2 | B-PT1/8 |11,6
SVR 55R 163,3 75 123,6
SVR 55LR 63 | 100 2005 65 95 M12X18 1608 17,7| 49 |16,6| 10 | 16 | 10 | 5,2 | B-PT1/8 | 14
SVR 65R 186 70 143,6
SVR 65LR 75 | 126 246 76 110 M16X20 2036 21,6/ 60 | 19 | 15 | 16 | 8,7 | 8,2 | B-PT1/8 | 15

SVR45 LR 2

- T 1
BaugroRe Wagentyp | MitSchmiersystem QZ Symbolfur
Abdichtung (*1)

Q'_ TTHH CO +1200L P T -0
ETA L

Anzahl der Wagen

pro Schiene

Symbol fir Vorspannungsklasse (*2)
Normal (kein Symbol)lLeichte Vorspannung (C1)

Schienenlange
(mm)

Mittlere Vorspannung (C0)
(*1) Siehe Zubehér zum Schmutz gegen Verunreinigungen auf Seite I11-538. (*2) Siehe I1-73. (*3) Siehe [1-80. (*4) Siehe B1-13.

Symbo\ fiir
mehrteilige

Filhrungsschiene | einer Ebene (*4)

Genauigkeitsklasse (*3)

(kein Symbol)/Hc
b !

Ultraprazisionsklasse (UP)

Anzahl der Schienen
fiir Paralleleinsatz in

Klasse (H)
(SP)/

Hinweis: Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Filhrungsschiene an. Fir eine parallele Anordnung von

beispielsweise zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.

Linearfiihrungen mit dem Schmiersystem QZ besitzen keinen Schmiernippel.

B81-130 TR

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




SVR/SVS
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Einheit: mm
Abmessungen Fuhrungsschiene Tragzahl | Zulassiges statisches Moment kNm* Gewicht
Mx Mo M | Fih- | Fih-
Breite Hohe | Teilung Lange| C | Co A ) ¥\ | rungs- | rungs-
= = =] 37 | wagen |schiene
2>N lwe | m | F | dixdixn [ maxs [ [ | [ 2 ]2 | b e
0,05 Wagen| Wagen | Wagen |Wagen |Wagen
48 | 68 |0,569| 2,95 | 0,391 | 2,61 |0,720| 0.4
25 (1251 17 | 40 | 6X9,5X85 | 2500 | 57 | gg |80 | 4,74 |0612| 421 |0,912| o5 | 29
68 | 99 0,859 5,07 [0,588 | 4,29 | 1,09 | 0,7
28 | 16 | 21 | 80 | 7X1LX9 | 3000 | g1 | 156|152 |7.78 | 1,04 | 661 |148| 09 | *2
90 | 115 | 1,19 | 7,19 [0,812| 6,17 | 1,65 | 1
34 | 18 |245| 80 | 9X14X12 | 3000 | 148|159 221 | 11,1 | 1,50 | 9.63 | 228 | 1.3 | ©©
45 [205| 29 | 105 | 14x20%17 | 3090 igi gi g'gé ég’g %’?2 fé'g i'gé %g 95
53 |235 36,5 120 | 16X23x20 | 3060 | 377 |3381 37812051259 178015131 33 1 g4
63 [31,5| 43 | 150 | 18x26x22 | 3000 | 350 (328 | &.18 | 3371 B L0 12831 8471 89 | 196

Hinweis: Die Vorbohrungen fr die Seitenschmiernippel** sind nicht durchgebohrt, um zu verhindern das Fremdpartikel in das
Wageninnere eindringen kénnen.
Falls so bestellt, werden die Schmiernippel werksseitig von THK eingebracht. Verwenden Sie daher die Vorbohrun-
gen fir die Seitennippel** nicht fiir andere Zwecke als den Anbau eines Schmiernippels.
Bei Olschmierung ist THK die Einbaulage der Linearfihrung und die exakte Position des Schmieranschlusses am
Fuhrungswagen mitzuteilen.
Zur Einbaulage und Schmierung siehe E11-12 bzw. [324-2.
Die maximale Lange unter “Lange*” gibt die maximale Standardlange einer Fihrungsschiene an. (Siehe B1-

Zulaséiges statisches Moment*:1 Wagen: Zuléssiges statisches Moment bei einem Fiihrungswagen
2 Wagen: Zuléssiges statisches Moment bei zwei eng zusammengesetzten Filhrungswagen

Zubehor=E1-503

ALK

81-131

uaBuniynyreaul .



Typen SVS-R und SVS-LR

501G
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Hauptabmessungen Abmessungen Fihrungswagen
BaugroRe | Hohe |Breitef Lange
Schmier-
nippel
M| W L B © SX{¢ L. T K N fo E | e | Do Ha
SVS 25R 82,8 35 61,4
SVS 25LR 31 | 50 102 32 50 M6 X8 806 9,7 1255(7,8 (51|12 |45 (3,9 | B-M6F | 55
SVS 30R 98 40 72,1
SVS 30LR 38 | 60 1205 40 60 M8X 10 946 9,731 (103 7 |12 |65|3,9 | B-M6F | 7
SVS 35R 109,5 50 79
SVS 35LR 44 | 70 135 50 7 M8X 12 1045 11,7| 35 [12,1| 8 (12| 6 |52 | B-M6F | 9
SVS 45R 138,2 60 105
SVS 45LR 52 | 86 171 60 80 M10X17 1378 14,7|40,4(139| 8 | 16 | 8,5 | 5,2 | B-PT1/8 (11,6
SVS 55R 163,3 75 123,6
SVS 55LR 63 | 100 2005 65 95 M12X18 1608 17,7| 49 |16,6| 10 | 16 | 10 | 5,2 | B-PT1/8 | 14
SVS 65R 186 70 143,6
SVS 65LR 75 | 126 246 76 110 M16X20 2036 21,6/ 60 | 19 | 15 | 16 | 8,7 | 8,2 | B-PT1/8 | 15

SVS45 LR 2 Q'; TTHH CO +1200L P T -1
- 1 T

-1 ____ 1 - 1

BaugrofRe Wagentyp | MitSchmiersystem QZ Symbol fiir Schienenlange Symbol fiir Anzahl der Schienen
Abdichtung (*1) (mm) mehrteiige fiir Paralleleinsatz in
Fiihrungsschiene | einer Ebene (*4)
Anzahl der Wagen Symbol fir Vorspannungsklasse (*2) Genauigkeitsklasse (*3)
pro Schiene Normal (kein Symbol)Leichte Vorspannung (C1)  pokoie, <ke'\’; ymbol)Hochgeraue E'féff) ®
Mittlere Vorspannung (CU) Ultraprazisionsklasse (UP)

(*1) Siehe Zubehdr zum Schmutz gegen Verunreinigungen auf Seite 11-538. (*2) Siehe B1-73. (*3) Siehe B11-80. (*4) Siehe B1-13.

Hinweis: Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Filhrungsschiene an. Fur eine parallelle Anordnung von
beispielsweise zwei Schienen sind zwei Sets erforderlich.
Linearfiihrungen mit dem Schmiersystem QZ sind ohne Schmiernippel.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
1-132 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\{)gort. https://tech.thk.com
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SVS-LR
Einheit: mm
Abmessungen Fuhrungsschiene Tragzahl | Zuléssiges statisches Moment kNm* Gewicht
Ma Me Me | Fih- | Fih-
Breite| Hohe | Teilung Lange| C | Co A ) /N | rungs- | rungs-
=N == | & | wagen |schiene
Lt 1 2 1 2 1
*
-g,os Wz | M F di Xd>Xh Max kN | kN Wagen | Wagen |Wagen | Wagen |Wagen kg kg/m
37 | 52 |0,534] 2,77 |0,578 | 2,33 | 0,639| 0,4
25 |125| 17 | 40 | 6X9,5X85 | 2500 | 44 | g6 |0g37| 4,44 |0,908| 3.75 |0.810| 05 | 2°
52 | 76 | 0,807 | 4,74 |0,868 | 4,01 [0,969| 0,7
28 | 16 | 21 | 80 | 7X11X9 | 3000 | g5 | g5 | 143|728 |1,55|617|131| 09 | *?
69 | 88 | 1,11 | 6,78 | 1,20 | 5,64 | 1,47 | 1
34 | 18 |245| 80 | 9X14X12 | 3000 | g3 | 150|205 | 165 | 222 | 879 | 208 | 13 | &0
101 | 133 [ 2,45 | 12,3 | 2,67 | 10,3 | 3,15 | 1,8
45 |205| 29 | 105 | 14X20X17 | 3090 | 153|177 | 574 | 10% | 408 | 165 | 304 | 23 | 5
136 | 182 | 3,55 | 19,2 | 3,85 | 16,3 | 4,56 | 3,3
53 |23,5]365| 120 | 16X23X20 | 3060 | 154|539 | 595 | 28,8 | 6,49 | 245 | 509 | 43 | 14
199 | 251 [ 5,79 | 31,6 | 6,05 | 27,2 | 7,52 | 6,0
63 |315| 43 | 150 | 18X26X22 | 3000 |50/ | 525 | 150 | 5614 | 128 | 486 | 10| 85 | 196

Hinweis: Die Vorbohrungen fir die Seitenschmiernippel** sind nicht durchgebohrt, um zu verhindern das Fremdpartikel in das
Wageninnere eindringen kénnen.

Falls so bestellt, werden die Schmiernippel werksseitig von THK eingebracht. Verwenden Sie daher die Vorbohrun-
gen fir die Seitennippel** nicht fiir andere Zwecke als den Anbau eines Schmiernippels.
Bei Olschmierung ist THK die Einbaulage der Linearfihrung und die exakte Position des Schmieranschlusses am
Flihrungswagen mitzuteilen.
Zur Einbaulage und Schmierung siehe 81-12 bzw. 324-2.
Die maximale Lange unter “Lange*” gibt die maximale Standardléange einer Filhrungsschiene an (siehe E1-142).
Zulassiges statisches Moment*:1 Wagen: Zulédssiges statisches Moment bei einem Filhrungswagen
2 Wagen: Zuléssiges statisches Moment bei zwei eng zusammengesetzten Filhrungswagen

Zubehor=E1-503

ALK

N1-133
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Typen SVR-C und SVR-LC

501G
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Hauptabmessungen Abmessungen Fuhrungswagen
BaugroRe | Hofe [Breite| Lange
Schmier-
nippel
MIW[L|[B|C|[S|H|L|[t|T|[T|K|[N|f|E]/|e/|Do Hs
SVR 25C 82,8 61,4
SVR 25LC 31|72 102 59 [ 45 |M8(6,8 80.6 16 |14,8| 12 |255|7,8|5,1| 12 {4,5(3,9| B-M6F |55
SVR 30C 98 72,1
SVR 30LC 38 [ 90 1205 72 |52 |M10(8,5 946 1811169 14 | 31 (103| 7 |12 |6,5|3,9| B-M6F 7
SVR 35C 109,5 79
SVR 35LC 44 (100 135 82 62 |M10(8,5 1045 20,1(189( 16 |35 [121| 8 | 12| 6 |5,2| B-M6F 9
SVR 45C 138,2 105
SVR 45L.C 52 120 171 100| 80 (M12|10,5 1378 22,1]20,6| 20 (40,4(139| 8 |16 [8,5|5,2| B-PT1/8 [11,6
SVR 55C 1633 123,6
SVR 55LC 63 | 140 205 116 | 95 |M14|12,5 1608 24 (22522 |49 (166| 10 | 16 | 10 |5,2| B-PT1/8 | 14
SVR 65C 186 1436
SVR 65LC 75 170 246 142(110(M16|14,5 2036 28|26 |25|60|19|15|16(8,7|8,2| B-PT1/8 | 15

SVR45 LC 2 QZ TTHH CO +1200L P T -1

-1 ____ T I I - 1
BaugroRe Wagentyp |t SchmlersystemQZ Symbol fiir Schienenlange Symbolfur Anzahl der Schienen
Abdichtung (*1) (mm) mehrteilige fiir Paralleleinsatz in

Fihrungsschiene | einer Ebene (*4)

Genauwgkensklasse (’3)

(kein Sy bol)/ H
Prazisionskiasse (P)/S i
Ultraprazisionsklasse (UP)

Anzahl der Wagen
pro Schiene

Symbol fir Vorspannungsklasse (*2)

Normal (kein Symbol)/Leichte Vorspannung (C1)
itere Viorspannung (C0)

(*1) Siehe Zubehér zum Schmutz gegen Verunreinigungen auf Seite I11-538. (*2) Siehe I1-73. (*3) Siehe [1-80. (*4) Siehe B1-13.

Klasse (H)
(SP)

Hinweis: Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Filhrungsschiene an. Fir eine parallele Anordnung von
beispielsweise zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.
Diese mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Typen kénnen nicht mit Schmiernippeln ausgestattet werden.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

BA1-134 AnAIK

https://tech.thk.com

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.
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Einheit: mm
Abmessungen Fihrungsschiene Tragzahl | Zulassiges statisches Moment kNm* Gewicht
Ma Ms Mc Fuh- Fih-
Breite| Hche | Teilung Lange} C | Go ) ) /N | rungs- | rungs-
=3 == | %7 | wagen |schiene
Wi 1 2 1 2 1
*
_8’05 W, | M F di Xd>Xh Max* | kN | kN Wagen | Wagen | Wagen | Wagen | Wagen kg kg/m
48 | 68 [0,569| 2,950,391 | 2,61 [0,720| 0,6
25 |285] 17 | 40 | 6X95X85 | 2500 | 57 | gg |0:890 | 4.74 | 0,612 | 4.21 |0,912| 08 | 2°
68 | 99 (0,859 5,07 | 0,588 | 4,29 | 1,09 1,1
28 |31 | 2l | 80 | 7x1X9 [ 3000 ] gy |106|150]7.78] 1,04 661 148] 15 | 42
90 | 115|1,19 | 7,19 |0,812| 6,17 | 1,65 1,6
34 33 [24,5| 80 9X14X12 3000 108|159 | 221 | 111 | 1,50 | 963 | 2.28 ) 6,0
132|173 2,61(13,0(1,80| 11,8 | 3,51 2,7
45 |37,5| 29 | 105 | 14X20X17 | 3090 161 | 231 | 3.98 | 20.8 | 275 | 18.8 | 4.39 3i6 G15
177|238 | 3,78 | 20,5 | 2,59 | 18,6 | 5,13 4,5
53 1435365120 | 16X23X20 | 3060 | 514|315 | 635|308 | 4.35 | 2800|673 | 59 | **
260|328 (6,18 | 33,7 | 4,11 | 28,3 | 8,47 7,8
63 [53,5| 43 | 150 | 18X26X22 | 3000 340 | 481 12,8 | 602 | 8552 | 507 | 12.4 | 11,0 19,6

Hinweis: Die Vorbohrungen fir die Seitenschmiernippel** sind nicht durchgebohrt, um zu verhindern das Fremdpartikel in das

Wageninnere eindringen kénnen.

Falls so bestellt, werden die Schmiernippel werksseitig von THK eingebracht. Verwenden Sie daher die Vorbohrun-
gen fir die Seitennippel** nicht fiir andere Zwecke als den Anbau eines Schmiernippels.
Bei Olschmierung ist THK die Einbaulage der Linearfiihrung und die exakte Position des Schmieranschlusses am

Fuhrungswagen mitzuteilen.

Zur Einbaulage und Schmierung siehe B31-12 bzw. 324-2.
Die maximale Lange unter “Lange*” gibt die maximale Standardlénge einer Filhrungsschiene an (siehe B1-142).
Zulassiges statisches Moment*:1 Wagen: Zuléssiges statisches Moment bei einem Fiihrungswagen

2 Wagen: Zulassiges statisches Moment bei zwei eng zusammengesetzten Filhrungswagen

Zubehor=E1-503
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Typen SVS-C und SVS-LC

4-S
E) (¢ HDurchgangshol mng]

W { * %
B L1 eo 4-¢ Do
| | ot
_ B gd2 N 3 77| fo
% e [ [(NEE R
LLU(K) | ‘ L@’Q Al J__L| !
|
i W[ = M1 E
J H3 I ‘ T T T [ |
L ¢ d1
W2 W1 E
SVS-C
Hauptabmessungen Abmessungen Fuhrungswagen
BaugroRe | Hohe (Breite[Lange
Schmier-
nippel
MIW[L|[B|C|[S|H|L|[t|T|[T|K|[N|f|E]/|e]|Do Hs
SVS 25C 82,8 61,4
SVS 25LC 31|72 102 59 [ 45 |M8(6,8 80.6 16 |14,8| 12 |255|7,8(5,1| 12 {4,5(3,9| B-M6F |55
SVS 30C 98 72,1
SVS 30LC 38 [ 90 1205 72 |52 |M10(8,5 946 1811169 14 | 31 (103| 7 |12 |6,5|3,9| B-M6F 7
SVS 35C 109,5 79
SVS 35LC 44 (100 135 82 62 |M10(8,5 1045 20,1(189( 16 | 35 |121| 8 | 12| 6 |5,2| B-M6F 9
SVS 45C 138,2 105
SVS 45LC 52 120 171 100| 80 (M12|10,5 1378 22,1]20,6| 20 (40,4({139| 8 |16 [8,5|5,2| B-PT1/8 [11,6
SVS 55C 1633 123,6
SVS 55LC 63 | 140 205 116 | 95 |M14|12,5 1608 24 (22522 |49 (166| 10 | 16 | 10 |5,2| B-PT1/8 | 14
SVS 65C 186 1436
SVS 65LC 75 170 246 142(110(M16|14,5 2036 28|26 |25|60|19|15|16(8,7|8,2| B-PT1/8 | 15

SVS45 LC 2 QZ TTHH Co +1200L P T -1

I . I -1
BaugrofRe Wagentyp | Mt Schmiersystem QZ Symbol fiir Schlenenlange Symbol lr Anzahl der Schienen
Abdichtung (*1) (mm) mehrteilige fiir Paralleleinsatz in
Fiihrungsschiene | einer Ebene (*4)
Anzahl der Wagen Symbol fiir Vorspannungsklasse (*2) Genauigkeitsklasse (*3)
pro Schiene Normal kEIFI Symbo‘) Leichte VOrspannung (Cl) Pra‘mslonsklas(se (rl‘?)/Su;;berI;,)’raZ|slonsklassez(iélsl‘)? (H)

Mittlere Vorspannung (CO) Ultraprazisionsklasse (UP)
(*1) Siehe Zubehdr zum Schmutz gegen Verunreinigungen auf Seite I11-538. (*2) Siehe 1-73. (*3) Siehe B11-80. (*4) Siehe B1-13.
Hinweis: Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Filhrungsschiene an. Fir eine parallele Anordnung von

beispielsweise zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.
Diese mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Typen konnen nicht mir Schmiernippeln ausgestattet werden.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
1-136 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort https://tech.thk.com




SVR/SVS
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SVS-LC
Einheit: mm
Abmessungen Fihrungsschiene Tragzahl | Zulassiges statisches Moment kNm* Gewicht
Ma Ms Mc Fuh- Fih-
Breite Héhe | Teilung Lange| C | GCo ') ) ¥\ | rungs- | rungs-
=3 == | %7 | wagen |schiene
W 1 2 1 2 1
*
_8’05 W, | M F di Xd>Xh Max* | kN | kN Wagen | Wagen | Wagen | Wagen | Wagen kg kg/m
37 | 52 [0,534| 2,77 |10,578 | 2,33 |0,639| 0,6
25 |235] 17 | 40 | 6X95X85 | 2500 | 44 | 66 |0:837 | 4.44 | 0,908 | 3.75 |0,810| 08 | 2°
52 | 76 |0,807| 4,74 |0,868 | 4,01 [0,969| 1,1
28 |3l | 2l | 80 | 7xUX9 [3000] g, | g6 |143]7.28]| 155|617 ]|132) 15 | 42
69 | 88 | 1,11 | 6,78 | 1,20 | 5,64 | 1,47 1,5
34 33 [24,5| 80 9X14X12 3000 83 | 122|205 | 1055 | 222 | 879 | 2.03 ) 6,0
101|133 | 2,45 (12,3 | 2,67 | 10,3 | 3,15 2,7
45 |37,5| 29 | 105 | 14X20X17 | 3090 123|177 | 374 | 19.6 | 408 | 165 | 3.04 3i6 G15
136|182 | 3,55 | 19,2 | 3,85 | 16,3 | 4,56 4,5
53 1435365120 | 16X23X20 | 3060 | 154 | 539 | 5'95 | 2818 | 649 | 245 | 599 | 59 |
199 (251 5,79 | 31,6 | 6,05 | 27,2 | 7,52 7,8
63 [53,5| 43 | 150 | 18X26X22 | 3000 261|368 | 12,0 | 56.4 | 12,5 | 488 | 11,0 | 11,0 19,6

Hinweis: Die Vorbohrungen fir die Seitenschmiernippel** sind nicht durchgebohrt, um zu verhindern das Fremdpartikel in das

Wageninnere eindringen kénnen.

Falls so bestellt, werden die Schmiernippel werksseitig von THK eingebracht. Verwenden Sie daher die Vorbohrun-
gen fiir die Seitennippel** nicht fur andere Zwecke als den Anbau eines Schmiernippels.
Bei Olschmierung ist THK die Einbaulage der Linearfiihrung und die exakte Position des Schmieranschlusses am

Flhrungswagen mitzuteilen.

Zur Einbaulage und Schmierung siehe I31-12 bzw. 124-2.
Die maximale Lange unter “Lange*” gibt die maximale Standardlange einer Fiihrungsschiene an (siehe B1-142).
Zulassiges statisches Moment*:1 Wagen: Zuléssiges statisches Moment bei einem Fiihrungswagen

2 Wagen: Zulassiges statisches Moment bei zwei eng zusammengesetzten Fiihrungswagen
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Typen SVR-RH, SVR-LRH, SVS-RH, und SVS-LRH
(alle nur auf Bestellung)
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Hauptabmessungen Abmessungen Fihrungswagen
. Hahe | Breite | Lénge
U Schmier-
nippel
M [ W L B © SX?¢ L. T K [ N fo E | e | Do Hs
SVR 35RH
SVS 35RH 55 | 70 | 1095 | 50 | 50 {M8X12| 79 |11,7| 46 |23,1{ 19 | 12| 6 |52 | B-M6F | 9
SVR 35LRH
SVS 35LRH 55| 70 | 135 | 50 | 72 |M8X12(1045|11,7| 46 [23,1| 19 | 12 | 6 |52 | B-M6F | 9
SVR 45RH
SVS 45RH 70 | 86 | 1382 | 60 | 60 | M10X17| 105 |14,7(58,4|319| 26 | 16 | 8,5 | 5,2 | B-PT1/8 | 11,6
SVR 45LRH
SVS 45LRH 70 | 86 | 171 | 60 | 80 | M10X17 (137,8(14,7|58,4(319 | 26 | 16 | 8,5 | 5,2 | B-PT1/8 | 11,6
SVR 55RH
SVS 55RH 80 | 100 | 1633 | 75 | 75 [ M12X18|1236|17,7| 66 |33,6| 27 | 16 | 10 | 5,2 | B-PT1/8 | 14
SVR 55LRH
SVS 55LRH 80 | 100 | 2005 | 75 | 95 [ M12X18|160,8|17,7| 66 |33,6| 27 | 16 | 10 | 5,2 | B-PT18 | 14

SVR35 RH 2 QZ TTHH CO +920L H T -1

—_— T

BaugrolRe Wagentyp MltSchmlersysemQZ Symbol fir Schlenenlange Symbo\ fiir Anzahl der Schienen
Abdichtung (*1) (mm) mehrtelige fiir Paralleleinsatz in
Filhrungsschiene | einer Ebene (4)
Anzahl der Wagen Symbol fir Vorspannungsklasse (2) Genauigkeitsklasse (+3)
pro Schiene Nomel (e SymboLEchie Vorspamung (CL)  Bemmsimecs oy g
Vitlere Vorspannung (CU) U\trapraznswnsklasse (UP)

(*1) Siehe Zubehdr zum Schmutz gegen Verunreinigungen auf Seite 11-538. (*2) Siehe B1-73. (*3) Siehe B11-80. (*4) Siehe B1-13.

Hinweis: Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Fiihrungsschiene an. Fir eine parallele Anordnung von
beispielsweise zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.
Linearfiihrungen mit dem Schmiersystem QZ besitzen keinen Schmiernippel.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
1-138 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort https://tech.thk.com




SVR/SVS
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Einheit: mm
Abmessungen Fuhrungsschiene Tragzahl | Zulassiges statisches Moment kNm* Gewicht
Ma Ms Mc | Fuh- | Fuh-
Breite| Hohe | Teilung Lange| C | Go ~ ~ 4~ | rungs- | rungs-
hiene
c= | b | Gy | Weaen s
i 1 2 1 2 1
_8’05 W, | M F diXd-Xh Max* | KN | kN Wagen | Wagen | Wagen | Wagen |Wagen kg kg/m
90 (115(1,19 | 7,19 |0,812| 6,17 | 1,65
34 18 [24,5| 80 9X14X12 3000 69 | 88 | 111 | 6.78 | 1,20 | 5.64 | 1.47 15 6,0
108 | 159 (2,21 | 11,1 | 1,50 | 9,63 | 2,28
34 18 | 24,5( 80 9X14X12 3000 83 | 122|205 | 1055 | 222 | 879 | 2.03 2 6,0
132|173 (2,61 |13,0|1,80| 11,8 | 3,51
45 120,5| 29 | 105 | 14X20X17 | 3090 101|133 | 245 | 123 | 267 | 103 | 3.15 3,2 9,5
161|231 | 3,98 | 20,8 | 2,75 | 18,8 | 4,39
45 120,5| 29 | 105 | 14X20X17 | 3090 123|177 | 374 | 196 | 408 | 16,5 | 3.94 4,1 9,5
177|238 | 3,78 | 20,5 | 2,59 | 18,6 | 5,13
53 [23,5(36,5| 120 | 16X23X20 | 3060 136|182 | 355 | 19.2 | 3.85 | 163 | 4.56 4,7 14
214 (312 |6,35| 30,8 | 435 | 28,0 | 6,73
53 |23,5(36,5| 120 | 16X23X20 | 3060 164 | 239 | 595 | 288 | 6.49 | 245 | 5.99 6,2 14

Hinweis: Die Vorbohrungen fiir die Seitenschmiernippel** sind nicht durchgebohrt, um zu verhindern das Fremdpartikel in das

Wageninnere eindringen konnen.

Falls so bestellt, werden die Schmiernippel werksseitig von THK eingebracht. Verwenden Sie daher die Vorbohrun-
gen fir die Seitennippel** nicht fiir andere Zwecke als den Anbau eines Schmiernippels.
Bei Olschmierung ist THK die Einbaulage der Linearfiihrung und die exakte Position des Schmieranschlusses am

Flahrungswagen mitzuteilen.

Zur Einbaulage und Schmierung siehe B1-12 bzw. 324-2.
Die maximale Lange unter “Lange*” gibt die maximale Standardlange einer Filhrungsschiene an (siehe B1-142).
Zulassiges statisches Moment*:1 Wagen: Zuléssiges statisches Moment bei einem Fiihrungswagen

2 Wagen: Zuléssiges statisches Moment bei zwei eng zusammengesetzten Filhrungswagen

Zubehor=E1-503

ALK

N1-139

uaBuniynyreaul .



Typen SVR-CH, SVR-LCH, SVS-CH, und SVS-LCH
(alle nur auf Bestellung)

501G
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Hauptabmessungen Abmessungen Fuhrungswagen
Baugrﬁﬂe Hahe [Breite|Lange
Schmier-
nippel

M{W[L|B|C|S|H|L|t|T|T.|K|N|f|E]e|Do Hs
SVR 35CH
SVS 35GH 48 [100(1095| 82 | 62 [M10(8,5| 79 | 20| 19|16 |39 (16112 |12 | 6 [5,2| B-M6F | 9
SVR 35LCH
SVS 35LCH 48 [100(135| 82 | 62 [M10|8,5(1045| 20 | 19 | 16 | 39 (16,1| 12 (12| 6 [5,2| B-M6F | 9
SVR 45CH
SVS 45CH 60 |120(1382|100| 80 |M12{10,5| 105 | 22 |20,5| 20 |48,4{219| 16 | 16 |8,5|5,2| B-PT1/8 | 11,6
SVR 45LCH
SVS 45LCH 60 (120|171 (100| 80 [M12(10,5(137,8| 22 |20,5| 20 |48,4(21,9| 16 | 16 |8,5|5,2 | B-PT1/8 | 11,6
SVR 55CH
SVS 55CH 70 |140(1633|116 | 95 (M14|12,5(1236| 24 |225| 22 | 56 |23,6| 17 | 16 | 10 |5,2| B-PT1/8 | 14
SVR 55LCH
SVS 55LCH 70 |140(2005| 116 | 95 |M14{125|1608| 24 (22,5 22 | 56 (236| 17 | 16 | 10 |5,2| B-PT1/8 | 14

SVR45 LCH 2 QZ TTHH Co +1200L P T-I

-1 T
BaugroBe Wagentyp SchmlersyslemQZ Symbol fur Schlenenlange Symbol filr Anzahl der Schienen
Abdichtung (*1) (mm) mehrteiige fiir Paralleleinsatz in
Fiihrungsschiene | einer Ebene (*4)
Anzahl der Wagen Symbol fir Vorspannungsidasse (2) Genaulgkeltsklasse (3
pro Schiene Noml (e SymbollLechie Vorspamung (CL) - Poimam s et Sy Hochgenaue Klagps ()
Mittlere Vorspannung (CU) Ultraprazisionsklasse (UP)

(*1) Siehe Zubehdr zum Schmutz gegen Verunreinigungen auf Seite I11-538. (*2) Siehe 1-73. (*3) Siehe B11-80. (*4) Siehe B1-13.

Hinweis: Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Filhrungsschiene an. Fir eine parallele Anordnung von
beispielsweise zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.
Linearfiihrungen mit dem Schmiersystem QZ besitzen keinen Schmiernippel.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
1-140 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort https://tech.thk.com




SVR/SVS

(E) L
L1 eo

“4-¢ Do

fo

Sl TR
w | "Ll

uaBuniynyreaul .

-

¢ di
F
Einheit: mm
Abmessungen Fuhrungsschiene Tragzahl | Zulassiges statisches Moment kNm* Gewicht
Ma Ms Mc | Fuh- | Fuh-
Breite Hohe | Teilung Lange| C | GCo ) ) /N | rungs- | rungs-
=N == | % | wagen [schiene
W 12 1] 2|1
_8,05 W, | M F d: Xd.Xh Max* | kN | kN Wagen | Wagen | Wagen | Wagen | Wagen kg kg/m
90 |115|1,19 (7,19 (0,812 6,17 | 1,65
34 | 33 |245]| 80 9X14X12 3000 69 | 88 | 111|678 | 1,20 | 564 | 1.47 1,7 6,0
108 | 159 | 2,21 | 11,1 | 1,50 | 9,63 | 2,28
34 | 33 |245| 80 | 9X14X12 | 3000 | 3" | 137 | 205 | 10,5 | 2.22 | 8,79 | 2003 | 22 | 60
132|173 2,61 (130|180 | 11,8 | 3,51
45 |37,5| 29 | 105 | 14X20X17 | 3090 101|133 | 2145 | 123 | 267 | 10,3 | 3115 3 9,5
161|231 | 3,98 | 20,8 | 2,75 | 18,8 | 4,39
45 |37,5| 29 | 105 | 14X20X17 | 3090 123|177 | 374 | 19,6 | 408 | 1655 | 3.94 4,2 9,5
177 | 238 | 3,78 | 20,5 | 2,59 | 18,6 | 5,13
53 [43,5|36,5| 120 | 16X23X20 | 3060 136|182 | 3555 | 192 | 3.85 | 16.3 | 456 4,4 14
214|312 | 6,35 | 30,8 | 4,35 | 28,0 | 6,73
53 |43,5(36,5| 120 | 16X23X20 | 3060 164 | 239 | 5.95 | 28'8 | 6.49 | 245 | 5.99 6,5 14

Hinweis: Die Vorbohrungen fir die Seitenschmiernippel** sind nicht durchgebohrt, um zu verhindern das Fremdpartikel in das
Wageninnere eindringen konnen.
Falls so bestellt, werden die Schmiernippel werksseitig von THK eingebracht. Verwenden Sie daher die Vorbohrun-
gen fur die Seitennippel** nicht fiir andere Zwecke als den Anbau eines Schmiernippels.
Bei Olschmierung ist THK die Einbaulage der Linearfiihrung und die exakte Position des Schmieranschlusses am
Flahrungswagen mitzuteilen.
Zur Einbaulage und Schmierung siehe B1-12 bzw. 324-2.
Die maximale Lange unter “Lange*” gibt die maximale Standardlange einer Fiihrungsschiene an (siehe 31-142).
Zulassiges statisches Moment*:1 Wagen: Zuléssiges statisches Moment bei einem Fiihrungswagen

2 Wagen: Zuléssiges statisches Moment bei zwei eng zusammengesetzten Filhrungswagen

Zubeh6r=R1-503 "l_l"h=|rl'|=« BN1-141



Standardlange und Maximallange der Fihrungsschiene

Die Tabelle unten zeigt die Standard- und Maximallangen fur den Typ SVR/SVS. Wenn die Maximal-
lange der Fuhrungsschienen uberschritten wird, werden mehrere Schienenstiicke als Stol3version
verwendet. Weitere Angaben erhalten Sie von THK.
Bei Bestellung einer Sonderlange ist das in der Tabelle angegebene MaR G zu bertcksichtigen.
Wird dieses Mal3 Uberschritten, neigt das Schienenende nach der Montage zur Instabilitat. Dabei

kann die Genauigkeit beeintrachtigt werden.

c | F G
Lo
Tab. 1 Standard- und Maximallangen der Fiihrungsschienen fir Typ SVR/SVS Einheit: mm
BaugroRe SVR/SVS 25 | SVR/SVS 30 | SVR/SVS 35 | SVR/SVS 45 | SVR/SVS 55 | SVR/SVS 65
230 280 280 570 780 1270
270 360 360 675 900 1570
350 440 440 780 1020 2020
390 520 520 885 1140 2620
470 600 600 990 1260
510 680 680 1095 1380
590 760 760 1200 1500
630 840 840 1305 1620
710 920 920 1410 1740
750 1000 1000 1515 1860
830 1080 1080 1620 1980
950 1160 1160 1725 2100
990 1240 1240 1830 2220
1070 1320 1320 1935 2340
" 1110 1400 1400 2040 2460
Slztgﬂ?u":]’g'sas’;%ieeﬂgr 1190 1480 1480 2145 2580
Lo) 1230 1560 1560 2250 2700
(Lo 1310 1640 1640 2355 2820
1350 1720 1720 2460 2940
1430 1800 1800 2565 3060
1470 1880 1880 2670
1550 1960 1960 2775
1590 2040 2040 2880
1710 2200 2200 2985
1830 2360 2360 3090
1950 2520 2520
2070 2680 2680
2190 2840 2840
2310 3000 3000
2430
2470
Standardteilung F 40 80 80 105 120 150
G 15 20 20 22,5 30 35
Maximallénge 2500 3000 3000 3090 3060 3000

Hinweis 1:Die Maximalldnge variiert entsprechend den Genauigkeitsklassen. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.
Hinweis 2:Falls zusammengesetzte Schienenstiicke nicht gestattet sind und eine groRere Lange als die der obenstehenden
Maximalwerte benétigt wird, wenden Sie sich bitte an THK.

BN1-142 TR
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