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¥ UMWELTTECHNISCHE LOSUNGEN
FUR DIE STAHLINDUSTRIE VON
'EUROPAS NR. 1 FUR DUSENTECHNIK

Seit liber 140 Jahren tragen unsere Entwicklungen wesentlich zum Fortschritt in der Diisentechnik bei. Dabei ver-
binden wir unser umfassendes diisentechnisches Wissen mit einem tiefgehenden Prozess- und Anlagenverstandnis
und sind so in der Lage, folgende wichtige Herausforderungen der Stahlindustrie zu beantworten:

e Emissionsreduzierung (NOx, SOx, Feinstaub)
¢ Kostensenkung durch energieoptimierte Prozesse

e Angepasste Anlagentechnik mit maBgeschneiderten Losungen

Kiihle L6sungen fiir einen heiBen Markt

Die Stahlindustrie erlebt seit vielen Jahren einen starken Wandel.

Auf der einen Seite gibt es massive Konzentrationserscheinun-
gen. Auf der anderen Seite sorgen strenge Emissionsauflagen
fUr einen konstanten Investitions- und Innovationsdruck. Eine
leistungsfahige Gasbehandlung bietet vielfaltige Ansatze zur
Kostensenkung und Effizienzsteigerung.

Voraussetzung dafUr ist, dass die jeweiligen Prozesse im Detail
verstanden werden und die Gasbehandlung entsprechend
darauf abgestimmt ist.

Die richtige Antwort auf jede Anforderung

Unser breites Angebot an Disen und Gasbehandlungssys-
temen stellt fUr jeden Einsatzzweck eine solide Basis bereit.

Gemeinsam mit lhnen entwickeln wir die fiir lhren An-
wendungsfall optimale L6sung. Dabei unterstiitzen wir
Sie mit umfassenden Beratungsleistungen, die von der

Prozessanalyse bis zur schlisselfertigen L6sung reichen.

Branchenkompetenz iiber den gesamten Stahlprozess

Die Stahl-, Aluminium- und Nichteisenindustrie ist mit groen
Herausforderungen konfrontiert. Metallurgische Werkstoffe
geraten zunehmend durch nichtmetallische Alternativen
unter Druck. Zusatzlich steigen zum Beispiel im Anlagen-,
Automobil- oder Hochbau seit Jahren die metallurgischen
Anforderungen an Stahlwerkstoffe. Hinzu kommen der Kosten-
druck und immer strengere Emissionsrichtlinien.

Um auch in bestehenden Anlagen auf diese Herausforderun-
gen reagieren zu kdnnen, mussen Prozesse stetig optimiert
werden. Der einfache Austausch von VerschleiB3teilen ist dabei
aufgrund der hohen Stillstandskosten eine schlechte Losung.
Viel entscheidender ist das Verstandnis der Prozesse und
des Prozessumfelds sowie deren Optimierung. Auch bei der
Direktreduktion mit Wasserstoff spielen Lechler Produkte eine
wichtige Rolle, tragen so zur Vermeidung der CO,-Emissionen
bei und fUhren letztlich zu einer kimaneutralen Stahlproduktion.
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VarioJet Dusen

UNSERE PRODUKTE
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Breites
Produktprogramm KSD-Dusen

Laval-Disen
Service

Dusenlanzen

Erfahrung VarioCool
Gaskuhlungssystem

Kundenspezifische )

Lésungen Lechler Online
Cleaning (LOC)

Dusen fur die Gaswéasche
und Gasreinigung
Weit mehr als nur Diisen
TwinAbsorb Disen
Bei Lechler kennen wir zahlreiche Details der Stahlindustrie aus der Praxis.
Doch damit nicht genug. Wir sind darlber hinaus auch in der Lage, Sprih-
prozesse in rechnergestiitzten Simulationen nachzubilden und unter Bertick-
sichtigung unterschiedlicher EinflussgréBen zu optimieren. Die daraus ent-
wickelten Einzeldisen und Systemlésungen testen wir im eigenen Priflabor.
Tropfenabscheider fur
vertikale Anstrémungen
Weltweit fiir Sie da
Tropfenabscheider fur
Fir lhre Unterstitzung vor Ort sind wir rund um den Globus vertreten — mit horizontale Anstrémungen
Standorten in den USA, GroBbritannien, Indien, China, ASEAN, Frankreich,
Belgien, Italien, Finnland, Ungarn, Spanien und Schweden sowie mit Ver-
triebspartnern in nahezu allen Landern.

Mit unserer jahrzehntelangen Erfahrung aus unterschiedlichsten Industrie-
zweigen betrachten wir lhre Herausforderungen nicht isoliert, sondern
prozessubergreifend. Hierzu beraten wir Sie gern.



DIE STAHLHERSTELLUNG
EIN UBERBLICK

HOCHOFEN-ROUTE

1"’“5,&

Converter

Lechler Disen sind seit Langem ein fester Bestandteil der Stahlherstellung: bei der Rohstoffbereitstellung in Kokerei und
Sinteranlage flr die Hochofenroute ebenso wie in der petrochemischen Industrie und Wasserstofftechnologie fUr Direkt-
reduktionsverfahren in der Elektrostahlroute. In allen Prozessschritten — vom Frischen im Converter Uber die Legierung in
der Sekundarmetallurgie bis hin zur Kiihlung im Strangguss und anschlieBend in den Walzwerken — tragen Lechler Disen
und Tropfenabscheider maBgeblich dazu bei, die gewlinschte Qualitét und eine effiziente Produktion zu sichern.
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2> LECHLER ANWENDUNGEN
IN DER STAHLHERSTELLUNG

Séaureregeneration Gasbehandlung
® Tropfenabscheider ® Dulsen
® Disen ® Disenlanzen

® Dulsensysteme

Koksléschturm

® Tropfenabscheider
® Disen

Kohlenhalde
Kokerei
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Sinter/Pellets

Halbtrockene Nassentschwefelung
Entschwefelung (DESOy)

® Disen ® Tropfenabscheider
® Dusenlanzen ® Dusen
® Disensysteme

Entstaubung = Gasreinigung/Gaswasche

® Tropfenabscheider
® Disen
® Disenlanzen

® Disensysteme
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reduktion ® Dusen
HBI-Kihlung
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Direkt- Abgasreinigung
reduktion ® Tropfenabscheider
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PRODUKTPORTFOLIO e |

Diisenlanzen Diisensysteme Tropfenabscheider
Venturiwdscher
® Disen ® Tropfen-
GICHTGAS e Dy i
ase Dusenlanzen ; abscheider N

Wind-Erhitzer/
Warmetauscher

Verdunstungskiihler
e o Dosen - FWTER
trocken ® Disenlanzen
® Dlsensysteme
—
Hochofen
—-
BOF trocken
Peak Shaver ® Dusen
(horizontal oder vertikal) ® Dusenlanzen
® Disensysteme
FILTER —
Dachhaube
Brennkammer Riickkiihlung S(N)CR Verdunstungskiihler
® Disen ® Disen ® Disen

® Dusenlanzen
® Disensysteme

® Dusenlanzen
® Diisensysteme L FILTER ’

Elektrolichtbogenofen
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Kiihlkamin
® Disen
® Disenlanzen
® Disensysteme =
| ® Tropfenabscheider
—>

Venturiwdscher

® Dusen

® Dusenlanzen

ESP
» ® Dusen
Sauerstoffkonverter

HOCHOFEN-ROUTE

Sauerstoffkonverter Verdunstungskiihler ESP Quencher

® Disen ® Disen
® Disenlanzen
® Disensysteme

® Disen
® Dusenlanzen

BOF trocken H N,
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Filter
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LECHLER

PRODUKTPORTFOLIO

Diisen Diisenlanzen Diisensysteme Tropfenabscheider

Peak Shaver
(horizontal oder vertikal)

® Disen
® Disenlanzen
® Disensysteme

Dachhaube

Pfannenbehandlung

Dampfstrahlpumpe

® Disen

Vakuumbehandlung
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DIE WAHL DER

Optimale Ergebnisse bei Gaskuhl- und Konditionierprozessen werden nur dann
erzielt, wenn bei der Auswahl der DUse detailliertes Wissen Uber die prozess-
spezifischen Anforderungen einflieBt.

Wir beraten Sie gern umfassend unter Beriicksichtigung lhrer Anlage
und der gewiinschten Anwendungen.







VariodJet DuUsen

Zweistoffdisen mit geringem Luftverbrauch
bei groBem Austrittswinkel

Lechler VarioJet Diisen zerstauben nach dem
Prinzip der inneren Mischung. Bei dieser Zwei-
stoffdUse wird das Wasser axial Uber eine Bohrung
zugefuhrt.

Die Flussigkeit wird Uber einen Kegel in einen
dinnen Flussigkeitsfilm aufgespalten. Dieser diinne
Flussigkeitsfilm wird in der Mischkammer von der
Zerstauberluft in feinste Tropfen zerteilt. Anschlie-
Bend wird das entstandene Zweiphasengemisch
beim Austreten Uber mehrere kreisformig angeord-
nete Bohrungen ein zweites Mal zerstaubt.

Durch die neuartige Konstruktion der Diise wird ein
Spruhstrahl mit groBem Austrittswinkel erzielt, der
sich durch eine gleichmaBige Fllssigkeitsverteilung
sowie ein feines Tropfenspektrum bei geringem
spezifischem Luftverbrauch auszeichnet.

Die Feinheit des Tropfenspektrums hangt ent-
scheidend vom Luft-Flussigkeits-Verhaltnis und
vom Druckniveau der beiden Volumenstréme
ab. Grundsatzlich gilt: Je hdher das Luft-FlUssig-
keits-Verhaltnis und je héher das Druckniveau
von Zerstauberluft und FlUssigkeit, desto feiner
ist das Tropfenspektrum.

Die groBen freien Querschnitte in der DUse

minimieren das Verstopfungsrisiko und den
Wartungsaufwand.

Eigenschaften:
A GroBer Strahlwinkel
(60°, 90°) fiir eine gute Uberdeckung

des Kanalquerschnitts

& Anpassung des Tropfenspektrums
"V (ber das Luft-Fliissigkeits-Verhéltnis

illlly Geringer Luftverbrauch

{
I

GroBes Regelverhiltnis
Biszu 20 : 1

Verstopfungsunempfindlich
durch groBe, freie Querschnitte ohne Einbauten

Typischer Druckbereich
FlUssigkeit 1-9 bar, U
Zerstauberluft 1-6 bar, U

e Gaskuhlung in mittleren und groBen Verdunstungskuihlern

e Gaskuhlung in gasfuhrenden Rohren (Ducts)

e EindlUsung von Ammoniakwasser fir DeNOx-Verfahren (SNCR/SCR)

12
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VarioJet Diise

Zerstauberluft

Fliissigkeit

Zweiphasen-
gemisch

Sekundére
Zerstaubung

Variable Regelkonzepte von Zweistoffdiisen

Luft-Volumenstrom [m?/h STD]

p(air) = 1 bar

(air) = 4 bar

1>2A
Konstanter
Zerstauberluftdruck

1>2B
Konstanter
Zerstauberluft-
volumenstrom

1>2C
Konstanter
Tropfendurchmesser
AN
_A50 M m
0 W
0= 10
(air) = 6 bar
p(air)=5-bar

ar

P
p(air) =2 bar p(air) =3 b

Wasser-Volumenstrom [I/min]

Spriihbild der VarioJet Diise
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Rucklauf-Dusen

Druckluftfreie Zerstaubung

Lechler Riicklauf-Diisen zerstduben FlUssig-
keiten als feinen Hohlkegel nach dem Prinzip
der Druckzerstaubung.

Dabei wird das Wasser unabhangig vom Volumen-
strom immer mit annahernd konstantem Vordruck
zur DUse gefordert.

Uber ein Ventil in der Riicklaufleitung wird die
Eindismenge stufenlos geregelt. Der maximal
zerstaubte Volumenstrom wird bei geschlossenem
Regelventil erreicht.

Uber den gesamten Regelbereich wird eine gleich-
maBige, feine Flussigkeitszerstaubung erreicht.

Der zerstaubte Volumenstrom lasst sich auf
Blndelkopfe mit bis zu sechs kleinen Rucklauf-
DuUsen verteilen.

Mit einem Gesamtsprihwinkel von ca. 120° lasst
sich die Lanzenanzahl deutlich reduzieren.

Eigenschaften:

A Strahlwinkel der Einzeldlisen
90° oder 60° als Hohlkegel

GleichmaBige, feine Zerstaubung
Uber den gesamten Regelbereich

@ Geringe Betriebskosten
Keine Zerstauberluft notwendig

GroBes Regelverhiltnis
Biszu 12 : 1

Ausfihrung
Einzel- oder Blndeldisenlanzen

Typischer Druckbereich
35 bar, U im Vorlauf an der DUse

Verwendung

Gaskuhlung in mittleren und groBen Verdunstungskihlern.

14




Ricklauf-Diise

Riicklaufleitung

Zufiihrung mit
konstantem Vordruck

Hohlkegel

Konstanter Vordruck
v Férdermenge P, = 35 bar, U
Fumee V,: Férdermenge
Veumpe: Max. Fordermenge
- V,: Ruicklaufmenge
c
E V,: zerstaubte Flissigkeitsmenge
; ! Vy=V, =V, Spriihbild einer Riicklauf-
A H -
,9_, V; i MiN. zerstéubte Fliissigkeits- Einzeldise
2 ! menge (Rucklaufleitung
“E’ \2 gedffnet)
3 V, . . P
2 S Vy et Max. zerstéubte Fliissigkeits-
menge (Rucklaufleitung
/ geschlossen)
V.
: p;: konstanter Vordruck
Vs i p,: Rucklaufdruck
keitsmenge

Regelverhaltnis: Vy /s min
Ricklaufdruck p, [bar, ii]

Spriihbild einer Riicklauf-
Biindeldiisenlanze




KSD-Diusen

Notlaufeigenschaft durch AuBenmischung

Lechler KSD-Diisen sind Zweistoffdisen, die
einen besonders gleichmaBigen Vollkegelstrahl
mit einem Strahlwinkel von bis zu 30° erzeugen.

Die Dlsen arbeiten nach dem Prinzip der AuBen-
mischung, d. h., Gas und FlUssigkeit werden
auBerhalb des Disenkdrpers vermischt.

Die Flussigkeit wird dem Innenraum der KSD-Duse
zugefuhrt, verdrallt und tritt als Hohlkegel aus.
Das ebenfalls zugeflhrte Zerstaubermedium tritt
Uber einen definierten Ringspalt aus und vermischt
sich intensiv mit der Fllssigkeit direkt nach dem
Dusenaustritt.

Der Hohlkegel wird in einen Vollkegel mit feinem
Tropfenspektrum umgewandelt. Die Feinheit
des Tropfenspektrums hangt entscheidend vom
Zerstaubermedium/FlUssigkeits-Verhaltnis ab.
Je groBer der Anteil des Zerstaubermediums,
desto feiner ist das Tropfenspektrum.

Aufgrund der AuBenmischung beeinflussen
sich FlUssigkeit und Zerstaubermedium bei sich
andernden Vordriicken gegenseitig nicht. Da
die Medien auBerhalb der KSD-Duse gemischt
werden, ist auch der Einsatz von Dampf als
Zerstaubermedium maglich.

KSD-Dusen haben optimale Notlaufeigenschaften
bei Ausfall des Zerstdubermediums, da die Flussig-
keit in solchen Fallen noch als Hohlkegel zerstaubt
wird. Allerdings ist das Tropfenspektrum in diesem
Fall nicht so fein wie beim Einsatz eines Zerstauber-
mediums.

Eigenschaften:

A Strahlwinkel der Einzeldiisen
20°-30°

ﬁ Volumenstrombereich
Flussigkeit 0,06—141,00 I/min

Regelverhéltnis
Biszu 5 : 1

Typischer Druckbereich
Flussigkeit 1,0-10,0 bar, U
Zerstauberluft 1,0-15,0 bar, U

e Gaskuhlung in Verdunstungskuhlern
e Gaskihlung in gasfihrenden Rohren (Ducts)

e EindUsung von Ammoniakwasser und Urealdsung fir DeNOx-Verfahren (SNCR/SCR)

16
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Flussigkeit

Zerstauber-
medium

KSD-Dusenlanze mit VerschleiBschutz fir Wasser/Dampf-EindUsung in den Verdunstungskuhler BOF
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Laval-Dusen
Zweistoffdusen fur ein breites Tropfenspektrum
bei speziellen Anwendungen

Lechler Laval-Diisen zerstéduben FlUssigkeiten
als feinen Vollkegel.

In der Mischkammer wird aus Zerstauberluft und
Flussigkeit ein Zweiphasengemisch erzeugt. In der
folgenden DUsen-Engstelle wird das Gemisch bis
auf Uberschallgeschwindigkeit beschleunigt und
anschlieBend &uBerst fein zerstaubt.

Uber das Luft-Flissigkeits-Verhaltnis lassen sich
TropfengréBe und -spektrum in einem groBen
Bereich anpassen. Die groBen freien Querschnitte
der Dlse ermdglichen zudem die Zerstaubung
von viskosen oder mit Feststoffen beladenen
FlUssigkeiten. Eine breite Materialauswahl ermég-
licht den Einsatz bei hohen Temperaturen und in
einem abrasiven Umfeld.

Eigenschaften:

A Kleiner Strahlwinkel v, Sehr groBes Regelverhiltnis
(15°), fur kleine Querschnitte und von 20 : 1 (teilweise bis 40 : 1)
horizontale Kanéle geeignet

||||||| Anpassung des Tropfenspektrums ~=_  Verstopfungsunempfindlich
W ber das Luft-Fliissigkeits-Verhaltnis durch groBe, freie Querschnitte ohne Einbauten

Typischer Druckbereich
FlUssigkeit 1-6 bar, U
Zerstauberluft 1-6 bar, U

‘ Sehr feines Tropfenspektrum

e Gaskuhlung in gasfihrenden Rohrleitungen (Ducts) sowie mittleren und kleinen Verdunstungskuhlern
e EindUsung von feststoffbeladenem Wasser

e Einbringung von Kalkmilch in Entschwefelungsverfahren

e EindlUsung von Ammoniakwasser oder Harnstofflosung fir DeNOx-Verfahren (SNCR/SCR)

e Chemische Verfahrenstechnik (Sprihtrockner etc.)

18 |[ECHLER
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Betriebspunkt einer Zweistoffdiise

=6 bar

p(air)

=5 bar
4 bar
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Spriihbild der Laval-Diise
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Dusenlanzen

Hochste Sprihgenauigkeit im Rauchgaskanal

Diisenlanzen

\ y
Anschlussméglichkeiten

Zubehér

Option 1: Schnellkupplungen

Option 2: Flanschverbindung

Option 3: konische

Verschraubung . E

Riicklauf-Diisen

Option 1: Ei
Option 2: BU
3 bis

Lechler Diisenlanzen sorgen flUr die optimale Platzierung und Ausrichtung des Sprihstrahls im Rauchgaskanal. Die wartungs-
freundlichen Dusen lassen sich einfach und schnell reinigen und austauschen.

Folgende Lanzenoptionen sind verfiigbar

e Schutzrohr zur Erhdhung der Standzeit bei héheren Tempe-
raturen, hohen Staubbeladungen und aggressiven Gasen —

optional mit Sperrluft

e Keilflansch, Normflansch und Sonderflansch gemani

Kundenanforderung

e Fuhrungsschiene zur Erleichterung der Lanzenmontage
e \erschiebeeinrichtung zur Veranderung der Einraglange —

optional gasdicht

Kompensator oder Stopfbuchse fur den Dehnungsausgleich
bei hohen Temperaturen

Montagestutzen mit Flanschanschluss zum Anschwei3en
an den Rauchgaskanal

SonderausfUhrungen wie VerschleiBschutz, Isolierung,
Wasserkuhlung oder Beschichtung auch bis zu 2.100 °C
Gastemperatur moglich

Vormontierte Zubehorsatze flir den Medienanschluss (z. B.
Schnellkupplungen, Absperrkugelhdhne, Schmutzfanger)



Flanschanschliisse

Option 1: Keil
Option 2: Normflansch, z.B. DIN, ANSI etc.
Zweistoffdiisen Option 3: Sonderflansch nach Kundenvorgabe
hne Schutzrohr und
ohne Schutzkappe
on 2: mit Schutzrohr und mit
Schutzkappe

Die Lanzen werden standardmaBig aus dem Werkstoff Edelstahl 1.4404 gefertigt. Je nach Anforderung sind auch andere,

chemikalien- und hochtemperaturbestandige Materialien verfigbar. Die Zubehdrteile sind aus verzinktem Stahl oder Edelstahl
und die Schlduche aus Kautschuk oder Edelstahl erhaltlich.

Jeder Verdunstungskihler und Rauchgaskanal ist anders. Standardldsungen sind daher nur begrenzt sinnvoll.
Sprechen Sie mit uns und lassen Sie uns gemeinsam die optimale Lésung fur Ihre Zwecke finden.




VarioCool Gaskihlungssystem
FUr eine perfekt abgestimmte Losung

Unsere Ventilstande zur Regulierung der Wasser- und Zerstauberluft-Volumenstrome sind individuelle, kundenspezifische
Loésungen. Ausgehend von den jeweiligen Anforderungen entwerfen wir zunachst ein Gesamtkonzept, wahlen die optimalen
Komponenten aus und erstellen so eine perfekt abgestimmte Losung.

Erstklassiges Engineering

Flr das Engineering ermitteln wir alle relevanten EinflussgréBen und definieren die Auslegung der Anlage:
Nennweiten, Druckstufen, Pumpen- und Regelventilauslegung, R&I-FlieBbild, Ausriistungs- und Signallisten (optional).

Selbstverstandlich wird das Projekt umfassend dokumentiert, sodass auch nach Jahren des Einsatzes Technik und
Prozesse schnell nachvollzogen werden kénnen.

Hochwertige Komponenten

Die Rentabilitat einer Losung hédngt maBgeblich von der Lebensdauer der eingesetzten Produkte ab. Unerwartete Ausfalle
flhren schnell zu einem Anlagenstopp und zu kostspieligen ProduktionseinbuBen.

Wir bestlcken unsere Ventilstande daher mit hochwertigen Komponenten namhafter Hersteller und fUhren die wichtigsten
funktionsbestimmenden Komponenten redundant aus.

Die Komponenten werden untereinander verrohrt und auf einen stabilen Grundrahmen mit Osen flir den Krantransport montiert.

Gepriifte Qualitat

Die Auslegung (z. B. Dimensionierung der Nennweiten) und Fertigung entsprechen dem neuesten Stand. Sie erflllen alle
einschlagigen Normen und unterliegen ebenso wie die Endabnahme dem nach DIN EN ISO 9001 zertifizierten Lechler
Qualitatsmanagementsystem. Vor der Auslieferung wird der Ventilstand einer Druck- und Dichtheitsprobe unterzogen.

Regelungskonzept vom Diisenspezialisten

Mit zahlreichen VarioCool Installationen und jahrelangen Erfahrungen aus Inbetriebnahmen verfligen wir Uber die perfekte
Datenbasis, um die Lechler Steuerung kontinuierlich zu optimieren — und damit auch Ihre Prozesse. Das flexible und voll-
automatische Konzept kann perfekt an Ihren Prozess angepasst werden. An- und Abfahrszenarios sowie dynamische
Prozessbedingungen haben Sie damit optimal im Giriff.

22 |[ECHLER
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Optionspakete fur unsere
VVarioCool Ventilstande

Elektrische Verdrahtung der Komponenten

Schaltschrank mit kompletter SPS

Alle Komponenten einschlieBlich der
Pumpen werden in einem Schaltschrank
verdrahtet.

Die vollstandige Steuerung der Eindlisung
ermdglicht es, alle relevanten Prozess-
parameter Uber ein Bedienpanel am Schalt-
schrank zu visualisieren.

Eine spezifische Konfiguration und umfang-
reiche Tests verkUrzen die Inbetriebnahme
deutlich. Die Kommunikation und der
Signalaustausch (Sollwert, Anlagenstatus,
Fehlermeldungen) mit der Kundenlogik
erfolgt via PROFIBUS oder PROFINET.

Die Steuerung verfugt Uber verschiedene
Betriebsmodi, z. B. Automatikmodus und
Handbetrieb fur Tests wahrend eines Anla-
genstillstands. Uber das installierte Modem
lassen sich bei Stérungen schnell Fern-
diagnosen vornehmen und mogliche Ausfall-
zeiten minimieren.

Klemmenkasten

Alle Komponenten auBer den Pumpen-
motoren werden in einem Klemmenkasten
verdrahtet.

Damit steht eine zentrale Anschlussstelle aller
elektrischen Komponenten und Messgerate
fur die Weiterverarbeitung in der Ubergeord-
neten Steuerung bereit.

LECHLER
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VarioCool Gaskihlungssystem
FUr eine perfekt abgestimmte Losung

Erweiterung des Lieferumfangs

Ringleitungen

Fur die Versorgung der Lanzen liefert Lechler Ringlei-
tungen und Verteiler zusammen mit den Anschweif3-
Halterungen. Ebenfalls zum Lieferumfang gehdren
Anbauteile wie Drucktransmitter und Manometer
sowie die AnschlUsse fur die Lanzen und Versor-
gungsleitungen.

Anschluss fiir Freiblasvorrichtung

Um das Regelverhaltnis der Eindlsung zu erhdhen,
kénnen einzelne Lanzen bzw. Lanzengruppen ab- bzw.
zugeschaltet werden. Befinden sich die abgeschalteten
Lanzen im Rauchgaskanal, sollte die restliche Flussigkeit
ausgeblasen werden. Verdampfungen und Ablagerungen
in der Lanze lassen sich so vermeiden.

[ECHLER
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Sperrluftventilator

Um die DUsen und Lanzen vor Staubablagerungen und/
oder hohen Temperaturen zu schitzen, werden diese
haufig mit Sperrluft beaufschlagt. Lechler liefert hierfir
auf den Anwendungsfall ausgelegte Ventilatoren mit
optionalen Anbauteilen, wie z. B. Drosselklappe, Ansaug-
filter und Schalldampfer.

Wassertank

Ein Wassertank aus Stahl oder Kunststoff dient als
Vorratsbehalter fir den Ventilstand und Uberbrickt
Storungen in der Wasserversorgung. Seine GroBe
ist auf die Eindismenge abgestimmt. Die Kom-
ponenten zur Tankbefullung und Fullstandsuber-
wachung sind im Lieferumfang enthalten.

Temperaturmessung

FUr eine konstant geregelte Austrittsternperatur ist
es sehr wichtig, das Ansprechverhalten der Tem-
peratursensoren auf die Umgebungsbedingungen
abzustimmen. Lechler liefert entsprechende Thermo-
meter und unterstutzt Sie bei der Festlegung der
Einbaupositionen.

Sprechen Sie mit uns

Sie vermissen eine Option? Oder stoBen bei der Planung auf Schwierigkeiten? Kein Problem. Schildern Sie uns lhre
Winsche. Wir finden die passende Losung und sorgen flir eine nahtlose Integration.
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Lechler Online Cleaning (LOC)
Cleaning-in-Place-System &
far Zweistoff-Dusenlanze

Quasitrockene Rauchgasreinigungsverfahren diisen in
Spriihtiirmen eine alkalische Waschsuspension (meist
Kalkmilch) in das heiBe Abgas ein. Die mit Zweistoffdiisen
eingebrachten Tropfen werden durch die libertragene
Warme verdampft. Gleichzeitig reagieren Schadstoffe
wie SO,, HCI und HF mit den Reaktionsmitteln in der
Waschfliissigkeit.

Die Waschsuspension verursacht haufig schadliche Verstop-
fungen in den Dusen, Disenlanzen und Rohrleitungen. Ohne
regelmaBige Demontage und Reinigung war bisher oft kein
dauerhaft sicherer Anlagenbetrieb moglich. Gute verfahrens- )
technische Ergebnisse erfordern daher bisher einen hohen Spriihabsorber/-trockner Ringleitungen mit LOC Einheit
Wartungsaufwand.

Das Lechler LOC Cleaning-in-Place-System eriibrigt aufwendige Demontagen, unnétige Stillstandzeiten und Personal-
kosten und erméglicht durch Einsatz von Hartmetalldiisen einen zuverldassigen Dauerbetrieb.

Das Lechler Online-Reinigungssystem ist auf die jeweilige An- lanzen erfolgt zyklisch im laufenden Betrieb und mit genau
wendung ausgelegt und ermdglicht den zuverlassigen Dauer- abgestimmtem Einsatz der Reinigungsmittel. In vielen
betrieb sowie die kostengunstige Reinigung der DUsenlanzen. Fallen genligen bereits kleine Volumina von z.B. 10%iger
Die verschlei3festen Hartmetall-Disen wurden flir die Zerstdu-  Zitronensaure und Druckluft flr eine zuverlassige Reinigung
bung von Suspensionen optimiert. Die Reinigung der Einzel- bei gleichzeitiger Einhaltung der Prozessgrenzwerte.

-

Verstopfte Luftbohrungen Zyklische Abreinigung mit Zitronenséure Gereinigte Diise
dotiert in Druckluft

Ein sichtbarer e Hohe Verfligbarkeit des Spruhreaktors/-trockners
Unterschied: e Unterbrechungsfreier Betrieb
Diisen vor und nach L
der LOC Behandlung o l\/lln!maler Wartungsaufwand ' .
e Geringe Kosten durch kontrollierten Einsatz der
Reinigungsmittel

Lechler Online Cleaning (LOC) ist eine maBRgeschneiderte Losung. Je besser wir lhre Anforderungen und Einsatzbedingungen
kennen, umso effizienter werden |hre Prozesse laufen. Reden wir miteinander — Uber Effizienz, Einsparungen und Erfolge.
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GASKONDITIONIERUNG
ENTSTICKUNG (DENOX)

Abhangig von verschiedenen ProzessgroBen entstehen in der
Metallurgie Emissionen schéadlicher Stickoxide (NOx). Um diese
zu reduzieren, haben bereits zahlreiche Lander Grenzwerte
gesenkt.

Bei DeNOx-Anwendungen zerstéduben Zweistoffdlisen
das Reagens (meist Ammoniakwasser oder Harnstoffldsung)
mit Druckluft. Der Vorteil gegenutiber Einstoffdlsen liegt in
der Regelbarkeit der TropfengréBe und des Volumenstroms.

Eindiisung von Ammoniakwasser

Tropfen-
temperatur

Zeit

Bei der Eindisung von Ammoniakwasser beginnt der
Verdunstungsvorgang von Ammoniak und Wasser sofort
nach dem Verlassen der Duse.

SNCR-Verfahren

Bei der nicht katalytischen Reaktion wird ein Reagens (meist
Ammoniakwasser) im Bereich des optimalen Temperaturfens-
ters von ca. 950-1.050 °C gezielt eingedist. Bei einer Uber-
bzw. Unterschreitung des Temperaturfensters reduziert sich
der Wirkungsgrad. Neben der optimalen Temperatur sind auch
Parameter wie TropfengréBe und -geschwindigkeit von ent-
scheidender Bedeutung. Nur mit der geeigneten Duse, dem
passenden Regelkonzept und der geeigneten Position kénnen
die Tropfen tief genug in den Rauchgasstrom eindringen, um
so die optimale Verteilung des Reduktionsmittels im Rauch-
gasstrom zu gewahrleisten.

Uber die TropfengréBe und damit die Eindringtiefe lassen sich
variable Einsatzbedingungen (KanalgréBe, Gasgeschwindigkeit,
Temperatur etc.) und das unterschiedliche Reaktionsverhalten
des eingedusten Mediums optimal berticksichtigen.

Bei DeNOx-Anwendungen mit SNCR-Verfahren werden meist

kleine Laval-Dusen eingesetzt. Fur SCR-Verfahren und spezielle
SNCR-Anwendungen gibt es SonderdUsen.

Eindiisung von Harnstofflé6sung

Tropfen-
temperatur

Harnstoff

Zeit

Bei der Eindusung von Harnstofflésung muss zuerst das
Wasser vollstandig verdunsten, bevor der Harnstoff in seine
Bestandteile zerféllt und das NH, mit dem NOx in Reaktion
treten kann.

SCR-Verfahren

Beim SCR-Verfahren wird das Reduktionsmittel vor dem
Katalysator eingedUst. Es muss moglichst homogen im Rauch-
gasstrom verteilt sein und noch vor Erreichen des Katalysators
verdampfen. Durch Einbauten kann dies erreicht werden und
ermabglicht extrem kurze Verdunstungsstrecken bei einem nied-
rigen Temperaturniveau von ca. 300 bis 400 °C.

Um die vollstéandige Verdunstung auf dieser kurzen Strecke zu garantieren, hat Lechler Zweistoffdisen mit extrem feinen
Tropfenspektren und exakter Regelbarkeit entwickelt. Abhéngig von der kundenseitigen Verfahrensauslegung liefert Lechler
die geeigneten Dusenlanzen und gegebenenfalls auch das EindUssystem.
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Dilsen
fur die Gaswasche und Gasreinigung

Bei der Gaswésche bzw. Gasreinigung in Waschern miissen Diisen langfristig prazise funktionieren und dabei
extrem aggressiven Umgebungsbedingungen standhalten. Lechler hat dafiir Zerstdubungsdiisen aus Hartmetall
wie auch aus keramischen Werkstoffen entwickelt.

Neben den klassischen Dlsen sorgen Lechler TwinAbsorb
Dusen fur eine effiziente Rauchgaskihlung und -reinigung.
Ihr verbesserter Wirkungsgrad, die reduzierten Betriebs-
kosten zusammen mit den niedrigen Wartungskosten ma-
chen TwinAbsorb Dusen sowohl aus prozesstechnischen
als auch aus betriebswirtschaftlichen Uberlegungen zur

ersten Wahl.

’ ]

t

Prozessorientierte Diisenkonfiguration

Hochst effiziente Sekundérzerstaubung
Bessere Kihlung

Bessere Reinigung

Bessere Staubreduktion

Verbesserter Stoffaustausch
Unterstutzt eine bessere Gasverteilung
Drallkompensation

28 |[ECHLER




TwinAbsorb Dusen

Doppel-Voll-/Hohlkegelduse

Die bewahrte Voll-/Hohlkegeldise TwinAbsorb erzeugt

zwei Spruhkegel bei nur einem Zulauf. Die Disen werden

speziell an die Anforderungen angepasst. Sie werden
aus einem Stlck gegossen und haben daher bessere
Verschlei3- und Korrosionseigenschaften als z. B. her-
koémmliche DUsen mit Inlays.

e Feinere Tropfen (SMD dg,) durch Verdopplung
der Sprlhkegel

e Besonders vorteilhaft, nicht nur bei groBen
Volumendurchséatzen je Dise

e \erbesserter Stoffaustausch durch héhere
Relativgeschwindigkeiten zum Gasstrom

e Unterstitzt eine gleichmaBige Gasverteilung
Uber den Wascherquerschnitt

e Kein Einbringen von zuséatzlichem Drall in den
Gasstrom

e Bessere Abdeckung der Wascherrandzone

e Optimierte Sekundarzerstdubung durch Verdopplung

der Kollisionsbereiche

e Hocheffiziente Erzeugung feinster Tropfen ohne
zusatzlichen Energieeintrag

e Erhohte Turbulenzen im Tropfen flr aktiveren
Stoffaustausch

o Verbesserte Uberdeckung des Wascherquerschnitts

e Reduziertes Drehmoment auf die Rohrleitungen
e Beibehalten der positiven Eigenschaften von
Standard-Tangential-VollkegeldUsen:
— selbstentleerend
— groBe, freie Querschnitte
— verstopfungsunempfindlich

4
*

Uber die TwinAbsorb Baureihe hinaus bietet Ihnen Lechler ein umfangreiches Programm an Diisen fiir die
Rauchgasentschwefelung in unterschiedlichen Bauformen und Werkstoffen, exakt auf Ihre Anwendung

zugeschnitten.

Diisen aus
SIC, Edelstahl oder Stahl

SISIC, Edelstahl oder Stahl

Helix-Diisen aus
SISIC/ReSIC, Edelstahl oder Stahl

Diisen aus

Sie vermissen eine Option? Oder stoBen bei der Planung auf Schwierigkeiten? Kein Problem. Schildern Sie uns Ihre
Winsche. Wir finden die passende Losung und sorgen fur eine nahtlose Integration.

LECHIER
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STANDARDDUSEN
FUR VIELFALTIGE ANWENDUNGEN

Neben den vorgestellten DUsen bietet Lechler ein breites Portfolio an vielfach bewahrten Standardduisen. Sie kénnen in den
unterschiedlichsten Anwendungen eingesetzt werden und zeichnen sich auch unter schwierigen Bedingungen durch ihr
gleichmaBiges Sprihbild aus.

Exzenter-Hohlkegeldiisen

Baureihe 373 Ramp Bottom

Eigenschaften:

Feine, gleichmaBige Zerstaubung
auch bei niedrigen Dricken

Lange Standzeit durch patentierten,
schrag geformten Drallraum
Verstopfungsunempfindlich durch
groBe, freie Querschnitte

Die Ramp Bottom-Ausflihrung ermdglicht durch den patentierten,
»Schrég” geformten Drallraum langere Standzeiten.

Axial-Vollkegeldiisen

Baureihe 419 FreeFlow

Eigenschaften:

30

Verstopfungsunempfindlich durch
sehr groBe, freie Querschnitte
Sehr stabiler Strahlwinkel
GleichmaBige Flussigkeits-
verteilung

Geeignet fur Wascher

Die Baureihe 419 FreeFlow ist im Werkstoff Edelstahl 1.4404
und mit verschiedenen AnschlUssen erhaltlich.
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Axial-Vollkegeldiisen

Baureihen 490/491

Eigenschaften:

e Besonders gleichmaBige FlUssig-
keitsverteilung

e |ange Standzeiten durch massiven
Drallkérper

Axial-Vollkegeldiisen

Baureihen 403/405

Eigenschaften:
e Besonders gleichmaBige Flussig-
keitsverteilung

Die Baureihen sind mit verschiedenen Anschliissen
fUr ein breites Druckspektrum verfugbar.

Die Baureihe 403 ist im Werkstoff Edelstahl 1.4404 als
90°- und 120°-Ausfuhrung lieferbar.

Die Baureine 405 ist in verschiedenen Werkstoffen als 60°-,
90°- und 120°-Ausfuhrung lieferbar.
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TROPFENABSCHEIDERSYSTEME -
ALLES IN TROCKENEN TUCHERN

In verfahrenstechnischen Prozessen und verfahrenstechnischen
Gasreinigungsanlagen sind Tropfenabscheidersysteme seit
Langem wesentliche Funktionselemente fur den Schutz nach-
geschalteter Anlagenteile, fUr die Erhdhung der Produktaus-
beute oder die Reduzierung des Energiebedarfs. Noch gréBere
Bedeutung erhalten sie durch verschérfte gesetzliche Umwelt-
schutzbestimmungen, die vorsehen, den Restgehalt an Schad-
stoffen drastisch zu reduzieren.

Diese Tatsache macht es notwendig, leistungsfahige Tropfenab-
scheider einzusetzen, die mit méglichst geringen Druckverlusten

auch Feinsttropfen kleiner als 10 Mikrometer abscheiden. Hierflr
werden effektive Abscheidesysteme bendtigt, die bei geringen
Abmessungen hohe Anstrémgeschwindigkeiten bewaltigen.
Fur die Auslegung und Projektierung von Tropfenabscheidern
sind genaue Kenntnisse Uber Funktions- und Leistungsdaten
des Abscheidesystems erforderlich sowie ein weitgehendes
verfahrenstechnisches Verstandnis des jeweiligen Anwendungs-
falls. Das Wissen Uber Tropfenerzeugung und Tropfenbewe-
gung in einem Gasstrom ist wesentlich fUr die einwandfreie
Funktion des Tropfenabscheiders. Seit mehr als 100 Jahren
befassen wir uns mit dem Erkennen, Messen und Definieren
von Tropfen. Nicht umsonst sind Lechler Disen und Lechler
Tropfenabscheider aus der Verfahrenstechnik nicht mehr weg-
zudenken.

Jede Anlage erfordert eine spezifische Auslegung und Kon-
struktion des Tropfenabscheiders. Die Ausfihrung, die Bau-
weise und Auswahl der Profile von Lechler Tropfenabscheidern
richtet sich voll und ganz nach lhren Erfordernissen, Angaben
und Zeichnungen. Deshalb bieten wir auch keine Standard-
|6sungen, sondern stellen individuell die flir Sie geeigneten
Systeme zusammen.

Um einen einwandfreien Funktionsablauf zu gewahrleisten,

mussen Werkstoffe eingesetzt werden, die auf die Einfluss-
gréBen der einzelnen Anlage abgestimmt sind. Aus diesem
Grund bietet Lechler ein breites Spektrum an Werkstoffen —
auch als Lagerware.

Unser Angebot umfasst

e Edelstéhle der Qualitat 1.4301, 1.4404, 1.4571,1.4462,
1.4539, 1.4547 sowie Sonderlegierungen wie Hastelloy
e Kunststoffe wie PP, PPTV, PE, PVDF

Sie kennen Ihre Prozesse, sind sich aber nicht sicher, welcher Tropfenabscheider am besten fur Ihre Zwecke geeignet
ist? Kein Problem. Ganz nach Ihren Anforderungen wahlen wir aus einer fein abgestuften Palette die passenden Lamellen-

profile mit Einfach- oder Mehrfachumlenkung aus.
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Tropfenabscheider
fur vertikale Anstromungen

Vertikal angestréomter Tropfenabscheider
(Typ LTV 400)

Reinigungseinrichtung fiir
Tropfenabscheider

Beim vertikal angestromten Lamellenabscheider liegen die Abscheidelamellen horizontal oder unter einem Winkel zur
Horizontalen geneigt. Die an dem Profil abgeschiedene Flissigkeit bildet einen Film, der entgegen der Gasrichtung nach unten
abflieBt. Dieser FlUssigkeitsfilm steht mit dem entgegenstromenden Gas in Wechselwirkung. Am unteren Ende bilden sich aus
dem Flussigkeitsfilm gréBere Tropfen, die herabfallen.

Zuverlassiger Betrieb - auch unter erschwerten Bedingungen

Lechler Tropfenabscheider zeichnen sich durch ihre besonders stromungsgunstige Konstruktion aus. Bei stark staubbeladenen
Gasstromen kann es jedoch unter ungiinstigen Bedingungen zu Ablagerungen kommen, die die Funktion der Tropfenabscheider
beeintrachtigen kénnen. Eine zusatzliche Reinigungseinrichtung hilft hier, den kontinuierlichen Betrieb zu gewahrleisten.

Besonders bewahrt hat sich dabei eine zyklische Bedlsung der Tropfenabscheider mit VollkegeldUsen. So erhdhen Sie die
Betriebssicherheit, vermeiden Verkrustungen und sichern lhrer Anlage Uber lange Zeitrdume einen optimalen Wirkungsgrad.

Profilgeometrie LTV 271 Profilgeometrie LTV 300 Profilgeometrie LTV 400




Tropfenabscheider

fur horizontale Anstromungen

Horizontal angestromter
Tropfenabscheider (Typ LTH 600)

Gehduse mit einem horizontal angestromten
Tropfenabscheider (Typ LTH 600) und Agglomerator

Horizontal angestromte Lamellenabscheider nutzen
zur Sekundarabscheidung andere konstruktive Gestaltungs-
merkmale als Vertikalsysteme. Beim horizontal angestromten
Lamellenabscheider stehen die Abscheidelamellen senkrecht
zur Gasrichtung, sodass die Flussigkeit infolge der Schwer-
kraft am Profil herunterlauft. Durch die Schaffung stromungs-
beruhigter Zonen wird bewirkt, dass der FlUssigkeitsfilm dort
bevorzugt ohne erneuten Kontakt mit der Gasstrémung ab-
laufen kann.
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Der Umstand, dass die Schwerkraft das Ablaufen der Flissig-
keit unterstutzt, fihrt zu Abscheidesystemen mit hoher Leis-
tung. Je nach Bauweise sind besonders hohe Anstromge-
schwindigkeiten erlaubt. Die strémungstechnisch guinstige
Formgebung der Abscheidelamellen minimiert die Druckverluste.

Nach Ihren Belangen kdnnen Sie aus einer fein abgestuften
Abscheiderpalette Lamellenprofile mit Einfach- oder Mehrfach-
umlenkung auswahlen.



Tropfenabscheidung extrem

Feinste Tropfen

Mitunter mUssen Tropfen abgeschieden werden, die
bedeutend kleiner sind als der Grenztropfendurchmesser
eines Lamellentropfenabscheiders.

In einem solchen Fall nutzen wir Gestricke als Agglomera-
toren in Kombination mit Lamellenabscheidern.

GroBe Fliissigkeitsvolumen

Bei Schwallfliissigkeiten im Einlassstutzen ist eine optimale
Vorabscheidung nétig. Der Lechler Inlet Device (LID)
scheidet hochst effizient groBe Flussigkeitsmengen ab und
optimiert so die Strdmung des aufsteigenden Gases.

Druckbehalter mit einem Inlet Device am Einlass
zur Abtrennung von Schwallfliissigkeiten

Profilgeometrie LTH 100 Profilgeometrie DAP 10




9> CFD-ANALYSE )
RECHNERGESTUTZTE STROMUNGS-
SIMULATION ZUR PROZESSOPTIMIERUNG

Egal, um welche Spriihanwendung es sich im Einzelfall handelt: Immer geht es darum, mit mdglichst geringem Einsatz von
Material, Spriihmedien und Energie den maximalen Effekt zu erzielen. Daflr ist es unerlésslich, die Bildung und Ausbreitung von
Sprihnebel im Detail zu verstehen. Mdglich wird dies durch die computergestitzte Simulation von Strdomungsvorgangen (CFD —
computational fluid dynamics) eines Stoffes oder mehrerer Stoffe in statischen und dynamischen Umgebungen unter Bertck-
sichtigung von Wéarme- und Stoffibergang.

In diese Simulationen sind viele Jahrzehnte unseres Know-hows aus der Diisenentwicklung eingeflossen. Umgekehrt war CFD zu
Beginn lediglich ein internes Werkzeug, das uns half, schneller und préziser eine gewlnschte DUse entwickeln zu kénnen. Die
Fertigstellung unseres High-Performance-Clusters mit einer Rechenleistung von rund 8.500 GFlops erm&glicht es, unser Wissen
nun auch als Dienstleistung anzubieten. Wir simulieren DUsenanwendungen und Prozesse individuell flr Ihr Umfeld und fUr Ihre
Anforderungen. Und wir kénnen die so gewonnenen Erkenntnisse in unserem Messlabor praxisnah Uberprtfen. Damit auch in der
Realitat alles optimal lauft.

Unsere Leistungen

e Maximale Effizienz im Hinblick auf:
— den Einsatz teurer Verbrauchsmedien
— die geometrische Abmessung des gesamten
SprUhprozesses
e Maximale Effizienz durch gezielte Optimierung von:
— Dusenauswahl
— DUsenbetriebspunkt (unter Berticksichtigung
lhrer Pumpen, Kompressoren und Geblase)
— Flussigkeitsverteilung
— TropfengroéBen
— Zu- und Abstromung lhrer Prozessgase
zum Sprihprozess (im Hinblick auf Gleich-
maBigkeit und Druckverlustreduktion)




Das Stromungsverhalten von Gasen wird maBgeblich von der Geometrie der Umgebung bestimmt. In der Computersimulation
mittels CFD kdnnen unsere Spezialisten ungleiche Gasverteilungen sowie Turbulenzen erkennen. Je nach Aufgabe lassen sich

diese Turbulenzen auf unterschiedliche Art kompensieren. Der Einbau von Leit- und Lochblenden z&hlt hier ebenso dazu wie die
bestmogliche Positionierung von Disen. Das Ergebnis der derart optimierten Gasstromung ist ein deutlich reduzierter Energie-
oder Materialbedarf.

Optimierung der Gasstromung im Verdunstungskiihler

Vorteile: Vorher Nachher

e [Effizienter KUhlerbetrieb,
da geringerer Zerstauberluft-
verbrauch bzw. niedrigere
Anschlussdriicke an den e

Disenlanzen - “I i

vaiooies 0 v e e o e
£ ﬂhi
™

e \ermeidung von nassem
Boden sowie von moglichen
Anbackungen an der L v
Kuahlerinnenwand

e Stabiler Prozess bei ‘1,—' "
verschiedenen Lastfallen

Vorteile: "H*i

e Reaktiver Ammoniakdampf -
liegt dort vor, wo das -
stickoxidhaltige Gas (NOx) =
stromt s

* Vermeidung von unnétigem oot g
NHa-Schlupf, d. h. effizienter "

Einsatz der Ammoniaklbsung
e Bestmogliche Reduktions-
raten der Stickoxide

Auslegung und kontinuierliche Optimierung unserer Produkte

Vorteile: ""'-I"'"*"'“""" -
e Optimale Zerstaubungs- AT R T T

wirkung

e FEffizienter Einsatz der
angeschlossenen Zerstau-
bungsmedien

e Reduktion der notwendigen
Dusenanschlussdrticke

¢ |ndividuelle DUsenentwicklung
in klrzester Zeit
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MESSTECHNIK
WIE UNSERE RESSOURCEN ZU
HOHERER PRAZISION BEITRAGEN

Die Basis fiir die Prazisionsdiisen-Entwicklung

Exakte Messungen sind bei Lechler seit Langem die Grundlage flr klar
definierte Spraycharakteristiken. Die in unseren Labors ermittelten Daten
bilden die Basis fUr jede Entwicklung und erleichtern unseren Kunden die
Dusenauswahl fur konkrete Anwendungen. Das spart Zeit, senkt Kosten
und gibt Planungssicherheit.

Hochmoderne Technologie

Mit der Er6ffnung unseres eigenen Entwicklungs- und Technologie-
zentrums haben wir unsere Forschungskapazitaten weiter ausgebaut.

Auf 600 m? Flache kénnen wir hier die Geschwindigkeit und GroBRe einzel-
ner Tropfen in Sprays messen, Verteilungsgradienten bestimmen und
auch groBvolumige Aufbauten untersuchen. Darlber hinaus lassen sich
in einem Versuchsgaskuhler unterschiedliche Eindisungen nachstellen
und vergleichen.

Internationale Kooperation

Bei Lechler legen wir groBen Wert auf internationale Kooperationen.
Sie er6ffnen neue Blickwinkel auf ein Problem und ermdéglichen es uns,
Dusen in sehr speziellen Testumgebungen zu erproben und so neue
Einsatzszenarien zu erschlieBen.



> ENGINEERING
UND SERVICE

Unsere Erfahrungen fiir lhren Erfolg

Mit unserem erfahrenen Engineering-Team haben Sie fir |hr
Projekt immer einen kompetenten Ansprechpartner — von der
technischen Auslegung Uber das Detail-Engineering bis zur
Inbetriebnahme und Wiederbeschaffung von Ersatz- und
Verschleifteilen. Profitieren Sie vom direkten Kontakt und von
kurzen Kommunikationswegen fur eine reibungslose Abwick-
lung lhres Projekts.

Exklusive Losungen

Lechler bietet Ihnen eine auf Inre Anwendung und Ihre anlagen-
spezifischen Bedingungen abgestimmte Systemldsung. Flr
unsere Ventilstande verwenden wir ausschlieBlich hochwertige
Komponenten namhafter Hersteller. Wenn Sie sich flr ein System
mit Steuerung entscheiden, erhalten Sie eine Komplettldsung
fur Ihre GaskUhlungs- und Konditionierungsanforderung aus
einer Hand.

Zuverlassiger Service ist Teil unseres Angebots

Auch nach der Auslieferung der Anlage sind Sie bei Lechler
in besten Handen. Wir bieten einen weltweiten Inbetriebnahme-
Service durch Mitarbeiter mit langjéhriger Erfahrung an. Ein
Signal- und Leistungstest sichert den optimalen Betrieb des
Systems unter Beachtung aller Betriebs- und Sicherheits-
aspekte. Ein wichtiger Punkt der Inbetriebnahme ist auch die
ausfuhrliche Einweisung des Bedien- und Wartungspersonals
in die Funktion und Wartung der Anlage.

Wir sind Ihr kompetenter Partner, der Sie schnell und unkom-
pliziert bei der Problemidsung unterstitzt. Mit unserem Vor-Ort-
Service zur vorbeugenden Instandhaltung wird ein stérungs-
freier Dauerbetrieb ermoglicht. Gern erstellen wir Ihnen einen
auf Ihre Anforderungen zugeschnittenen Wartungsvertrag.

Von digital zu real

Jede individuelle Auslegung von Gaskuhlungs- und Konditio-
nierungssystemen basiert auf innovativer Software. Fur die
Strémungsoptimierung werden CFD-Berechnungen verwendet.
Auch die optimale Flussigkeitsverteilung im Gaskanal mit der
erforderlichen Lanzenanordnung ermitteln wir mit einem 3D-Tool.
Unsere Zeichnungen werden mit modernster Konstruktions-
software erstellt.

Umfangreiche Dokumentation

Unsere Dusenlanzen und Systeme werden nach dem aktuellen
Stand der Technik und unter Berlcksichtigung der relevanten
Normen und Vorschriften ausgelegt und gefertigt. Neuanlagen
werden stets mit einer projektbezogenen Dokumentation aus-
geliefert, die alle relevanten Informationen zur Inbetriebnahme,
Bedienung und Wartung beinhaltet. Erganzend bietet Lechler
eine verbale Beschreibung des Funktions- und Regelkonzepts an.

Sicher in die Zukunft

Lechler Systeme sind gebaut, um harten Bedingungen stand-
zuhalten und einen zuverlassigen und langjahrigen Betrieb zu
ermdglichen. Doch auch wir missen uns den extremen Bedin-
gungen beugen, unter denen metallurgische Prozesse erfolgen.
Umso wichtiger ist uns eine langfristig garantierte Ersatzteil-
versorgung flr Verschlei3teile — weltweit. Mit unserem globalen
Netzwerk an Vertretern bieten wir eine weltweite Plattform zur
Kontaktaufnahme und Beratung. Ihren zustandigen Ansprech-
partner finden Sie auf der Lechler Website.
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Lechler GmbH - Prazisionsdiisen - Diisensysteme
Ulmer StraBe 128 - 72555 Metzingen - Telefon +49 7123 962-0 - aqcs@lechler.de - www.lechler.com

ASEAN: Lechler Spray Technology Sdn. Bhd. - 22, JIn. Astaka 4B/KU2 - Bdr. Bukit Raja - 41050 Klang - Malaysia - Telefon +603 3359 1118 - info@lechler.com.my
Belgien: Lechler S.A.//N.V. - Avenue Newton 4 - 1300 Wavre - Telefon +32 10 225022 - info@lechler.be

China: Lechler Nozzle Systems (Changzhou) Co., Ltd. - No.99 Decheng Rd, Jintan, Changzhou, JS 213200, P.R.C - Telefon +86 400-004-1879 - info@lechler.com.cn
Finnland: Lechler Oy - Ansatie 6 a C 3 krs - 01740 Vantaa - Telefon +358 207 856880 - info@lechler.fi

Frankreich: Lechler France SAS - Parc de la Haute Maison - 6, Allée Képler, Batiment C2 - 77420 Champs-sur-Marne - Telefon +33 1 49882600 - info@lechler.fr
GroBbritannien: Lechler Ltd. - 1 Fell Street, Newhall - Sheffield, S9 2TP - Telefon +44 114 2492020 - info@lechler.com

Indien: Lechler (India) Pvt. Ltd. - Plot B-2 - Main Road - Wagle Industrial Estate Thane - 400604 Maharashtra - Telefon +91 22 40634444 - lechler@lechlerindia.com
Italien: Lechler Spray Technology S.r.I. - Via Don Dossetti, 2 - 20074 Carpiano (Mi) - Telefon +39 02 98859027 - info@lechleritalia.com

Schweden: Lechler AB - Havertgatan 29 - 254 42 Helsingborg - Telefon +46 18 167030 - info@lechler.se

Spanien: Lechler, S.A. - C / Isla de Hierro, 7 — Oficina 1.3 - 28703 San Sebastian de los Reyes (Madrid) - Telefon +34 91 6586346 - info@lechler.es

USA: Lechler Inc. - 445 Kautz Road - St. Charles, IL 60174 - Telefon +1 630 3776611 - info@lechlerusa.com




