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S-40

@ Heat-Shrinkable splice kit

@ Verbindungsgarnitur in
warmschrumpftechnik

@ Kit De jonction en ligne
thermorétractable

@ warmtekrimpende verbindingskit

@ Skjgtesett

&) Krympskarv

@ Muffesaet

@ Kutistemuovijatkos

@ Giunzione termorestringente

@ Empalme retracil

@ Termokurczliwy zestaw potgczeniowy
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S-40

ATEX / UKEX

SGS20ATEX0049X /

BAS21UKEX0499X

& 112 G Ex 60079-30-1eb IIC
T* Gb

& 112 D Ex 60079-30-1th llIC

IECEX

IECEx BAS.06.0044X

Ex 60079-30-1eb IIC T* Gb

Ex 60079-30-11tb IlIC T**°C Db

Ex 60079-30-1eb mb IIC T* Gb

Ex 60079-30-1 mb tb IlIC T**°C Db

XTV(R) ~ T**°C Db Tmin -60°C
& 112 G Ex 60079-30-1eb mb IIC
T* Gb
& 112 D Ex 60079-30-1 mb th llIC
T**°C Db
Tmin -60°C
SGS20ATEX0051X / IECEx BAS.06.0046X
BAS21UKEX0500X Ex 60079-30-1eb IIC T226°C *(T2) Gb
& 112 G Ex 60079-30-1eb IIC Ex 60079-30-1th I1IC T226°C Db
T226°C (T2) Gb Ex 60079-30-1 eb mb IIC T226°C(T2) Gb
& 112 D Ex 60079-30-11tb IIIC Ex 60079-30-1 mb tb IliC T226°C Db
KTV T226°C Db Tmin -60°C
& 112 G Ex 60079-30-1eb mb IIC
T226°C (T2) Gb
& 112D Ex 60079-30-1mb th IIC
T226°C Db
Tmin -60°C
PTB 21 ATEX 1003 X / IECEx PTB 21.0007X
BAS21UKEX0649X Ex 60079-30-1 eb IIC T* Gb

&112 G Ex 60079-30-1 eb IIC T* Gb
&112 D Ex 60079-30-1tb lliC
T**°C Db

Ex 60079-30-11tb IlIC T**°C Db
Ex 60079-30-1eb mb IIC T* Gb
Ex 60079-30-1 mb tb llIC T**°C Db

HTV @112 6 Ex 60079-30-1ebmb IC  Tmin -60°C
T* Gb
& 112 D Ex 60079-30-1 mb th llIC
T**°C Db
Tmin -60°C
SGS20ATEX0045X / IECEx BAS 06.0048X
BAS21UKEX0503X Ex 60079-30-1 eb IIC T* Gb
& 112 G Ex 60079-30-1eb IIC T* Gb Ex 60079-30-1tb IlIC T**°C Db
&112D Ex 60079-30-1tb IIIC Ex 60079-30-1eb mb IIC T* Gb
VL T**°C Db Ex 60079-30-1 mb tb IlIC T**°C Db

&112 G Ex 60079-30-1eb mb IIC
T*Gb

&112 D Ex 60079-30-1 mb th lliC
T**°C Db

Tmin -60°C

Tmin -60°C

000 LienTp «Mpod3ke» EASC RU C-BE.AX58.B.01728/21

T1ExellC T* Gb X Ex tb lIIC T* Db X
TEMM OKP CPE[Ibl -60 to +56°C

NAM Division when installed with S-40

C % CL1DIV 2 GRP ABCD T* CLI ZN 2 GRP IIC CLII/Ill DIV2 GRP
APPROVED  FG T* ZN 22 IlIB T*
CLIDIV 2 (ZN 2**) GRP ABCD T*
HTV CLII/IN DIV 2 (ZN22**) GRP EFG T* -WS for CANADA
(** PER CE CODE TABLE 18)
FM20US0147X
FM20CA0073X
Um= 277 V max.
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ATEX / UKEX IECEX
cCSAus Certificate 1333271X

» Class | Division 2 Group A, B, C, D; Class Il /
Il Division 2 Group E, F, G

’ng(R)' c = Us Ex 60079-30-1 IIC T* Gb
HTV' Ex 60079-30-111IC T* Db
VPL' Class | Zone 1 AEx eb IIC T* Gb

Zone 21 AEx th 11IC T* Db
Only for nVent RAYCHEM XTV(R), KTV, HTV and VPL'
Um= 277 V (XTV(R), KTV, HTV) and 480 V max (VPL)

(*)** By design with TraceCalc Pro® Engineering Software and as shown in the
approval / GemaR Auslegung mit der TraceCalc Pro® Software und wie in der
Zulassung dargestellt / Sur plan par le logiciel TraceCalc Pro® et comme indiqué
dans |' agrément / Per ontwerp met TraceCalc Pro® software en zoals weergegeven
in de goedkeuring/ Av design av TraceCalc Pro® Engineering Design-programvare
og som vist i godkjenningen/ Enligt design av TraceCalc Pro® Engineering
Design-programvara och enligt vad som visas i godkdnnandet/ Efter konstruktion

af TraceCalc Pro® Engineering Design-software og som vist i godkendelsen /
Suunnittelun mukaisesti maariteltyna TraceCalc Pro® suunnitteluohjelmalla ja
hyvéksynnassa esitetylld tavalla / Da design con il software di progettazione tecnica
TraceCalc Pro® e come indicato nell'approvazione / Por disefio por el software
TraceCalc Pro® y como se indicaen la aprobacion / Zgodnie z oprogramowaniem
projektowym TraceCalc Pro® i jak pokazano w certyfikacie / nsnavanbHo
NPeAYCMOTPEHO NPOEKTOM U3HAYasIbHO U Kak Noka3aHo B oduLmansHoOM
yTBepxaeHuu / Podle konstrukce Software TraceCalc Pro® Engineering Design a jak
je uvedeno ve schvaleni / A konstrukcié szerint TraceCalc Pro® Engineering Design
szoftver segitségével és a jovahagyasban foglaltak szerint / S softverom TraceCalc
Pro® Engineering Design i kako je navedeno u odobrenju

"0nly for nVent RAYCHEM XTV(R), KTV, HTV and VPL / Pour nVent RAYCHEM XTV(R),
KTV, HTV et VPL uniquement
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ENGLISH (=)
A WARNING: Please make sure the installation is carried out in clean, m

dry conditions and all cable ends are protected from moisture.

Follow instructions carefully.

/\ WARNING: The purchaser should make the manufacturer aware of
any external effects or aggressive substances that the equipment may
be exposed to.

Installation instructions for nVent RAYCHEM S-40 heat-shrinkable splice
kit. For use with all nVent RAYCHEM XTV(R), KTV, HTV and VPL heating
cable types.

Specific conditions of use:

Maximum exposure temperature: 260°C (500°F)
Minimum installation temperature: =60°C (-76°F)

Earth fault equipment protection is required for each circuit.
De-energise circuits before installation or servicing.
Keep ends of Trace heaters and kit components dry before and
during installation.
The electrically conductive covering of this trace heater shall be
connected to a suitable earthing terminal.
The presence of the trace heaters shall be made evident by the
posting of caution signs or markings at appropriate locations and/or
at frequent intervals along the circuit.
The insulation resistance of the trace heater shall be measured and
recorded after installation and shall not less than 20 Mohm.
Persons involved in the installation and testing of electric
trace heating systems shall be suitably trained in all special
techniques required.

+ Installation shall be carried out under the supervision of
a qualified person.

+ Refer to installation manual. A ground fault circuit interrupter shall be
used with this device.

DEUTSCH

/\ ACHTUNG: Bitte stellen Sie sicher, dal die Montage in sauberer
und trockener Umgebung erfolgt und die Kabelenden vor Feuchtigkeit
geschiitzt werden.

Bitte die Anleitungen genau beachten.

/\ ACHTUNG: Der Kaufer sollte den Hersteller auf etwaige dullere
Einwirkungen oder aggressive Substanzen, denen das Gerat ausgesetzt
sein kénnte, aufmerksam machen.

Montageanleitung fiir nVent RAYCHEM S-40 Verbindungsgarnitur in
Warmschrumpftechnik. Fiir die Verwendung mit allen nVent RAYCHEM
XTV(R)-, KTV-, HTV- und VPL-Heizb&ndern.

Besondere Nutzungsbedingungen:
Maximale (or max.) Einsatztemperatur: 260°C
Minimale (or min.) Verarbeitungstemperatur: —60°C

Fir jeden Stromkreis ist Erdschlussiiberwachung erforderlich.

+ Schalten Sie die Stromkreise vor der Installation oder Wartung aus.

+ Halten Sie die Enden der Heizkabel und die Komponenten vor und
wahrend der Installation trocken.

+  Die elektrisch leitende Ummantelung (Geflecht) des Heizkabels ist an
eine geeignete Erdungsklemme anzuschlieRen.

Das Vorhandensein der Heizkabel ist durch Anbringen von
Warnschildern oder Markierungen an geeigneten Stellen und/oder in
regelméaRigen Absténden entlang des Heizkreises zu verdeutlichen.
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+  Der Isolationswiderstand des Heizkabels ist nach der Installation zu
messen und aufzuzeichnen und darf nicht weniger als 20 Megaohm
betragen.

+ Personen, die mit der Installation und Priifung von elektrischen
Begleitheizungssystemen befasst sind, miissen in allen
erforderlichen Spezialtechniken entsprechend geschult sein.

+  Der Einbau muss unter der Aufsicht einer sachkundigen Person
durchgefiihrt werden.

FRANGAIS

/\ ATTENTION : assurez vous que l'installation est réalisée dans un lieu
sec et propre et que toutes les extrémités des cables sont protégées
contre 'humidité.

Suivre attentivement les instructions.

/\ ATTENTION : Lacheteur doit informer le fabricant de tous les

effets externes ou substances agressives auxquels I'équipement peut
étre exposé.

Instructions d'installation du kit de jonction en ligne thermorétractable
nVent RAYCHEM S-40. Pour utilisation avec tous les rubans chauffants
de type nVent RAYCHEM XTV(R), KTV, HTV et VPL.

Conditions spécifiques d'utilisation :

Température d'exposition maximale : 260°C

Température minimum d'installation : —=60°C

+ Une protection des équipements contre les défauts de terre est
nécessaire pour chaque circuit.

+ Mettez les circuits hors tension avant l'installation ou I'entretien.

+ Gardez les extrémités des cables chauffants et les composants du
kit au sec avant et pendant I'installation.

+ Latresse électriquement conductrice du cable chauffant doit étre
connectée a une borne de mise a la terre appropriée.

+ La présence des cables chauffants doit étre signalée par la pose
de panneaux ou de marquages d’avertissement a des endroits
appropriés et/ou a des intervalles fréquentes le long du circuit.

+ Larésistance d'isolement du céble chauffant doit étre mesurée et
enregistrée apres l'installation et ne doit pas étre inférieure a
20 mégaohms.

+ Les personnes participant a l'installation et a I'essai des systémes de
tragage électrique doivent étre convenablement formées a toutes les
techniques spéciales requises.

+ Linstallation doit étre effectuée sous la supervision d'une
personne qualifiée.

NEDERLANDS

/\ OPGELET: De installatie moet worden uitgevoerd in droge en zuivere
omstandigheden, en de kabeluiteinden moeten altijd tegen vocht
beschermd worden.

Volg nauwkeurig de instrukties.

/\ OPGELET: De koper dient de fabrikant op de hoogte te stellen van
eventuele externe effecten of agressieve stoffen waaraan de produkten
kunnen worden blootgesteld.

Installatie instruktie voor nVent RAYCHEM S-40 warmtekrimpende
verbindingskit. Voor gebruik met alle verwarmingskabels type

nVent RAYCHEM XTV(R), KTV, HTV en VPL.
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Specifieke gebruiksvoorwaarden: e

Maximale blootstellingstemperatuur: 260°C
Minimaal toegestane installatietemperatuur: —60°C

Voor elk circuit is een aardlekschakelaar nodig.
Alle stroomcircuits spanningsvrij maken voor de installatie of
het onderhoud.
+  Houd de uiteinden van de verwarmingskabels en de onderdelen van
de kit voor en tijdens de installatie droog.
+  De elektrisch geleidende bekleding (Vlecht) van de verwarmingskabel m
moet worden aangesloten op een geschikte aardingsklem.
+ De aanwezigheid van de verwarmingskabels moet duidelijk worden
gemaakt door het aanbrengen van waarschuwingslabels op
geschikte plaatsen en/of met regelmatige afstanden langs het circuit.
De isolatieweerstand van de verwarmingskabel moet worden
gemeten en geregistreerd na installatie en mag niet minder zijn dan
20 MOhm.
Personen die betrokken zijn bij de installatie en het testen van
elektrische heat-tracingsystemen moeten voldoende zijn opgeleid in
alle vereiste speciale technieken.
De installatie wordt uitgevoerd onder toezicht van een
gekwalificeerd persoon.

NORSK

/\ ADVARSEL: Installasjonen mé utfgres under rene og terre forhold.
Sogrg for & beskytte kablendene mot fuktighet.
Fglg instruksjonene ngye.

/\ ADVARSEL: Kjgperen skal gjgre produsenten oppmerksom pa eksterne
pakjenninger eller aggressive stoffer som utstyret kan bli utsatt for.

Installasjonsbeskrivelse for nVent RAYCHEM S-40 skjgtesett.
Brukes til alle nVent RAYCHEM XTV(R), KTV, HTV og VPL
varmekabelfamilier.

Spesifikke betingelser for bruk:

Maksimal eksponeringstemperatur: 260°C

Laveste installasjons temperatur: -60°C
Jordfeilvern er pakrevet for hver enkelt varmekabel kurs.
Frakoble spenningstilfgrsel fgr installasjon eller vedlikehold.
Hold varmekabelens ender og komponenter tgrre, for og
under installasjon.
Skjeermen pa varmekabelen skal tilkobles rekkeklemme som er
forbundet med jord.
Varmekabelinstallasjonen skal gjgres synlig utvendig pa
rorkapslingen, med merkeskilt pa synlige plasser og over hele
utstrekningen til varmekabel kursen.
Varmekabelens isolasjonsmotstand skal méles og registreres etter
installasjon, og skal ikke vaere mindre enn 20 Mohm.
Personer som er involvert i installasjon og testing av elektriske
varmekabelanlegg skal veere oppleert pa passende mate i alle
spesielle teknikker som kreves.
Installasjonen skal utfgres under tilsyn av en kvalifisert person.

SVENSKA

/\ VARNING! Sikerstall att installationen utfors under rena,
torra férhallanden och att kabelandarna skydda t fukt.
Folj instruktionerna nogal.
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/\ VARNING: Kdparen ska gora tillverkaren medveten om extern
péverkan eller aggressiva @mnen som utrustningen kan utsattas for.

Monteringsanvisning nVent RAYCHEM S-40 krympskarv. Anvandes till
alla nvVent RAYCHEM XTV(R), KTV, HTV och VPL kablar.

Specifika anvandarvillkor:

Hogsta exponeringstemperatur: 260°C

Lagsta installationstemperatur: —60°C
Jordfelsbrytare kravs for varje krets.
Sla ifran spanning innan installation eller service.

+  Hall vdarmekabeldndar och komponenter torra fére och under installation.

+  Den elektriska ledande manteln (flatan) pa varmekabeln skall
anslutas till lamplig jordplint.

+ Monterad véarmekabel skall synliggéras med mérkning eller
varningsskyltar vid Iampliga platser och/eller med jamna intervall
ldngsmed kretsen.

Isolationsvardet pa vdarmekabeln ska métas och registreras efter
installation och ska inte vara lagre an 20 Mohm.

Personer som &r involverade i installationen och testningen av
varmekabelsystemet skall vara lampligt utbildade i alla
nodvandiga tekniker.

Installationen skall goras i dverseende av kvalificerad person.

DANSK

/\ ADVARSEL: Sgrg for at montagen sker under rene og tgrre forhold og
at alle kabelender beskyttes mod fugt.
Fglg instruktionerne ngje.

/\ ADVARSEL: Kgberen skal gore producenten opmaerksom pa eksterne
pavirken eller aggressive stoffer, som udstyret kan udszettes for.

Montagevejledning nVent RAYCHEM S-40 muffesaet. Anvendes til alle
nVent RAYCHEM XTV(R), KTV, HTV og VPL varmekabelfamilier.

Specifikke betingelser:

Maximum eksponeringstemperatur: 260°C

Minimum installations temperatur: =60°C.
Beskyttelse med fejlstramsudstyr er pakraevet for hvert kredslgb.
Sluk alle stremkredse fgr installation eller service.
Hold enderne pa varmekabler og komponenter tgrre for og
under installationen.
Den elektrisk ledende skaerm (fletning) pa varmekablet skal tilsluttes
en passende jordklemme.
Information vedrgrende varmekablerne skal ggres tydelige ved
placering af advarselsskilt eller markeringer pa passende steder og/
eller med hyppige intervaller langs installationen.
Varmekablets isolationsmodstand skal males og registreres efter
installationen og ma ikke vaere mindre end 20 MOhm.
Personer, der er involveret i installation og afprgvning af elektriske
heattrace systemer, skal veere passende uddannede i installation af
heattrace systemer.
Installation skal udfgres under opsyn af en kvalificeret person.

SUoMI

A VAROITUS: varmista, ettd asennus tapahtuu puhtaissa, kuivissa
olosuhteissa ja ettd kaapelin paat on suojattu kosteudelta.
Seuraa ohjeita huolellisesti.
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A\ vAroITUS: Ostajan tulisi tiedottaa valmistajalle kaikista
ulkopuolisista haittatekijoista tai agressiivisista aineista joille laitteisto
voi altistua.

Asennusohje nVent RAYCHEM S-40 kutistemuovijatkos.
Soveltuu kaytettavéksi kaikilla nVent RAYCHEM XTV(R), KTV, HTV ja VPL
lampokaapeleilla.

Kéayton erityisehtoja:

Maksimi ympaériston lampétila: 260°C

Alin asennuslampétilan: —60°C

+ Jokaiselle piirille vaaditaan maavuotosuojaus.

+ Kytke kaikki syotot jannitteettomiksi ennen
asennustai huoltotoimia.

+  Pida lampokaapelin paéat ja pakkauksen osat kuivina asennuksen
aikana.

+ Sahkoa johtava lampokaapelin vaippa (suojapunos) tulee kytkea
sopivaan maadoitusliittimeen.

+ Lampokaapelista varoittavat tarrat ja merkit on kiinnitettdva sopiviin
kohtiin ja/tai tietyin valein koko piirin matkalle.

+ Lampokaapelin eristysresistanssi tulee mitata ja kirjata ylos
asennuksen jalkeen ja se ei saa olla alle 20 MOhm.

+  Saattoldmmitysjérjestelmien asennukseen ja testaukseen
liittyvat henkil6t tulee olla asianmukaisesti koulutettu vaadittuihin
erikoistekniikkoihin. Asennus tulee suorittaa patevan
henkildn valvonnassa.

+ Asennus tulee suorittaa patevén henkildn valvonnassa.

ITALIANO

/\ ATTENZIONE: assicurarsi che l'nstallazione avvenga in un luogo
pulito ed asciutto e che tutte le terminazioni dei cavi vengano
protette dall'umidita.

Seguire attentamente le istruzioni.

/\ ATTENZIONE: Lacquirente deve informare il produttore di eventuali
effetti esterni o sostanze aggressive a cui 'apparecchiatura puo essere
esposta.

Istruzioni di installazione per giunzione termorestringente
nVent RAYCHEM S-40. Da utilizzarsi con tutti i tipi di cavi scaldanti
autoregolanti delle famiglie nVent RAYCHEM XTV(R), KTV, HTV e VPL.

Condizioni specifiche di utilizzo:

Temperatura massima di esposizione: 260°C

Temperatura minima d'installazione: -60°C

+ Per ciascun circuito & necessaria la protezione differenziale.

+  Aprire l'alimentazione elettrica ai circuti prima di installare o manutenere.

+ Mantenere le estremita dei cavi scaldanti ed i componenti del kit
asciutti prima e durante l'installazione.

+ La calza metallica (treccia) del cavo scaldante deve essere collegata
a un morsetto di terra adeguato.

+ La presenza dei cavi scaldanti deve essere resa evidente da etichette
di avvertimento messe in posizioni adeguate e/o ad intervalli regolari
lungo il circuito.

+ Laresistenza diisolamento del cavo scaldante deve essere misurata e
registrata dopo l'installazione e non deve essere inferiore a 20 MOhm.

+ Le persone coinvolte nell'installazione e nel collaudo dei sistemi di
tracciamento elettrico devono essere adeguatamente formate per
tutte le attivita richieste.

+ Linstallazione deve essere eseguita sotto la supervisione di una
persona qualificata.
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ESPANOL

/\ ATENCION: Asegurarse de que la instalacion se realice en
condiciones secas y limpias y de que todos los extremos de cable estén
protegidos de la humedad.

Se deben seguir detalladamente las instrucciones.

/\ ATENCION: EI comprador debe poner en conocimiento del fabricante
los efectos externos o las sustancias agresivas a las que puede estar
expuesto el equipo.

Instrucciones de instalacion para el empalme retracil nVent RAYCHEM

S-40. De aplicacion en todos los tipos de cables calefactores
nVent RAYCHEM XTV(R), KTV, HTV y VPL.

Condiciones especificas de uso:
Temperatura de exposiciéon maxima: 260°C
Temperatura minima de instalacién: -60°C

Se requiere proteccién del equipo de fuga a tierra para cada circuito.
Desconecte todos los circuitos de energia antes de la instalacion

o el mantenimiento.

Mantenga secos los extremos de los cables calefactores y los
componentes del kit antes y durante la instalacion.

La cubierta conductora de electricidad (Trenza) del cable calefactor
se conectara a un terminal de tierra adecuado.

La presencia de los cables calefactores se hara evidente mediante
la colocacion de carteles o marcas de precaucion en lugares
apropiados y/o a intervalos frecuentes a lo largo del circuito.

+ Laresistencia del aislamiento del cable calefactor se medird y
registrard después de la instalacién y no seré inferior a 20 MOhm.

+ Las personas que participen en la instalacién y el ensayo de
sistemas de calefaccién eléctrica de trazado deberén estar
debidamente capacitadas en todas las técnicas especiales que se
requieran.

+ Lainstalacion se llevara a cabo bajo la supervision de una
persona cualificada.

POLSKI

A\ uwAGA: Prosze pamigtaé, ze montaz powinien si¢ odbywac¢ w
czystym i suchym otoczeniu, za$ koricéwki przewodéw musza by¢
zabezpieczone przed wilgocia.

Prosimy o doktadne przestrzeganie instrukcji montazu.

/\ UWAGA: Kupujacy powinien poinformowa¢ producenta o wszelkich
czynnikach zewnetrznych lub agresywnych substancjach, na ktére moga
by¢ narazone urzadzenia.

Instrukcja montazu termokurczliwego zestawu potgczeniowego

nVent RAYCHEM S-40. Zestaw jest przeznaczony do stosowania ze
wszystkimi przewodami grzejnymi nVent RAYCHEM typu: XTV(R), KTV,
HTViVPL.

Szczeg6lne warunki uzytkowania:

Maksymalna temperatura oddziatywania: 260°C

Minimalna temperatura montazu: —-60°C

+ Dla kazdego obwodu wymagany jest wytacznik réznicowo-pradowy.

+ Przed instalacjg lub pracami serwisowymi nalezy odtgczy¢ wszystkie
obwody zasilajgce.

+  Korice przewoddw grzejnych i komponentéw nalezy utrzymaé w
stanie suchym przed i podczas instalacji.

Oplot ochronny przewodu grzejnego nalezy podtagczy¢ do
odpowiedniego zacisku uziemiajacego.
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+  Obecno$¢ przewoddw grzejnych nalezy uwidocznié, umieszczajac
znaki ostrzegawcze lub oznaczenia w odpowiednich miejscach i/
lub w regularnych odstepach wzdtuz obwodu.

+  Po zakonczeniu montazu nalezy zmierzy¢ rezystancje izolacji,
nastepnie je zanotowac¢. Nie moze by¢ ona mniejsza niz 20 MOhm.

+  Osoby instalujgce i/lub wykonujgce pomiary elektryczne systeméw
grzewczych powinny by¢ odpowiednio przeszkolone we wszystkich
wymaganych procedurach.

+ Instalacja powinna by¢ przeprowadzona pod nadzorem
wykwalifikowanej osoby.

PYCCKUM

A MpepynpexxaeHue: MoHTax Heo6XxoAnMo npon3BOAUTb B YNCTbIX
N CYXUX yCNnoBuUAX N cneguTb 3a Tem, 4YTO6bI BCE KOHLbI Kabenein
6bI/IN 3aLUMLLEHDBI OT BIQXXHOCTU. Mpocum Bac cTporo cobntoaaTb
MOHTa>XHble MHCTPYKLNN.

A Mpepynpexpaexue: MokynaTesib A0MKEH YyBEAOMUTb
NPOW3BOANTENS O TH06bIX BHELUHWUX BO34ENCTBUSAX WU arPECCUBHbIX
cpejax, KoTopbIM MOXET MoABepraTbcsi 060pyaoBaHue.

MoHTa)Hast UHCTPYKLMA K HabopaM TepMoycafoyvHbIx MydT ans
cpawmBaHus S-40. MpegHa3sHayeHa Ansi UCNONb30BaHUS ¢ KabensiMm
TunoB XTV(R), KTV, HTV, n VPL

CneuumanbHble yCNOBUSA 3KCNyaTaLum:
MakcumanbHo TemnepaTypa

Bo3gencTeus: 260°C

MuHuMmanbHas Temnepatypa MoHTaxa: —60°C

+  3awmTta 060pynoBaHUSA OT yTEUKM TOKA Ha 3eMJIKO0 HeobxoamMMa Ans
Kaxgou uenu.

+ Bce ceTn anekTponutaHusi HEO6XOANMO 06eCTOUNTb Nepes
MOHTaXXOM UK 06CNYXXUBAHUEM.

+  KoHupI rpetoLero kabesnst U KOMMNIEKTYHLWME JOMKHbI XPaHUTbCS B
3aLUMLLEHHOM OT Blarn MecTe 0 U BO BPeMsi MOHTaxa.

+  3neKTponposoasLias o6onouka (onneTka) rperoLero kabens
[l0JI)KHa 6bITb MOACOEMHEHA K MOAXOASLLEN KIleMMe 3a3eMIIEeHNS.

+  TpucyTcTBuE rpetoLmnx Kabeneit HEO6XOANMO CAeNaTh 3aMeTHbIM,
NnocpeACcTBOM pa3MelLeHUs NpeaynpeXxaatowmnx 3HaKoB
WS MapKMPOBKM B COOTBETCTBYIOLLMX MeCTax, U/unuv yepes
onpeaeneHHble NPOMEXYTKMN BAOb Lienu.

+ ConpoTuBNEHME U30NALMM FpetoLLero Kabens namMepsieTcs u
perncTpupyeTcsi mocsie yCTaHOBKM U JO/HKHO COCTaBNIATb He MeHee
20 MOwm.

+ COTPYAHUKW, KOTOPbIE MPUHUMALOT y4acTue B MOHTaXe U UCTbITaHUN
CUCTEMbI 371eKTPOO6OrpeBa, LOMIKHbI 6bITb HaA1eXaLLMM 06pasom
06y4eHbl BCEM HeOBXOANMbIM MeTofiaM paboTbl.

+ YcTaHOBKa [JOJ1)KHa OCYLLEeCTBAATLCS Mo HabntofeHnemM
KBanudULUMPOBaHHOIO crieLmanucra.

CBEJJEHMA O TPAHCIMOPTUPOBKE U XPAHEHUM

TpaHcnopTMpoBaTb B yaKOBKE MOXHO BCEMU BUAAMM KPbITbIX
TPaHCMOPTHbIX CPEACTB (AaBTOMOBUIIbHBIM, XENE3HOAOPOXKHbIM,
PeYHbIM, aBUALMOHHBIM U Ap.) B COOTBETCTBUM C AWCTBYIOLMMM Ha
[aHHOM BWJe TpaHcrnopTa NpaBuiamMu NepeBo30K Mpu TeMnepatype
Bo3ayxa oT — 50°C go + 50°C. TpaHcnopTHas ynakoBKa rnpefgoxpaHaeT
KOpMyc OT MPSIMOro BO3AeiCTBUA aTMOCPEPHbIX 0CaAKOB, NbIAN U
yAapOoB Npu TPaHCMNOPTMPOBaHUN.

Martepuanbl u 060pyaoBaHue AOMKHbI XPaHUTbCS B CYXUX U YNCTbIX
3aKpbITbIX NOMeLLeHUsIX Npu TemnepaTtype oT — 20°C ao +40°C v 6bITb
3aLUMLLeHbl OT MeXaHUYeCKNX NOBPEXAEHUA.
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EH
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CESKY

/\ UPOZORNEN: Zajistéte prosim, aby instalace byla provedena v
Cistém a suchém prostfedi a aby vS§echny konce kabelu byly chranény
pred vlhkosti.

Prosime dodrzujte pfesné montazni navod.

/\ UPOZORNENI: Kupujici by mél informovat vyrobce o jakychkoli
vnéjsich ucincich nebo agresivnich latkach, kterym maze byt zafizeni
vystaveno.

Montazni ndvod pro nVent RAYCHEM S-40 spojovaci soupravu s teplem
smrs§lovaci technikou. Pro véechny typy topnych kabelt nvVent RAYCHEM
XTV(R), KTV, HTV a VPL.

Podminky pouZiti:

Maximalni expoziéni teplota: 260°C

Minimalni montazni teplota: -60°C
Pro kazdy topny okruh je vyzadovano pouziti proudového chrénice.
Pfed montazi nebo opravou musi byt v§echny okruhy odpojeny
a bez napéti.
Pfed montazi komponentl chrarite véechny konce topného kabelu
pred necistotami, kontaminaci, mechanickym poskozenim nebo
jinym zadsahem.
Stinéni (opredeni) topného kabelu musi byt pfipojeno k
vhodnému uzemnéni.
Pritomnost topnych kabelt musi byt zfejma umisténim vystraznych
§titka v ¢astych intervalech na vhodnych mistech podél celého
topného okruhu.

+ Poinstalaci topného kabelu je nutno zméfit a zaznamenat jeho
izola€ni odpor, ktery nesmi byt mensi nez 20 MOhm.

+  Osoby podilejici se na montézi a kontrole systému elektrického
otapéni musi byt fadné proskoleny.

+  Montdaz se provadi pod dohledem kvalifikované osoby.

MAGYAR

/\ FIGYELMEZTETES: Kérjiik, hogy a beszerelés tiszta, széraz
dllapotban torténjen nedvességtdl a kdbelvégeket 6vja a nedvességtol.
Kérjik pontosan kovesse a szerelési itmutatot.

/\ FIGYELMEZTETES: A vevének tajékoztatni kell a gyartét minden olyan
kiils6 hatasrol vagy agressziv anyagrol, amelyek a késziilék ki lehet téve.

Szerelési utasitds az nVent RAYCHEM S-40-es hére zsugorodé
0sszekot6hoz. Valamennyi nVent RAYCHEM XTV(R), KTV, HTV és VPL.
flit6kabel csalddhoz.

Kiilonleges hasznalati feltételek:

Max. expoziciés hémérséklet: 260°C

Min. hémérséklet szereléshez: -60°C

+ Minden dramkért foldzarlati hibadaram védékapcsoldval kell védveni.

+ Aramtalanitson minden dramkort szerelés vagy karbantartés el6tt.

+  Af(it6kabel végeit és a komponens készleteket szarazon kell tartani
a szerelés el6tt és alatt is.
A flit6kabel elektromosan vezet6 burkolatat (védéfonat) megfeleld
foldel6 csatlakozéhoz kell csatlakoztatni.
A flit6kabel jelenlétét egyértelm(ivé kell tenni a figyelmeztet6 jelzések
vagy jelolések altal megfeleléen elhelyezve azokat és/vagy kellé
gyakorisaggal feltlintetve az aramkdr mentén.
A szigetelési ellendlas mérést el kell végezni és jegyz6kdnyvezni a
szerelés végeztével, és nem lehet kevesebb mint 20 MOhm.
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A kiséréflités rendszerek telepitésében és tesztelésében részt vevé
személyeket megfelelé képzésben kell részesiteni a sziikséges
specidlis technikai kovetelményekkel kapcsolatban.

Az installacié szakképzet személy feliigyelete alatt végezheté el.

HRVATSKI

/\ UPOZORENJE: Montaza se treba vriti u &istim i suhim uvjetima. Svi
zavrs$eci kabela trebaju biti zasti¢eni od vlage. Uputstva slijedite pazljivo.

/\ UPOZORENJE: Kupujuci by mal informovat vyrobcu o akychkolvek
vedlajsich uc¢inkoch alebo agresivnych latkach, ktorym méze byt
zariadenie vystavené.

Uputstvo za montazu toploskupljajuée spojnice nVent RAYCHEM S-40.

Za nVent RAYCHEM XTV(R), KTV, HTV i VPL samoregulirajuce grijace
trake.

Posebni uvjeti za upotrebu:

Maksimalna temperatura izlaganja: 260°C

Minimalna temperatura montaze: -60°C

+ Obavezno koristiti zastitu od zemnog spoja u svakom krugu
grijace trake.
Iskljucite napajanje prije montaze ili servisiranja.
Drzite krajeve grija¢ih kabela i dijelove garniture suhima prije i za
vrijeme montaze.
Elektriéno vodljivi oplet grijaceg kabela mora biti spojen s
odgovarajué¢im priklju¢kom za uzemljenje.
Prisutnost grijaéih kabela mora biti vidljiva postavljanjem znakova
upozorenja ili oznaka na odgovarajuéim mjestima i/ili u odredenim
razmacima duz grijaceg kruga.
Otpor izolacije grijaceg kabela mora se mijeriti i biljeziti nakon
ugradnje i ne smije biti manji od 20 MOhm.

Osobe uklju¢ene u montazu i ispitivanje elektricnih sustava
popratnog grijanja moraju biti odgovaraju¢e obucene za sve potrebne
posebne tehnike.

Montaza se vrsi pod nadzorom kvalificirane osobe.
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(=) XTV(R), KTV, HTV, VPL
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7.y HTV
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XTV(R), HTV, KTV
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XTV(R), KTV, HTV, VPL

0.8 Nm R
7in-lb. q
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ENGLISH

Important note: Heat shrink technique for S-40 kits Steps 18 and 21
Heat gun power for optimal shrinking time - 3000 W or greater is
recommended. Lower power heat guns may work, but may require

more time.

Recommended heat gun temperature: 600-650°C

1. Set heat gun at recommended temperature, or as close as possible,
and maximum air flow.

2. Starting in the centre, hold heat gun in one position over the
translucent heat shrink tubing until it turns clear (+/= 1 min). Then
slowly move the heat gun around all sides until the heat shrink turns
clear in this segment.

3. Slowly move to an adjacent translucent position on one half of the
splice and repeat for this next segment.

4. Slowly continue along the length of heat shrink, rotating the heat gun
at each segment until both halves are complete. Installation can take
several minutes per piece of heat shrink tubing.

5. Keep heat gun as close as possible to heat shrink (5 mm) but do not allow
it to touch cable or heat shrink (to avoid burning and damaging materials).

A DE, FR, NL, NO, SV, DA, FI, IT, ES, PL, RU, CZ, HU, CRO: page 22-27
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XTV(R), KTV, HTV, VPL

nVent.com/RAYCHEM | 21


http://nVent.com/RAYCHEM

© Pl XTV(R), KTV, HTV, VPL
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DEUTSCH
Wichtiger Hinweis: Schrumpftechnik fiir S-40-Bausiatze Schritte 18 und 21

Leistung der HeiBluftpistole fiir optimale Schrumpfzeit - Die Verwendung
einer HeiBluftpistole mit 3000 W oder mehr wird empfohlen.
HeiRluftpistolen mit geringerer Leistung kénnen funktionieren, bendtigen
aber moglicherweise mehr Zeit.

Empfohlene Temperatur der Heilluftpistole: 600-650°C

1.

2.

Stellen Sie die Heilluftpistole auf maximale Temperatur und
maximalen Luftstrom ein.

Beginnen Sie in der Mitte und halten Sie die HeiBluftpistole in einer
Position tiber den durchsichtigen Schrumpfschlauch, bis dieser klar
wird (+/= 1 min). Bewegen Sie dann die HeiBluftpistole langsam um
alle Seiten herum, bis der Schrumpfschlauch in diesem Segment
klar wird.

Bewegen Sie die Heilluftpistole langsam zu der ndchsten
durchsichtigen Stelle der Verbindung und wiederholen Sie den
Vorgang fiir dieses ndchste Segment.

Fahren Sie langsam mit der Lange der Schrumpfung fort und
drehen Sie die HeiBluftpistole an jedem Segment, bis beide Halften
vollstéandig geschrumpft sind. Die Installation kann pro Stiick
Schrumpfschlauch mehrere Minuten dauern.

Halten Sie die Heilluftpistole so nah wie mdglich an den
Schrumpfschlauch (5 mm), aber lassen Sie sie nicht das Kabel
oder den Schrumpfschlauch beriihren (um Verbrennungen und
Beschéadigungen der Materialien zu vermeiden).

FRANGAIS

Remarque importante : technique de rétraction pour les kits S-40
Etapes 18 et 21

Puissance du pistolet thermique pour un temps de rétraction optimal -
Lutilisation d'un pistolet thermique d'une puissance de 3000 W ou plus
est recommandée. Les pistolets thermiques de plus faible puissance
peuvent fonctionner, mais nécessitent plus de temps.

Température recommandée du pistolet thermique : 600-650°C

1.

2.

Réglez le pistolet thermique a la température maximale et au débit
d'air maximal.

En commencant par le centre, maintenez le pistolet thermique dans
une position sur la gaine thermorétractable translucide jusqu'a

ce qu'elle devienne transparente (+/— 1 min). Ensuite, déplacez
lentement le pistolet thermique sur tous les cotés jusqu'a ce que la
gaine thermorétractable devienne transparente dans cette section.
Passez lentement a une position non rétrécie translucide adjacente
sur une moitié de la jonction et répétez I'opération pour la section
suivante.

Continuez lentement sur la longueur de la gaine thermorétractable, en
tournant le pistolet thermique sur chaque section jusqu'a ce que les
deux moitiés soient complétes. Linstallation peut prendre plusieurs
minutes par piéce de gaine thermorétractable.

Maintenez le pistolet thermique aussi prés que possible de la gaine
thermorétractable (5 mm) mais ne le laissez pas toucher le cable ou
la gaine thermorétractable (pour éviter de briler et dendommager
les matériaux).

NEDERLANDS
Belangrijke opmerking: Krimptechniek voor S-40 kits Stappen 18 en 21

Vermogen van het warmtepistool voor een optimale krimptijd - gebruik
van een warmtepistool van 3000 W of meer is aanbevolen. Minder
krachtige warmtepistolen kunnen gebruikt worden, maar dan zal het
langer duren.
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Aanbevolen temperatuur van het warmtepistool: 600-650°C

1. Stel het warmtepistool in op maximale temperatuur en maximale
luchtstroom.

2. Begin in het midden en houd het warmtepistool in één positie boven
de translucente krimpkous totdat deze doorzichtig wordt (+/— 1 min.).
Beweeg het warmtepistool vervolgens langzaam rondom rond totdat
de krimpkous in dit segment doorzichtig wordt.

3. Galangzaam naar een aangrenzende, niet gekrompen translucente
positie op één helft van de krimpkous en herhaal dit voor het
volgende segment.

4. Galangzaam verder langs de lengte van de krimpkous, draai het
warmtepistool bij elk segment totdat beide helften compleet zijn. De
installatie kan meerdere minuten in beslag nemen.

5. Houd het warmtepistool zo dicht mogelijk bij de krimpkous (5 mm),
maar raak de kabel of krimpkous niet (om verbranding en
beschadiging van materialen te voorkomen).

NORSK

Viktig merknad: Krympeteknikk for S-40 sett Trinn 18 og 21
Varmepistol effekt for optimal krympetid - 3000 W eller mer anbefales.
Varmepistoler med lavere effekt kan fungere, men kan ta mer tid.
Anbefalt varmepistolens temperatur: 600-650°C

1. Still varmepistolen pa maksimal temperatur og maksimal luftstrgm.

2. Starti midten og hold varmepistolen i en posisjon over den
gjennomsiktige krympeslangen til den blir klar (+/- 1 min). Beveg
deretter varmepistolen sakte rundt alle sider til varmekrympingen blir
klar i dette segmentet.

3. Flytt sakte til en tilstgtende gjennomsiktig posisjon pa den ene
halvdelen av skjgten og gjenta for dette neste segmentet.

4. Fortsett sakte langs varmekrympingen, og roter varmepistolen i hvert
segment til begge halvdelene er fullstendige. Installasjonen kan ta
flere minutter per stykke krympeslange.

5. Hold varmepistolen sa naer krympestrgmpen (5 mm) som mulig,
men ikke la den bergre kabelen eller krympestrgmpen (for 4 unngé a
brenne og skade materialer).

SVENSKA

Viktig notering: Rétt teknik att krympa S-40 steg 18 och 21

For bast krympning rekommenderas varmepistol med 3000 W eller mer.
Varmepistoler med ldgre effekt kan fungera, men det kan behvas mer tid.
Rekommenderad temperatur varmepistol: 600 - 650°C

1. Sétt varmepistolen pa hogsta temperatur och maximalt luftflode.

2. Borja i mitten, hall varmepistolen i en position 6ver den
genomskinliga krympslangen till den blir klaraktig (+/= 1 min).

For sen sakta vdarmepistolen runt hela krympslangen tills den blir
klaraktig i detta segment.

3. For sakta till intilliggande oskrympta genomskinliga position pa ena
halvan av skarven och repetera for detta segment.

4. For sakta langs med krympslangen, rotera varmepistolen vid varje
segment tills bada halvorna ar klara. Installationen kan ta flera
minuter per krympslang.

5. Hall varmepistolen sa nara krympslangen som majligt (5 mm) men
I&t den inte komma i kontakt med kabeln eller krympslangen (for att
undvika brand och skada av materialet).

24 | nVent.com/RAYCHEM


http://nVent.com/RAYCHEM

DANSK
Vigtig info: Varmekrympningsteknik til S-40-szet Trin 18 og 21

Varmepistoleffekt for optimal krympetid - brug 3000 W eller mere
anbefales. Varmepistoler med lavere effekt kan fungere, men det kan
kraeve mere tid.

Anbefalet varmepistolen temperatur: 600-650°C

1. Indstil varmepistol til maksimal temperatur og maksimal luftstrgm.

2. Startimidten og hold varmepistolen i en position over den
gennemskinnelige varmekrympeslange, indtil den bliver klar
(+/= 1 min). Flyt derefter langsomt varmepistolen rundt om alle sider,
indtil varmekrympningen bliver klar i dette segment.

3. Flyt langsomt til en tilstedende gennemskinnelig position pa den ene
halvdel af splejsningen, og gentag for dette naeste segment.

4. Fortsaet langsomt langs laengden af varmekrympning, og drej
varmepistolen i hvert segment, indtil begge halvdele er feerdige.
Monteringen kan tage flere minutter pr. stykke krympeslange.

5. Hold varmepistolen sa teet som muligt pa varmekrympning (5 mm),
men lad den ikke rgre ved kabel eller varmekrympning (for at undga
at breende og beskadige materialer).

SuoMmI

Tarked huomata: Kutisteasennustekniikka S-40 pakkaukselle Kohdat

18 ja 21

Kuumailmapuhallin opimaaliseen asennukseen - kdyta vahintaan 3000 W

tehoista puhallinta (pienempitehoinen voi riittda, mutta vaatii enemman

kutistusaikaa)

Suositeltu puhallukse lampétila: 600-650°C

1. S&ada puhallin maksimi lampétilalle ja puhallukselle.

2. Aloittaen jatkoksen keskeltd, pida puhallusta paikallaan lapikuultavaan
kutisteeseen kunnes se muuttuu kirkkaaksi (+/= 1 min). Sitten liikuta
hitaasti puhallusta ympéri jatkosta kunnes kutiste muuttuu joka
puolelta kirkkaaksi tdssa kutisteen osassa.

3. Siirry hitaasti eteenpain seuraavaan kutisteen osaan ja toista sen
osan lammitys vastaavasti.

4. Jatka lammittdmista hitaasti koko jatkosen pituudelta kunnes jatkos
on ympdriinsa kokonaan kutistettu. Asennus voi kestda useita
minuutteja kutistetta kohti.

5. Pidé& puhaltimen suutinta mahdollisimman lahella kutistetta (5 mm)
mutta aléd anna suuttimen koskettaa sité tai lampokaapelia (jotta
véltytdan kutisteen tai kaapelin palamiselta ja materiaalivaurioilta)

ITALIANO

Nota importante: guaina termorestringente per kit S-40, passaggi 18 e 21

Potenza della pistola termica per un tempo di restringimento ottimale:

si raccomanda una potenza di 3000 W o superiore. Pistole termiche di

potenza inferiore possono funzionare, ma possono richiedere piu tempo.

Temperatura consigliata della pistola termica: 600-650°C

1. Impostare la pistola termica alla temperatura massima e al flusso
d'aria massimo.

2. Partendo dal centro, tenere la pistola termica in una posizione sopra
la guaina termorestringente traslucida finché non diventa trasparente
(+/- 1 min). Quindi spostare lentamente la pistola termica su tutti
i lati fino a quando il termorestringente diventa chiaro in questo
segmento.

3. Spostarsi lentamente alla parte traslucida adiacenta non ristretta su
una meta della giunzione e ripetere per questa il punto seguente.

4. Continuare lentamente per la lunghezza del termorestringente,
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ruotando la pistola termica su ciascun segmento fino a quando
entrambe le meta non sono complete. Linstallazione puo richiedere
diversi minuti per ogni pezzo di tubo termorestringente.

5. Tenere la pistola termica il piu vicino possibile al termorestringente
(5 mm) ma evitare che tocchi il cavo o termorestringente (per evitare
bruciature e danneggiamento dei materiali).

ESPANOL
Nota importante: técnica de retractilado de los kits S-40 - pasos 18 y 21

Potencia de la pistola de aire caliente para tiempo 6ptimo de retractilado:
se recomienda usar una pistola de 3000 W o més. Las pistolas de aire
caliente de menor potencia pueden funcionar, pero requerirdn mas tiempo.
Temperatura recomendada de la pistola 600-650°C

1. Regular la pistola al maximo de potencia y caudal de aire.

2. Empezando por el centro sujetar la pistola sobre la funda
termoretrdctil translicida hasta que se vuelva transparente
(+/=1min). Luego mover la pistola a los lados hasta que todo el
segmento se vuelva también transparente.

3. Mover lentamente a la parte translucida adyacente no retractilada
en la mitad del empalme y repetir esta operacién para el
segmento siguiente.

4. Continuar lentamente a lo largo de todo el kit retractil, rotando la
pistola térmica en cada segmento hasta que ambas mitades estén
finalizadas. La instalacion puede llevar varios minutos por cada
tubo termorretractil.

5. Mantener la pistola térmica tan cerca como sea posible (5 mm) pero
sin permitir que toque el cable o el kit de empalme termoretractil
(para evitar quemar/dafiar los materiales).

POLSKI

Wazna uwaga: Technika termokurczliwa dla zestawéw S-40 -
kroki 18 i 21

Zalecana moc termodmuchawy wymagana w celu uzyskania
optymalnego czasu obkurczania wynosi 3000 W lub wiecej.
Termodmuchawy o nizszej mocy moga réwniez by¢ wystarczajace ale
beda potrzebowac wigcej czasu na prawidtowe obkurczenie.

Zalecana temperatura powietrza na wylocie z termodmuchawy:
600-650°C

1. Ustaw termodmuchawe na maksymalng temperature i maksymalny
przeptyw powietrza.

2. Zacznij od $rodka, trzymaj termodmuchawe w jednej pozycji nad
potprzezroczysta rurka termokurczliwa, az stanie sie przezroczysta
(+/- 1 min). Nastepnie przesuwaj termodmuchawe wokét
rurki termokurczliwej od $rodka do jej krawedzi az stanie sie
przezroczysta.

3. Powoli przejdz do drugiej, nieobkurczonej potéwki pétprzezroczystej
rurki termokurczliwej i powtérz tg samg czynnosé.

4. Kontunuuj powoli na catej dtugosci rurki termokurczliwej, obracajac
termodmuchawe na kazdym z odcinkéw, az do momentu w
ktérym obie potowy bedg obkurczone. Instalacja kazdej z rurek
termokurczliwych moze zaja¢ kilka minut.

5. Trzymaj termodmuchawe tak blisko rurki termokurczliwej jak to
tylko mozliwe (5 mm) jednoczes$nie nie dotykajac jej ani przewodu
(co moze prowadzi¢ do przepalenia i uszkodzenia instalowanych
materiatow).
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PYCCKWUW

Ba)kHoe npumeyaHue: MeToAUKa MOHTaXKa TepMOoyCcaf,oNHON TPY6KU
Ha Ha6opax S-40 - atanbi 18 u 21

PekomeHayemMas MOLLHOCTb TepModeHa 15 ONTUManbHOro BpeMeH!
ycagkv — 3000 BT nnu Bbiwe. MoXKHO ncnonb3oBaTb TepModeHbl
MeHbLUe MOLLHOCTY, OAHAKO ANIA YCafiku MOXEeT NoTpe6oBaTbCst
60/blUe BPEMEHM.

PekomeHpayemMas TemnepaTypa TepMmodeHa: 600-650°C

1. YcTaHOBUTe Ha TepModeHe MaKcUManbHoe 3HaueHue TeMnepaTypbl
1 BO3AYLLUHOrO MOTOKa.

2. HauHuTe ycafKy OT LieHTpa Tpy6KY; yaepxuBaiite TepModeH
B OAiHOM MOJIOXEHWUM MO BCeMy fiMameTpy NonynpospayHom
TepmoycaflodHoN TpY6Ku (+/— 1 MUH). MefIleHHO NepemelyaiiTe
TepModeH Mo BCeM CTOPOHAM TPYGKM O MOMEHTA, Koraa
TepMoycazika B 0651aCTV HarpeBa CTaHeT NPO3payHoii.

3. MepaneHHO nepeMecTuTe TepMOdEH Ha NPUIEraloLLYHO K LEEHTPY
noslyrnpo3payHyto 061acTb OfHOIN U3 MONOBUH U MOBTOPUTE
METOAMKY Ha CrefytoLLeM oTpeske.

4. MepneHHO NpopoXKaiiTe ycagky no anuHe Tpyoku, BpaLuas
TepModeH No fuameTpy KaXAoro cerMeHTa Ao NOSHOM yCaAKu ABYX
MONIOBUH TPY6KW. YCTaHOBKA MOXET 3aHSTb HECKOJIbKO MUHYT Ha
KaXAblii CErMeHT TepMOyCaA04HO TPYGKM.

5. YpepxuBaiTe TepmodeH MakCMMasbHO 6/IM3KO K TepMoycafike
(5 MM), HO He KacalTecb NOBEPXHOCTM Kabens unu Tpy6ku Bo
ns6exxaHne Npoxura n NOBpeXAeHNs MaTepuanos.

CESKY

DuleZitd poznamka: technika smritovani spojovaci soupravy S-40,
krok 18 a 21

Pro optimélni ¢as smrétovani je doporu¢eno pouzivat horkovzdusnou
pistoli s vykonem minimalné 3000 W. Horkovzdu$né pistole s nizsim
vykonem mohou byt dostaéuijici, ale bude zapotrebi vice ¢asu.

Doporucena teplota vzduchu musi byt 600-650°C

1. Nastavte horkovzdus$nou pistoli na maximalni teplotu a maximalni
proudéni vzduchu.

2. Zacnéte uprostied. Jakmile se prisvitnd smrstovaci trubice zacne
stavat prihlednou (+/- 1 min), zacnéte ji pomalu nahfivat po celém
obvodu, dokud nebude stfed trubice cely prahledny.

3. Pomalu postupujte od stfedu k jednomu konci, dokud se cela
polovina smrétovaci trubice nestane prihlednou. Poté stejny postup
opakuijte i pro druhou polovinu.

4. Pomalu pokracuijte, pfivod horkého vzduchu nechte na smrétovaci
trubici proudit ze vSech stran, dokud nebudou obé poloviny
dostatecné prohfaté. Instalace muze trvat nékolik minut na jeden kus
smrétovaci trubice.

5. Horkovzdu$nou pistoli udrzujte co nejblize smrstovaci trubici (5 mm),
ale nedotykejte se ji, ani kabelu (zabranite tim prehrati a poskozeni).
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MAGYAR

Fontos megjegyzés: a h6zsugoros technika az S40-es készletekhez

18. és 21. Iépésekhez

Hélégfavo teljesitménye az optimalis zsugorodasi id6 érdekében - 3000 W

vagy nagyobb teljesitmény ajanlott. Alacsonyabb teljesitmény(i hélégfuvok

is mkodhetnek, de tobb id6t igényelhetnek.

Ajanlott h6légfuvé hémérséklete: 600-650°C

1. Allitsa a hélégfuvé pisztolyt maximalis hémérsékletre és
maximalis Iégaramra

2. Kozéprol kezdve tartsa a h6plégfuvo pisztolyt egy helyzetben az
attetsz6, hére zsugorodoé csé felett, amig tisztdva nem valik
(+/- 1 min). Ezutdn mozgassa lassan a hélégfuvét minden oldal
koril, amig a hézsugorodas egyértelm(ivé nem valik.

3. Lassan mozgassa a hélégfuvoé pisztolyt a h6zsugoros anyag
mentén tiszta helyzetben a a toldé egyik felén, majd ismételje meg
a masik felén. Az installacié néhany percet vehet igénybe zsugorcsé
darabonként.

4. Lassan folytassa a mozgatdst a h6zsugoros anyag mentén forgatva
a hélégfuvo pisztolyt minden szegmens koril amig mindkét fél kész
nem lesz.

5. Tartsa a hélégfuvo pisztolyt lehetd legkdzelebb a zsugoritani kivant
fellilethez (5 mm) de ne érintse meg a kabelt vagy hézsugorodasi
felliletet (az anyagok égésének és kdrososdasanak érdekében).

HRVATSKI

Vazna napomena: Toploskupljaju¢a tehnika montaze za garnituru
S-40- koraci 18 21

Za optimalno vrijeme skupljanja koristite industrijski fen snage od
preporucuje se 3000 W ili vise. Industrijski fen manje snage mogu raditi,
ali moze zahtijevati viSe vremena.

Preporucena temperatura industrijskog fena: 600-650°C

1. Postavite industrijski fen na maksimalnu temperaturu i maksimalni
protok zraka.

2. Pocevsi od sredine, drzite industrijski fen u jednom polozaju preko
prozirne toploskupljajuce cijevi dok ne postane potpuno prozirna
(+/= 1 min). Zatim polako pomicite industrijski fen oko svih strana
dok ne postane potpuno prozirna na toj polovici.

3. Polako se pomaknite na drugu stranu dok toploskupljaju¢a cijev ne
postane prozirna cijelom svojom duzinom na jednoj polovici spojnice.

4. Polako nastavite istu radnju na drugoj polovici, okre¢uéi industrijski
fen u svakom segmentu dok obje polovice ne postanu prozirne
cijelom svojom duzinom. Instalacija moze potrajati nekoliko minuta
po komadu toploskupljajuée cijevi.

5. Drzite industrijski fen Sto blize toploskupljajucoj cijevi (5 mm), ali ne
dopustite da ju dodiruje (kako biste izbjegli oStecivanje materijala).
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Belgié / Belgique

Tel. +3216213502
Fax +3216 2136 04
salesbelux@nVent.com

Bulgaria

Tel. +359 5686 6886
Fax +359 5686 6886
salesee@nVent.com

Ceska Republika
Tel. +420 602 232 969
czechinfo@nVent.com

Denmark

Tel. +45701104 00
salesdk@nVent.com

Deutschland
Tel. 08001818205
salesde@nVent.com

Espaiia

Tel.  +3491159 30 60
Fax +3490098 32 64
ntm-sales-es@nVent.com

France
Tél. 0800906045
salesfr@nVent.com

Hrvatska

Tel. +38516050188
Fax +38516050188
salesee@nVent.com

Italia

Tel. +39 02577 6151
Fax +39 02577 615528
salesit@nVent.com

Lietuva/Latvija/Eesti
Tel. +370 52136633

Fax +370 52330084
info.baltic@nVent.com

Magyarorszag

Tel. +3612537617
Fax +3612537618
saleshu@nVent.com

\\2

nvent

Nederland
Tel. 08000224978
salesnl@nVent.com

Norge
Tel. +47 66817990
salesno@nVent.com

Osterreich
Tel. 0800297410
salesat@nVent.com

Polska

Tel. +482233129 50
Fax +48 2233129 51
salespl@nVent.com

Republic of Kazakhstan
Tel. +771223209 68
Fax +7712232 5554
saleskz@nVent.com

Serbia and Montenegro
Tel. +381230 401770
Fax +381230401770
salesee@nVent.com

Schweiz / Suisse

Tel. +41(41) 766 30 80
Fax +41(41) 766 30 81
infoBaar@nVent.com

Suomi

Puh. 0800116799
salesfi@nVent.com

Sverige
Tel. +46 3133558 00
salesse@nVent.com

Tiirkiye

Tel. +90 560 977 6467
Fax +3216 213604
salesee@nVent.com

United Kingdom
Tel. 0800969 013
salesthermalUK@nVent.com
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